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INTISARI 

Keterbatasan luasan Tempat Pengolahan Akhir (TPA) dan semakin 
bertambahnya volume timbulan sampah mengharuskan masyarakat Kabupaten 
Temanggung berperan serta dalam mengurangi volume sampah mulai dari 
sumber timbulan sampah khususnya untuk sampah mudah busuk dengan cara 
mengolah sampah mudah busuk yang adadi TPS3R (Tempat Pengolahan 
Sampah Reduce, Reuse, Recycle).Alat pengolah sampah mudah busuk 
mendorong masyarakat untuk berperan aktif dalam pengolahan sampah mudah 
busuk di TPS3R Kabupaten Temanggung. 

Metode kreatif dipilih peneliti guna mendapatkan sebuah rancangan mesin 
pengolah sampah mudah busuk yang sesuai dengan kebutuhan di TPS3R 
Kabupaten Temanggung arahan DPUK (Dinas Pekerjaan Umum dan 
Kebersihan) Kabupaten Temanggung. Design Study (DS) digunakan sebagai alat 
untuk mendapatkan hasil akhir rancangan mesin yang kemudian dikolaborasikan 
dengan menganalisa sistem kerja mekanik menggunakan software 
SolidWorks2013. Software AutoCAD2013 danSolidWorks2013 digunakan penulis 
untuk membuat rancangan mesin pengolah sampah mudah busuk menjadi 
kompos yang berupa gambaran 2D dan 3D. 

Hasil akhir penelitian ini berupa rancangan mesin pengolah sampah mudah 
busuk yang akan menghemat biaya pembuatan mesin. Metode transmisi sabuk 
yang dikombinasikan dengan shaft shifting system untuk memindah mode 
penggunaan mesinchopper atau mesin sitter yang digerakan oleh satu sumber 
penggerak sehingga diharapkan mampu meminimasi biaya pembuatan mesin 
pengolah sampah mudah busuk menjadi Rp 28.352.450,00. 

Kata kunci : mesin pengolah sampah, perancangan, QFD, TPS3R 

 

 


