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PENENTUAN LOT SIZE UNTUK DEPENDENT DEMAND TERHADAP 

PARENT DEMAND DENGAN POLA MENURUN 

Disusun oleh: 

Hubert Mulya Sari 

NIM: 11 06 06667 

Intisari 

Pola permintaan suatu produk akan mempengaruhi pengadaan bahan baku atau 

komponen penyusun. Komponen yang disediakan harus mampu memenuhi 

permintaan, baik dalam pola meningkat maupun menurun. Penelitian ini 

merupakan lanjutan penelitian dari Pratama (2015) untuk menentukan ukuran lot 

terhadap komponen penyusun sub sub-assembly produk piranti lunak. Produk 

akhir dibagi menjadi 5 jenis berdasarkan kebutuhan sub sub-assembly. Yang 

menjadi obyek pada penelitian ini adalah komponen penyusun sub sub-assembly 

(komponen X). Data permintaan yang digunakan adalah data permintaan sub 

sub-assembly (komponen W). Metode yang digunakan untuk menyelesaikan 

permasalahan ini adalah MRP dengan beberapa pendekatan lot sizing. 

Pendekatan lot sizing yang dipakai yaitu Least Unit Cost (LUC), Part Period 

Balancing (PPB), Lot for Lot (L4L), Silver-Meal 1 (SM1) dan Silver-Meal 2 (SM2). 

MRP dilakukan secara bertahap dari pengerjaan komponen W hingga komponen 

X. Karena MRP dilakukan terhadap komponen level atas (komponen W), data 

permintaan komponen X membutuhkan hasil dari pengerjaan MRP komponen W. 

Hasil yang diperoleh dari penelitian ini menunjukkan bahwa setiap komponen 

penyusun memiliki jumlah kebutuhan dan kebijakan pengadaan yang berbeda-

beda. Berdasrkan perhitungan, lot size optimal untuk komponen W adalah 

sebagai berikut: W-1 dengan lot size SM1; W-2 dengan lot size PPB; W-3, W-4 

dan W-5 dengan lot size SM2. Lot size optimal untuk komponen X adalah 

sebagai berikut: X-1, X-2, X-3 dan X-4 dengan lot size LUC; X-5 dengan lot size 

ICR. 

Kata kunci: dependent demand, multi-item, MRP, LUC, PPB, L4L, SM1, SM2 

Pembimbing I :The in Ai, S.T., M.T., D.Eng. 

Pembimbing II : Ririn Diar A., S.T., M.MT., D.Eng. 

 

 




