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INTISARI

PT Mitra Presisi Plastindo merupakan perusahaan manufaktur yang memproduksi
injection plastic mold. Perusahaan ini merupakan anak perusahaan dari PT Yogya
Presisi Tehnikatama Industri. Perusahaan berencana memindahkan tempat
produksi yang lama ke tempat produksi yang baru karena tempat produksi pada
saat ini tidak memungkinkan untuk menambah jumlah mesin baru yang
dibutuhkan. Tempat produksi yang lama juga masih tergabung menjadi satu
dengan perusahaan lain yang masih berada dibawah PT YPTI. Rencana tersebut
didukung dengan adanya lahan kosong milik PT YPTI.

Penelitian ini bertujuan untuk mendapatkan usulan desain tata letak yang dapat
meminimalisasi jarak perpindahan antar material. Perancangan tata letak di lantai
produksi yang baru dilakukan dengan pendekatan Algoritma CRAFT dengan
menggunakan perangkat lunak WinQSB versi 2.0. Analisis Activity Relationship
Chart diperlukan sebagai dasar dalam pembentukan initial layout. Initial layout
diperlukan sebagai masukan pada program CRAFT. Selain initial layout,
diperlukan masukkan yang lain berupa data perpindahan material antar stasiun
kerja. Initial Layout yang telah dianalisa oleh program CRAFT tidak dapat langsung
diaplikasikan dan membutuhkan penyesuaian yang lebih lanjut.

Hasil yang diperoleh adalah desain tata letak baru untuk diterapkan di tempat
produksi baru milik PT Mitra Presisi Plastindo. Pada desain tata letak yang baru ini
masih menyisakan tempat yang kosong apabila perusahaan ingin menambah
mesin produksi. Desain tata letak yang baru ini mendapatkan nilai minimum
sebesar 981.

Kata kunci: ARC, CRAFT, Tata Letak.
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