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INTISARI

PT Sinar Sakti Kimia adalah sebuah perusahaan yang terletak di Kabupaten
Sukoharjo, Jawa Tengah. PT Sinar Sakti Kimia bergerak di bidang Industri kimia.
PT. Sinar Sakti Kimia memproduksi water glass dengan berbagai jenis kekentalan
maupun cullet (Water glass yang masih berbentuk kristal). Konsumen dari
perusaahan ini adalah dari pabrik-pabrik keramik, sabun, kertas, tekstil, dan kimia.
PT Sinar Sakti Kimia semakin lama semaking berkembang, perkembangan ini
didasari dari jumlah permintaan Water glass/Cullet dari konsumen yang semakin
meningkat, maka dari itu pihak perusahaan berencana untuk melakukan

penambahan line produksi baru untuk meningkatkan kapasitas produksi.

Penelitian ini bertujuan untuk menentukan tata letak yang baru karena adanya
penambahan line produksi baru. Penambahan line produksi dilakukan dengan
memaksimalkan lahan produksi yang sudah ada danmemperhatikan departemen-
departemen sebelumnya yang letaknya tidak dapat dipindah, serta memperhatikan
konstruksi pemipaan. Langkah awal yang dilakukan adalah dengan menganalisa
aliran perpindahan material dengan membuat peta proses operasi. Proses
selanjutnya menganalisa frekuensi perpindahan material. Peta proses operasi dan
frekuensi perpindahan material digunakan sebagai dasar pembuatan tata letak
yang baru. Proses selanjutnya membuat perbandingan biaya perpindahan material
dan biaya konstruksi pipa yang digunakan.

Hasil penelitian ini berupa 2 desain alternatif tata letak baru. Antara 2 alternatif
dibandingkan berdasarkan segi space area yang dibutuhkan, penempatan area-
area, perpindahan material handling, perbandingan biaya perpindahan material
dan konstruksi pipa yang digunakan antara 2 alternatif. Alternatif yang dipilih
adalah alternatif 1.

Kata Kunci : Line produksi, Tata letak baru, Material handling, Peta proses

operasi
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