BAB 7
KESIMPULAN DAN SARAN

7.1. Kesimpulan

Kesimpulan yang didapatkan dari perancangan mesin peniris ini adalah sebagai

berikut:

1. Diperoleh satu buah mesin peniris minyak aneka makanan hasil gorengan
untuk masyarakat Pandowoharjo, Sleman, D.l. Yogyakarta. Gambar dan
spesifikasi mesin peniris dapat dilihat pada gambar 6.7. dan tabel 6.1.

Gambar 7.1. Desain Akhir Mesin Peniris
(Sumber : CATIA V5R20 2014)

Tabel 7.1. Spesifikasi Mesin Peniris

Dimensi mesin 458 mmx405 mmx620 mm
Berat mesin 7,5 kg

Kapasitas mesin 1 kg - 3 kg

Sumber tenaga Motor Listrik 250 watt, 220 volt
Transmisi Pulley V dan sabuk V Type-A
Kecepatan putaran tabung 1000 rpm

2. Total biaya pembuatan mesin peniris minyak untuk aneka makanan hasil
gorengan adalah Rp 1.329.900
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7.2. Saran

Mesin peniris minyak untuk aneka makanan hasil gorengan ini sudah memenuhi
permintaan dari warga Pandowoharjo, Sleman, D.l. Yogyakarta. Namun untuk
penelitian selanjutnya dapat ditambahkan pengatur waktu otomatis agar mesin
dapat mati dengan sendirinya pada waktu yang ditentukan.
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Tabel Motor Listrik dan Atributnya
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Tabel Katalog Motor Famoze
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Tabel Notasi Tegangan
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Tabel Batas Patah, Batas Mulur/Regang

Tabel TB.7
:rSimbbl mét@;ial Batas patah B Bat&s Mulur/r@gdng 5
(DIN) g ( Nfmm?*) Os ,Tp ( Nfsam?)
Baja kenstruksi umum (0N 17100)
St. 33 -1 J30 ...500 190
ot. 37 -3 370 ... 450 240
St. 42-3 420. .. 500 260
St.50 -2 500. .. 600 300
ot152 -3 J320...620 360
St.eo -2 600...720 340
SE70 -2 700...850 370
Baja otomatik (OI 1651 )
| 9S20K+N 370 200 ...220
| 10 8§ 20 K+N 370 200 ...220
| 355 20 K+N S00 280 ... 300
60 S 20 K+ N 700 350... 370
Baja perlakuan panas (oin 77200)
| C 22 ,Ck22 soo...700 | 300 -..360
|.C 35 ,Ck 35 550 ... 780 330 ... 430
C 45 ,Ck 45 630. ..860 380 . -. 490
C 60 ,Ck 60 75Q ...1000 460 - ~,-580
40 Mn 4 700 - - -1100 450 - -- 65D
46 Cr 2
41 Cr 4 800 . .. 1200 §70 - .- 800

700 - .- 1100 470 . .700
gg CrMo 4 900 . . . 1300 700 - ..;:gsoo |
hao criNiMo & 1100 . . . 1450 opo - - B




Diagram Smith Untuk Baja Konstruksi Umum
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Diagram Smith untuk

baja konstruksi umum ( St ) .

a) Batas tekan-—tarik kontinyu

b) Batas tekuk kontinyu

~c) Batas puntir kontinyu
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Tabel By

Tabel B.2

Bentuk aluw Pembebanan Material ﬁ I
1. Undercut radius pada
poros tekuk St 37 coo 60 | 1,5 s0e 2,2
2c Undercut radius pada
poroa puntir St 37 oep 60 | 153 e 1,8
3. Undercut persegi un-
securing ring pada
pOros tekuk/puntir | St 37 seo 60 | 245 coo 3,0
Lk, Radius pade pundalk.
poros tekuk StE27 shs 60N N5 s 250
5. Radius pada pwmdeak:.
poros puntir St 37 ove 60 | 1;3 see 158
"6, Alur pasak pada poros| tekuk Bt 37 aee 60 | 1,7 (1;5)
7, Alur pasak pada poros| telkuk st, BB > 600 | 2,0 (1,6)
8, Alur pasak pada poros| puatir St 37 .o0 60 | 1,6 (1,4)
9, Alur pasak pada poros| puntir St, 63 > 600 | 1,8 (1,5)
160 Alur pasak setengah
bulat pada poros tekuk/puntir | St 37 eoo 60 | 240 coe 3,0
1l. Poros berpasak
(Spline) puntir St 37 coa 60 | 240 cco 295
12. Poros dengan roda pa=| tekuk 8t 37 c.0 60 2,0
sangan/suaian sesak pantle 8t 37 ... 60 1,8
13, Luba melintang pada
- poro:g tekuk/puatir | St 37 coo 60 | Lok cos 157
14, Bata lat dengan
o tarik st 37 1,6 coe 1,8
t dengan
15, Batang pla g _— St 37 1,3 oo 145

lubang
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Tabel b; dan b,
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