BAB 6
KESI MPULAN DAN SARAN

6.1. Kesinpul an

Per masal ahan backtracking dalam aliran produksi

dalam PT. Adi Satria Abadi yang nengaki batkan jarak
per pi ndahan material yang semakin jauh diselesaikan
dengan nenberi kan rancangan tata | etak yang baru, yaitu
usulan tata letak alternatif 1 wuntuk departenen
cutting, untuk departenen sewing line 1,2 dan 3 masi ng-
masi ng menggunakan wusulan alternatif tata letak 1,
sedangkan untuk departenmen ironing nenggunakan usul an
alternatif tata letak 1, sebagai mana tel ah ditunjukkan
pada ganbar 5.96. Sedangkan permasal ahan kekurangan
| uas pada departenen cutting diselesaikan dengan
menanbah luas area departenen cutting, dan pada
departenen packaging disel esaikan dengan nem ndahkan
departenen packagi ng ke bagi an aula, dan bangunan yang
sekar ang di gunakan untuk departenen packagi ng di gunakan
unt uk st or age pr oduk j adi . Per bai kan t er hadap
per masal ahan- per masal ahan yang ada yang dil akukan
dengan rancangan yang baru yaitu:

a. Aliran material antar fasilitas produksi nenjadi
| ebi h bai k dari segi jarak perpindahan material dan
backt r acki ng

b. Jarak tenpuh perpindahan material antar departenen
nmenj adi | ebi h pendek dari yang sebelummya 140,07 m
menj adi 125,44 m atau |lebih pendek 14,63 n dari
j arak perpi ndahan sebel unmmya, sehingga waktu tenpuh
per pi ndahan material nenjadi |ebih singkat.
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c. Jarak tenpuh perpindahan material dalam departenen
nmenj adi | ebi h pendek dari yang sebelummya 343,91 m
menj adi 230,91 m atau |ebih pendek 113 m dari jarak
per pi ndahan  sebel umya, sehingga waktu tenpuh
per pi ndahan material nenjadi |ebih singkat.

d. Jarak tenpuh perpindahan operator antar departenen
nmenj adi | ebi h pendek dari yang sebelumya 280,14 m
menj adi 250,88 m atau |ebih pendek 29,26 n dari
jarak perpindahan operator sebel umya. Dengan
ber kur angnya j ar ak t ersebut, oper at or dapat
ber kurang kel el ahannya.

e. Senua fasilitas yang terdapat dal am satu departenen
ti dak ada yang terpisah dan nenjadi satu kesatuan di
dal am depart enen

f. Departenen yang nengalam kekurangan area telah
nmendapat kan perl uasan area produksi, sehingga tidak

nmengganggu departenen | ai n dal am produksi nya

6.2. Saran

Dal am nerancang tata letak |antai produksi yang
baru, sebai knya perusahaan nenperhitungkan [|uas dan
kapasitas secara nendetail agar bi sa dijadi kan

penbandi ng dengan penelitian yang dil akukan penulis.
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Lanmpiran 1. Perhitungan titik berat bagian pita body
alternatif 1 line 3 departenen sew ng

A

y

e A

apl==-- = =

N 0o X
Luas A =7,2n
Luas B =576 n
Total Luas = 12,96 n
XA =0,6m VYA =3n
xB =2,4m yB = 2,4 nn
X = (0,6x7,2) + (2,4x5,76) / 12,96 x 1n
=1,4n

y = (3x7,2) + (2,4x5,76) / 12,96 x 1n

2,73



Lanpiran 2. Perhitungan titik berat bagian lipat ono
alternatif 2 line 3 departenen sew ng

Y a
12,9
A B
6.9 |-———---

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| | >

12 18 3 x
Luas A = 15,48
Luas B =7,2 n
Tot al Luas = 22,68 nn
XA =0,6m VYA = 6,45
xB =2,4m yB =99n
X = (0,6x15,48) + (2,4x7,2) | 22,68 x 1n
=1,17 n

y = (6, 45x15,48) + (9,9x7,2) / 22,68 x 1n

= 7,54 n



Lanmpi ran 3. Perhitungan titik berat bagian pita body
alternatif 2 line 3 departenen sew ng

Y a
11,7
A
57
|
48 |-
: B
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
| <
T8¢ 8 3 X
Luas A =7,2 n
Luas B =576 n
Tot al Luas = 12,96
XA =0,6m yA =28,7n
xB =2,4m yB =2,4n
X = (0,6x7,2) + (2,4x5,76) / 12,96 x 1n
=1,4n
y = (8,7x7,2) + (2,4x5,76) / 12,96 x 1n

=59n



Lanpi ran 4. Perhitungan titik berat bagian potong

machi alternatif 1 Iline 2 departenen
sew ng
VAN
12,9
B C
11,7 -
A | |
¥
i
P
L
.
69 ii
| |
| |
v &
L
L
| |
L
L
| |
L
L
-
1,2 243 42 «x
Luas A =576 n
Luas B = 15,48 n
Luas C = 1,44 nn
Total Luas = 22,68
XA =0,6m VYA =9,3nn
xB =1,8 m yB = 6,45
xC = 3,6 m yC =12,3
X = (0,6x5,76) + (1,8x15,48) + (3,6x1,44) /| 22,68 X
i
=1,61nm
y = (9,3x5,76) + (6,45x15,48) + (12,3x1,44) |/ 22,68
x 1ln

7,55



Lanpi ran 5. Perhitungan titi k berat bagi an pasang ibu

jari alternatif 1 line 2 departenen
sew ng
A
6
A
4,8 %
B
1,2
|
| >
22w X
Luas A =576 n
Luas B =576 n
Total Luas = 11,52 n
XA =0,6m VYA =3,6n
xB =2,4m yB =2,4nn
X = (0, 6x5,76) + (2,4x5,76) / 11,52 x 1m
=1,5n
y = (3,6x5,76) + (2,4x5,76) / 11,52 x 1m

=3 n



Lanpi ran 6. Perhitungan titik berat bagian lipat ibu

jari alternatif 1 line 2 departenen
sew ng
Ya
5,7
A
2,1
|
1A=
: B
I | .
S w X
Luas A = 4,32 n
Luas B =1,44
Total Luas =576 n
XA = 0,6 m VYA =39n
xB =2,4n yB =0,6nm
X = (0,6x4,32) + (2,4x1,44) |/ 5,76 x 1n
=1,05nm
y = (3,9x4,32) + (0,6x1,44) / 5,76 x 1n

=3,1n



Lanpiran 7. Perhitungan titik Dberat bagian pilih

machi alternatif 1 Iline 2 departenen
sew ng
Ya
2,4
A
1,2 [-——9-
B
N o @ X
Luas A = 2,88 n
Luas B =1,44 n
Tot al Luas = 4,32 n
XA =0,6m VYA =1,2nn
XB =2,4m yB =0,6n
X = (0,6x2,88) + (2,4x1,44) | 4,32 x 1n
=1,2n
y = (1,2x2,88) + (0,6x1,44) /| 4,32 x 1n

=1n



Lanpi ran 8. Perhitungan titik berat bagian lipat ibu

jari alternatif 2 line 2 departenen
sew ng
A
y
4.5
A
373
2,1
|
|
: B
: >
NV oo @ X
Luas A =2,88n
Luas B =39 n
Total Luas =6,84n
XA = 0,6 m VYA =3 3n
xB =2,4m yB =1,65nmn
X = (0,6x2,88) + (2,4x3,96) / 6,84 x 1n
= 1,64 n
y = (3,3x2,88) + (1,65x3,96) / 6,84 x 1n

=2,3n



Lanpi ran 9. Perhitungan titik berat bagian potong

machi alternatif 2 line 2 departenen
sew ng
YA
7,2 A
6 (.
B
48 B —
C
SR W -t XV
Luas A = 8,64
Luas B =7,2 n
Luas C =576 n
Total Luas = 21,6 n
XA =0,6m VYA =3,6n
xB =2,4n yB =3n
xC =3,6 m yC =2,4nn
X = (0,6x8,64) + (2,4x7,2) + (3,6x5,76) / 21,6 x 1n
=2 n

y = (3,6x8,64) + (3x7,2) + (2,4x5,76) / 21,6 x 1n

=3,1n



Lanpiran 10. Perhitungan titik berat bagian cara
alternatif 2 line 2 departenen sew ng

A
3,6
3,3 A -
B
0,9 -
| |
| o
N w @ X
Luas A =4,32 n
Luas B = 3,96
Tot al Luas =8,28 nn
XA =0,6m VYA =1,8n
XB =2,4m yB =2,1n
X = (0,6x4,32) + (2,4x3,96) / 8,28 x 1n
= 1,46 n
y = (1,8x4,32) + (2,1x3,96) / 8,28 x 1n

=1,94 n



Lanmpiran 11. Perhitungan titik berat bagian potong

machi alternatif 3 line 2 departenen
sew ng
yaA
==
B C
3,6
A |
|
|
|
|
|
|
|
|
>l
P > o
N N :b
Luas A =4,32 n
Luas B =18 n
Luas C =2,88 n
Tot al Luas =252
XA =0,6m VYA =1,8nm
xB =2, 7m yB =3 n
xC =48 m yC =48 nn
X = (0,6x4,32) + (18x2,7) + (2,88x4,8) / 25,2 x 1n
= 2,58 nm
y = (1,8x4,32) + (3x18) + (4,8x2,88) / 25,2 x 1n

=3 n



Lanpiran 12. Perhitungan titik berat bagian cara H
alternatif 3 line 2 departenen sew ng

Ya
69 [-———-
B
58 [EE=gT
| |
2,4 | |
A | |
| |
| |
| |
| |
| |
| | >
‘A ‘_\ w X
Luas A = 2,88 n
Luas B =4,32 n
Tot al Luas =7,2 nn
XA = 0,6 m VYA =1,2nn
XB =2,49 m yB =51n
X = (0,6x2,88) + (2,4x4,32) |/ 7,2 x 1n
= 1,68 nn
y = (1,2x2,88) + (5,1x4,32) / 7,2 x 1n

= 3,54 n



Lanpiran 13. Perhitungan titik berat bagian pasang

velkro alternatif 3 line 1 departenen
sew ng
yA
SN S
A
2,4
B |

|

|

|

|

|

' >

“; w X
Luas A =1,44 nn
Luas B =7,2 n
Total Luas = 8,64 n
XA =2,4m YA =3 n
xB =1,5m yB =1,2n
X = (2,4x1,44) + (1,5x7,2) / 8,64 x 1n

=1,65nm

y = (3x1,44) + (1,2x7,2) |/ 8,64 x 1n

= 1L, 5 i



Lanpiran 14. Perhitungan titik berat bagian sanbung

machi alternatif 3 line 1 departenen
sew ng
A
11,7 |---
B
6
A
4.8
N N .
N IN) X
Luas A = 1,44 n
Luas B =35 1n
Tot al Luas = 36,54 n
XA =0,6m VYA =54 n
xB =2, 7m yB =585 n
X = (0,6x1,44) + (35,1x2,7) / 36,54 x 1n
=2,62 n
y = (5, 4x1,44) + (5,85x35,1) / 36,54 x 1n

5,83



Lanpiran 15. Perhitungan titik berat bagian pasang

velkro alternatif 2 1line 1 departenen
sew ng
A
6,9
A
3,3 |
24 F---F-
: B
|
|
| >
- w X
Luas A =4,32 n
Luas B =2,88nm
Total Luas =7,2n
XA =0,6m YA =51n
xB = 2,4 n yB S i
X = (0,6x4,32) + (2,4x2,88) / 7,2 x 1nm
=1,32n
y = (5,1x4,32) + (1,2x2,88) / 7,2 x 1n

3,54



Lanpiran 16. Perhitungan titik berat bagian sanbung

machi alternatif 2 line 1 departenen
sew ng
A
11,7
A
6,9
6 , W
B
.; “c-: X
Luas A =576 n
Luas B =252 nn
Tot al Luas = 30,96
XA = 0,6 m VYA =9,3nn
xB =3,3m yB =3n
X = (0,6x5,76) + (3,3x25,2) / 30,96 x 1n
=2,8n
y = (9,3x5,76) + (3x25,2) / 30,96 x 1

4,17 n



Lanpiran 17. Perhitungan titik berat bagian pasang

velkro alternatif 1 line 1 departenen
sew ng
Y4
7,2 A
4.8
: B
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
' >
N IN
BN o X
Luas A = 1,44 n
Luas B = 57,6
Tot al Luas = 59,04 n
XA = 0,6 m VYA =3n
xB =1,2 m yB = ¥
X = (0, 6x1,44) + (1,2x57,6) / 59,04 x 1n
=1,19 n
y = (3x1,44) + (1,2x57,6) / 59,04 x 1n

=1,24 n



Lanpiran 18. Perhitungan titik berat bagian sanbung

machi alternatif 1 Iline 1 departenen
sew ng
yA
11,7
A B
10,5 S-S = -
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
I |
| |
| |
| |
| |
| |
I |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
e N
Luas A = 28,08
Luas B = 1,44 n
Total Luas = 29,52
XA =1,2m YA =585nm
xB = 3,6 m yB =11,1
X = (1,2x28,08) + (3,6x1,44) / 29,52 x 1n
=1,32n
y = (5,85x28,08) + (11,1x1,44) / 29,52 x 1n

6,1 n



Lanpiran 19. Perhitungan titik berat bagian sanbung

machi line 1 departenen sew ng
yA
4,8
A
3,6 |
B
NN
0 X
Luas A =23,04
Luas B =4,32 n
Total Luas = 27,36
XA =2,4m YA =2,4nn
XB =54 m yB =1,8n
X = (2,4x23,04) + (5,4x4,32) | 27,36 x 1n
=2,87nm
y = (2,4x23,04) + (1,8x4,32) /| 27,36 x 1n

=2,3n



Lanmpiran 20. Perhitungan titik berat bagian pita body
line 1 departenen sew ng

YA
42 |-—-—-———————-—
B
3 ___________
2,7 T
Al
|
|
|
|
|
' >
w IN
[e) fee
Luas A = 12,96
Luas B =1,44 n
Tot al Luas =14, 4 n
XA =2,4m YA =1,35nm
XB =42 m yB =3,6n
X = (2,4x12,96) + (4,2x1,44) | 14,4 x 1n
= 2,58 nm
y = (1,35x12,96) + (3,6x1,44) / 14,4 x 1n

1,58
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