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BAB 6 

KESIMPULAN 

 

6.1. Kesimpulan 

1. Faktor-faktor yang mempengaruhi kecacatan donat kentang dengan 

jumlah isi berbeda berasal dari faktor manusia, bahan baku, metode dan 

alat. 

2. Berdasarkan hasil analisis, penulis memberikan saran perbaikan berupa 

pengaplikasian cetakan dan rak pengembang sederhana untuk 

mendukung proses produksi donat kentang sehingga dapat meminimalkan 

jumlah kecacatan yang terjadi. Dari saran tersebut, didapatkan hasil 

persentase kecacatan donat kentang dengan jumlah isi berbeda berkurang 

dari sebelum perbaikan dengan rata-rata 6,9% mengalami penurunan 

menjadi 0,9%. 

6.2. Saran 

Berdasarkan hasil pengamatan, pembahasan dan kesimpulan yang diperoleh 

penulis, diharapkan pihak NN Donuts dapat menerapkan cetakan sederhana dan 

rak pengembang sederhana utnuk memaksimalkan produksi donat kentang 

sehingga persentase kecacatan donat kentang dapat berkurang dan dapat 

mengurangi produk yang tidak terjual atau harus kembali kepada pemilik. 
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LAMPIRAN 

 

Lampiran 1. Data Pengamatan 

Data Pengamatan Hari 1 

Tanggal 24/10/2016 

SAMPEL 
DIAMETER RATA-

RATA 
  

1 6 8 7 

2 7 8 7,5 

3 8 8 8 

4 9 7 8 

5 8 10 9 

6 6 9 7,5 

7 9 8 8,5 

8 7 7 7 

9 7 9 8 

10 10 8 9 

11 8,5 7 7,75 

12 6,5 9 7,75 

13 10 9 9,5 

14 10 9 9,5 

15 10 7,5 8,75 

16 8 7 7,5 

17 7,5 8 7,75 

18 8 10,5 9,25 

19 7 9 8 

20 9 9 9 

21 9,5 6 7,75 

22 8 6 7 

23 6 9 7,5 

24 10 6 8 

25 8,5 8,5 8,5 

26 7,5 8 7,75 

27 9 10 9,5 

28 10 11 10,5 

29 8 9 8,5 

30 6 10 8 

 

 



 

 

 

ii 
 

Data Pengamatan Hari 2 

Tanggal 25/10/2016 

SAMPEL 
DIAMETER RATA-

RATA   

1 7 9 8 

2 8 9 8,5 

3 7 7 7 

4 7,5 9 8,25 

5 8 8 8 

6 9 7 8 

7 7 7 7 

8 10,5 11 10,75 

9 8 11 9,5 

10 9 8 8,5 

11 11 10 10,5 

12 9 7,5 8,25 

13 8 8 8 

14 10 7,5 8,75 

15 6 8 7 

16 9 9 9 

17 8 8 8 

18 8 9 8,5 

19 9 7,5 8,25 

20 11 8 9,5 

21 10,5 6 8,25 

22 8 9 8,5 

23 7 9 8 

24 6 8 7 

25 8 8 8 

26 7 7 7 

27 6 9 7,5 

28 10 9 9,5 

29 10,5 7 8,75 

30 6 8 7 
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Data Pengamatan Hari 3 

Tanggal 26/10/2016 

SAMPEL DIAMETER   
RATA-
RATA 

    

1 7 8 7,5 

2 9 9 9 

3 8 8 8 

4 6 9 7,5 

5 10 10 10 

6 9 11 10 

7 8 6 7 

8 7 10,5 8,75 

9 8 8 8 

10 9 7 8 

11 8 9 8,5 

12 10 6 8 

13 8 9 8,5 

14 7 9 8 

15 9 9 9 

16 9,5 6 7,75 

17 9,5 9,5 9,5 

18 10 8 9 

19 11 8 9,5 

20 11 11 11 

21 10 10 10 

22 7 6,5 6,75 

23 8 8 8 

24 6 9 7,5 

25 10 9 9,5 

26 7,5 8 7,75 

27 10 8 9 

28 11,5 6 8,75 

29 8 9 8,5 

30 7 6,5 6,75 
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Data Pengamatan Hari 4 

Tanggal 27/10/2016 

SAMPEL 
DIAMETER RATA-

RATA   

1 8 8 8 

2 6 8 7 

3 8 9 8,5 

4 10,5 6 8,25 

5 7 7 7 

6 8 9 8,5 

7 6 9 7,5 

8 10,5 9 9,75 

9 9 9 9 

10 7,5 8 7,75 

11 7 6 6,5 

12 9 9 9 

13 8 9 8,5 

14 6 9 7,5 

15 10 10 10 

16 7 6 6,5 

17 6,5 8 7,25 

18 10 9 9,5 

19 9 6 7,5 

20 8 7 7,5 

21 6 6 6 

22 8 9 8,5 

23 8 10 9 

24 7 9 8 

25 7 10,5 8,75 

26 8 8 8 

27 9 10,5 9,75 

28 7 10,5 8,75 

29 10 10 10 

30 9 6 7,5 
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Data Pengamatan Hari 5 

Tanggal 28/10/2016 

SAMPEL 
DIAMETER RATA-

RATA   

1 8 7 7,5 

2 6 8 7 

3 10 8 9 

4 6 9 7,5 

5 10 10 10 

6 8 7 7,5 

7 6 10,5 8,25 

8 8 8 8 

9 9 7 8 

10 7 7 7 

11 8 9 8,5 

12 10 9,5 9,75 

13 6 9 7,5 

14 10 10 10 

15 7 7 7 

16 6 8 7 

17 6 8,5 7,25 

18 9 9 9 

19 7 10 8,5 

20 7 7 7 

21 6 8 7 

22 9 9 9 

23 10,5 6 8,25 

24 11 9 10 

25 6 9 7,5 

26 9 9 9 

27 9,5 9,5 9,5 

28 10 9,5 9,75 

29 6 9 7,5 

30 7 9 8 
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Data Pengamatan Hari 6 

Tanggal 29/10/2016 

SAMPEL 
DIAMETER RATA-

RATA   

1 8 7 7,5 

2 6 6 6 

3 9 10,5 9,75 

4 9 9 9 

5 10 11 10,5 

6 8 7 7,5 

7 6 9 7,5 

8 10 9 9,5 

9 8 8 8 

10 7 9 8 

11 11 8 9,5 

12 11 11 11 

13 10 7 8,5 

14 6 6 6 

15 9 6 7,5 

16 10 6 8 

17 7 7 7 

18 8 9 8,5 

19 9 9 9 

20 9,5 8 8,75 

21 8 7 7,5 

22 6,5 9 7,75 

23 9 8 8,5 

24 10 11 10,5 

25 11 8 9,5 

26 8 8 8 

27 8 8 8 

28 9 8 8,5 

29 7 6 6,5 

30 6 6 6 
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Data Pengamatan Hari 7 

Tanggal 30/10/2016 

SAMPEL 
DIAMETER RATA-

RATA   

1 6 9 7,5 

2 6 11 8,5 

3 8 10,5 9,25 

4 9 10,5 9,75 

5 8 8 8 

6 9 8 8,5 

7 10 11 10,5 

8 10 9 9,5 

9 7 10 8,5 

10 8,5 7,5 8 

11 9 8 8,5 

12 8 8 8 

13 10 9 9,5 

14 10 6 8 

15 10 10 10 

16 7 9 8 

17 8 9 8,5 

18 9,5 10 9,75 

19 10 10 10 

20 9,5 9,5 9,5 

21 7 8 7,5 

22 9 8 8,5 

23 8 8 8 

24 7 7 7 

25 6 10.05 3,21006944 

26 8 8 8 

27 9 9 9 

28 10 10,5 10,25 

29 8 9 8,5 

30 7 8 7,5 
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Lampiran 2. Data Berat Adonan Setelah Perbaikan 1 

Sampel 17/12/2016 19/12/2016 20/12/2016 21/12/2016 22/12/2016 23/12/2016 24/12/2016 

1 35 22 35 35 22 33 35 

2 25 35 35 25 35 35 35 

3 35 35 35 34 23 35 35 

4 30 35 35 35 31 31 21 

5 35 35 26 35 34 35 35 

6 35 30 22 35 28 35 35 

7 35 29 35 28 35 35 35 

8 35 35 35 33 35 22 35 

9 21 35 32 35 27 35 35 

10 27 35 35 34 35 35 35 

11 31 35 35 35 35 34 33 

12 37 20 35 35 35 35 33 

13 35 35 35 32 22 35 35 

14 35 35 33 35 35 35 35 

15 35 35 23 35 35 34 35 

16 21 21 35 31 21 35 35 

17 35 27 35 35 35 24 35 

18 35 35 35 28 35 35 35 

19 35 35 35 38 35 35 23 

20 35 21 24 35 26 35 21 

Rata-
rata 

32,35 31,25 32,5 33,4 30,95 33,4 32,8 
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Lampiran 3. Data Berat Adonan Setelah Perbaikan 2 

Sampel 09/01/2017 10/01/2017 11/01/2017 12/01/2017 13/01/2017 14/01/2017 15/01/2017 
1 35 37 35 35 35 35 35 

2 35 35 35 35 35 35 35 

3 35 35 35 35 35 35 35 

4 35 35 35 35 35 35 33 

5 35 35 35 35 35 35 35 

6 35 35 35 35 35 35 35 

7 35 35 35 28 35 35 35 

8 35 35 35 33 35 35 35 

9 35 35 32 35 35 35 35 

10 35 35 35 35 35 35 35 

11 35 35 35 35 35 35 35 

12 35 35 35 35 35 35 35 

13 35 35 35 35 22 35 35 

14 35 35 35 35 35 35 35 

15 35 35 35 35 35 34 35 

16 28 35 35 35 35 35 35 

17 35 35 35 35 35 35 35 

18 35 35 35 35 35 35 35 

19 35 35 35 35 35 35 35 

20 35 35 39 35 26 35 35 

Rata-
rata 

34,65 35,1 35,05 34,55 33,9 34,95 34,9 
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Lampiran 4. Gambar Produk dan Alat Produksi 

 

 

Gambar Produk Donat Kentang 

 

 

Gambar Proses Penggorengan 

 

Gambar Proses Penggorengan 
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Gambar Outlet Jualan 

 

Gambar Proses Pengembangan 
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Gambar Media Penggoreng 
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Lampiran 5. Gambar Desain Cetakan 
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Lampiran 6. Gambar Desain Rak Pengembang 

 


