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INTISARI

Keramik adalah benda yang terbuat dari tanah liat yang mengalami proses
pembakaran sehingga mengeras. Dalam kehidupan sehari — hari pada semua
kalangan banyak terdapat benda yang terbuat dari keramik, misalnya keramik
dinding, keramik lantai, piring, helas, vas, hiasan, dan sebagainya. Keramik
dinding sering digunakan sebagai interior bangunan, hotel, restoran, hingga
tempat ibadah sebagai hiasan yang menonjolkan karakter dari bangunan
tersebut. Karakter tersebut ditunjukkan dengan adanya ornamen yang menghiasi
keramik dinding. Ornamen — ornamen ini biasanya didesain sesuai dengan
sejarah atau filosofi perkembangan dari bangunan yang didesain. Ciri ornamen
Islamic adalah memiliki daun, batang, bentuk palm, bunga, dan tunas dari daun
maupun bunga. Hal ini sesuai dengan perkembangan ornamen masjid — masjid
yang terdapat pada Timur Tengabh.

Design for Manufacturing adalah salah satu metode untuk mempercepat proses
produksi dengan menggunakan teknologi untuk menghasilkan produk dengan
cepat dan presisi. Desain yang dikerjakan dalam penelitian ini adalah desain
Syrian and Egyptian Tiles. Hal yang dialami oleh PT. Nuanza Porcelain
Indonesia adalah proses pembuatan master pola cetakan produk keramik
dinding menggunakan tangan (handmade), hal ini membuat waktu proses
produksi lambat dn pekerjaan tangan manusia menyebabkan hasil pola cetakan
yang tidak presisi. Dengan metode additive manufacturing yaitu menggunakan
teknologi 3D printing dan dengan metode substractive manufacturing
menggunakan mesin CNC, dapat membantu kendala yang dihadapi oleh PT. NPI
dengan mempercepat produksi dan mendapatan biaya produksi yang tepat.

Hasil penelitian menunjukkan bahwa penggunakaan metode DFM dengan
penggunaan teknologi additive manufacturing dan substractive manufacturing
pada pembuatan master pola cetakan dapat mempercepat proses produksi dan
dihasilkan biaya produksi yang tepat untuk konsumen.

Kata kunci : Ceramic tiles, Design for Manufacturing, Additive Manufacturing,
Substractive Manufacturing, Ornamen Islamic.
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