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INTISARI

PT. Intan Sejati Klaten adalah perusahaan yang bergerak dalam bidang
percetakan. Bahan baku kertas yang digunakan PT. Intan Sejati Klaten beraneka
ragam mulai dari kertas HVS, art paper, art carton, matt paper, duplex, ivory, dan
lain-lain. Menurut kepala gudang PT. Intan Sejati Klaten kertas art paper (AP) dan
matt paper (MP) banyak mengalami kerusakan seperti kertas menjamur dan kertas
menguning.

Berdasarkan hasil observasi dan wawancara dengan pihak gudang di PT. Intan
Sejati Klaten kertas AP dan MP biasanya digunakan untuk memproduksi majalah,
brosur, kalender, poster, leaflet, dan lain-lain. Menurut data perusahaan demand
menggunakan kertas AP dan MP tidak setiap hari ada. Karena kuantitas demand
yang tidak menentu tersebut mengakibatkan banyak kertas yang rusak. Pada data
periode 2015 — 2016 dapat diketahui rata-rata kerusakan kertas AP sebesar 8,86%
dan kertas MP sebesar 7,42%. Kemungkinan kerusakan kertas terjadi setelah
kertas disimpan selama 197 hari dan lamanya penyimpanan kertas berdampak
pada jumlah kertas yang rusak. Tujuan dari penelitian ini adalah mengevaluasi
kebijakan persediaan untuk kertas AP dan MP agar PT. Intan Sejati Klaten
mendapatkan biaya persediaan yang minimum.

Pada penelitian ini digunakan model simulasi untuk menentukan biaya persediaan
yang minimum dengan mengunakan software Microsoft Excel. Model simulasi
dipilih karena permasalahan dalam menentukan kebijakan persediaan yang
kompleks dan model simulasi lebih tepat diterapkan dibandingkan dengan model
matematis.

Kebijakan persediaan yang dipilih untuk kertas MP adalah perusahaan melakukan
order mengunakan lot 7 ton setiap kali pesan ke supplier Surabaya. Sedangkan
kebijakan persediaan yang dipilih untuk kertas AP adalah perusahaan melakukan
order mengunakan lot 7 ton setiap kali pesan ke supplier Surabaya atau pada
minggu terakhir bulan Oktober perusahaan melakukan order menggunakan lot 15
ton ke supplier Jakarta untuk mengantisipasi permintaan musiman produk
kalender. Dengan melakukan kebijakan persediaan tersebut maka persentase
kerusakan kertas MP berkurang menjadi 0% dan persentase kerusakan kertas AP
berkutang menjadi 1,42 — 2,06%.

Kata Kunci: Simulasi, kerusakan kertas, kebijakan persediaan, skenario



