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INTISARI

PT. Mega Andalan Plastik Industri (PT. MAPI) adalah sebuah perusahaan yang
memproduksi hasil olahan plastik, seperti botol dan jerigen, lalu memasarkannya ke
berbagai pabrik di daerah Jawa. Bahan baku utama yang digunakan oleh PT. MAPI
adalah biji plastik. PT. MAPI memiliki 5 supplier biji plastik yang memasok biji plastik
ke perusahaan. Pemilihan supplier yang baik sangat diperlukan oleh PT. MAPI
karena kualitas produk jadi perusahaan bergantung pada performansi dari
suppliernya. Pemilihan supplier pada PT. MAPI dilakukan untuk mendapatkan urutan
prioritas supplier yang sesuai berdasarkan kebutuhan PT. MAPI, sehingga aktivitas
pengadaan/pembelian oleh perusahaan dapat dilakukan dengan lebih efisien.

Pemilihan supplier merupakan masalah multiple criteria decision making (MCDM),
maka dari itu metode yang digunakan adalah metode MCDM yaitu Analytic
Hierarchy Process (AHP) dan Fuzzy Analytic Hierarchy Process (FAHP). Metode
AHP dipilih- karena metode ini menurut penelitian pendahulu memberikan hasil
paling optimal dalam pemilihan supplier. Metode FAHP dipilih karena mampu
meminimalisir ketidakjelasan data yang timbul akibat pandangan subyektif seorang
expert yang dapat terjadi pada metode AHP serta digunakan sebagai pembanding
hasil yang didapatkan melalui metode AHP. Metode FAHP sendiri dilakukan dengan
2 metode yang berbeda pula yaitu Extent Analysis Method for Fuzzy Analytic
Hierarchy Process (EAM for FAHP) dan Fuzzy Logarithmic Least Square Method for
Fuzzy Analytic Hierarchy Process (Fuzzy LLSM for FAHP). Pengolahan data untuk
metode AHP dan EAM for FAHP dilakukan dengan menggunakan software Microsoft
Excel, sedangkan untuk metode Fuzzy LLSM for FAHP dilakukan dengan
menggunakan software LINGO.

Hasil akhir penelitian menunjukkan bahwa metode AHP dan-Fuzzy LLSM for FAHP
menghasilkan urutan prioritas supplier yang sama dengan selisih nilai bobot global
yang relatif kecil. Metode AHP memiliki kesederhanaan penggunaan dan dapat
dilakukan secara manual, namun apabila variabel keputusun terlalu banyak dapat
membutuhkan waktu yang cukup lama dalam pengerjaannya. Metode Fuzzy LLSM
for Fuzzy AHP membutuhkan bantuan software seperti LINGO serta pemahaman
tentang linear programming untuk menyelesaikan model linear programming, namun
memiliki kelebihan untuk mampu menyelesaikan varibel keputusan yang banyak
dalam waktu yang lebih singkat. Metode EAM for FAHP tidak disarankan pada
pemilihan supplier karena dapat menghasilkan bobot irasional 0 pada variabel
keputusan yang menyebabkan variabel keputusan tersebut tidak ikut
dipertimbangkan dalam analisis keputusan pemilihan supplier.

Kata Kunci: Pemilihan Supplier, Analytic Hierarchy Process, Fuzzy Analytic
Hierarchy Process, Extent Analysis Method for Fuzzy Analytic Hierarchy Process,
Fuzzy Logarithmic Least Square Method for Fuzzy Analytic Hierarchy Process.
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