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INTISARI 

Keadaan dunia saat ini semakin berkembang. Perkembangan ilmu pengetahuan 
dan teknologi menciptakan suatu kondisi dimana Segala sesuatunya harus 
dilakukan dengan cepat. Salah satu penunjang percepatan tersebut adalah 
transportasi. Industri otomotif sebagai salah satu penyedia sarana transportasi 
darat tidak luput dari kondisi tersebut, Tidak mengherankan apabila Industri 
otomotif juga berkembang saat ini. 

PT. Akebono Brake Astra Idonesia memproduksi kompoen otomotif berupa 
Brake. Brake / rem berfungsi untuk memperlambat dan menghentikan laju 
kendaraan bermotor. Brake merupakan komponen peting dalam otomotif, Oleh 
karena itu brake sangat dibutuhkan oleh industri otomotif dunia.  

Permintaan konsumen yang meningkat membuat PT. Akebono Brake Astra 
Indonesia khususnya di DB 1 Harus bekerja ekstra untuk memenuhi permintaan 
tersebut. DB 1 adalah lantai produksi disc brake untuk produk otomotif roda 4 
yang paling banyak mendapatkan permintaan konsumen. Upaya yang 
harusdilakukan adalah meningkatkan kecepatan perakitan dengan cara 
penambahan mesin, penambahan operator dan atau improve mesin. Lembur 
diadakan namun harus diminimalisir, hal ini dimaksudkan untuk meminimalisir 
pengeluaran biaya.  

Pada penelitian kali ini penulis melakukan upaya untuk mempercepat waktu 
proses perakitan dengan menggunakan metode kreatif brainstorming. Metode 
kreatif brainstorming dipilih penulis dikarenakan metode ini mudah diterapkan 
dan cepat dalam mendapatkan solusi. Hasil dari brainstorming adalah dengan 
membuat mesin separator feeder pada operator 4. Mesin separator feeder ini 
menggunakan sistem pneumatik yang menggunakan angin sebagai tenaga 
penggeraknya. Pemasangan mesin separator feeder ini berhasil mempercepat 
waktu proses perakitan dan meningkatkan output dari 168 menjadi 172pcs per 
jam. 

Kata kunci: Perancangan, Brainstorming, Metode Kreatif, Pneumatik 


