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INTISARI 

CV. Andi Offset merupakan merupakan perusahaan yang bergerak dalam bidang 
penerbitan dan percetakan buku yang beralamatkan di jalan Beo no. 38-40, 
Demangan, Sleman, Yogyakarta. CV. Andi Offset juga memiliki gudang yang 
berfungsi untuk menyimpan hasil produksi dari divisi produksi. Buku yang disimpan 
di dalam gudang adalah buku cetak baru dan buku cetak ulang. Sebelum buku 
disimpan di dalam gudang, buku yang dikirim divisi produksi akan di terima oleh 
bagian gudang transit untuk dilakukan pengecekan kondisi buku dan jumlah buku 
yang akan masuk di dalam gudang. Karena setiap tahun jumlah buku yang 
diproduksi semakin meningkat, menyebabkan gudang barang jadi CV. Andi Offset 
mengalami kelebihan kapasitas yang menyebabkan buku tidak diletakkan di dalam 
rak yang ada di dalam gudang. Dan jumlah buku yang bisa di masukkan ke dalam 
rak juga tidak diketahui secara pasti jumlah dan berat bukunya.  
Tujuan dari Tugas Akhir ini adalah untuk mengetahui kapasitas gudang barang 
jadi CV. Andi Offset bisa menampung berapa banyak buku, dan mengetahui 
kekuatan rangka rak buku yang digunakan untuk menyimpan buku hasil produksi 
supaya rangka rak menerima beban yang sesuai dengan kemampuannya. 
Menghitung kapastas gudang barang jadi dilakukan dengan menghitung masing-
masing rak dapat menampung berapa banyak buku. Karena rak yang ada di dalam 
gudang barang jadi CV. Andi Offset memiliki ukuran yang berbeda-beda. Dan 
untuk mengetahui kekuatan rangka rak buku di dalam gudang barang jadi CV. Andi 
Offset dilakukan perhitungan menggunakan software bantuan yaitu software 
Abaqus. Software ini memerlukan input data berupa ukuran rak, dimensi rangka 
rak, beban yang diberikan, dan jenis material yang digunakan. Ketika input sudah 
dimasukkan maka software bisa di simulasikan dan menghasilkan output berupa 
tegangan yang diterima oleh rangka rak dan pergeseran rangka rak ketika sudah 
menerima beban. 

Kata Kunci : Kapasitas Gudang, Kekuatan Rangka Rak, dan Software Abaqus. 

 

 

  


