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INTISARI

Permasalahan yang dihadapi UKM Darion Moya adalah mesin thermoforming generasi
sebelumnya (generasi ke-2) mengalami kerusakan pada bagian sistem sistem penutup
ruang vakum yang mudah rusak sehingga proses vakum tidak berjalan sempurna, sistem
penguncian yang tidak dapat diatur tingkat kekencangannya (tingkat defect 10%), serta
sistem pengangkat meja forming yang menggunakan kaki mengakibatkan posisi operator
tidak seimbang saat proses berlangsung.

Tujuan dari penelitian ini adalah merancang mesin thermoforminggenerasi ke-3 yang
akan digunakan untuk mengganti mesin thermoforming generasi sebelumnya (generasi
ke-2). Metode yang digunakan ialah metode pendekatan sistematis atau systematic
approach.

Hasil yang didapat dari penelitian ini adalah rancangan mesin thermoforming generasi
ke-3 yang memiliki dimensi 550 x 1007 x 1068 mm, dengan dimensi area forming 350 x
250 x 100 mm dimana dimensi tersebut menyesuaikan ukuran lembaran plastik yang
tersedia yaitu 400 x 300 mm, sistem pengunci yang dapat diatur tingkat
kekencangannya, serta perubahan dari sistem pengangkat.

Kata Kunci: Thermoforming, Vaccum, pendekatan sistematis.


