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INTISARI

CV Karya Logam adalah perusahaan yang bergerak di bidang pengecoran logam
yang berletak di Kabupaten Karanganyar, Jawa Tengah. Perusahaan ini tidak
memiliki sistem perencanaan persediaan bahan baku pengecoran logam yang
baik, sehingga material yang ada di gudang selalu menumpuk. Penumpukan
material bahan baku membuat luas area yang dibutuhkan untuk penyimpanan
bahan baku menjadi luas. Hal ini mengakibatkan CV. Karya Logam tidak memiliki
area untuk proses assembly, painting, dan tempat penyimpanan material jadi
yang baik karena keterbatasan tempat.

Penelitian ini bertujuan untuk menentukan jumah pemesanan, kapan waktu
pemesanan persedian bahan baku pengecoran logam yang optimal agar dapat
mengurangi luas area penyimpanan, serta membuat perencanaan tata letak
ulang yang memperhitungkan adanya luas area untuk area assembly, painting,
dan penyimpanan barang jadi. Perencanaan persediaan bahan baku
menggunakan metoda simulasi dengan menggunakan software Microsoft Excel.
Terdapat 7 skenario yang digunakan untuk membantu menyelesaikan
permasalahan yang timbul. Perancangan tata letak dilakukan dengan
pendekatan CRAFT dengan menggunakan perangkat lunak WIinQSB versi 2.0.
Analisis Activity Relationship Chart (ARC) digunakan dalam pembuatan initial
layout. Initial layout diperlukan sebagai masukan pada program CRAFT. Selain
initial layout, diperlukan masukan lain berupa data perpindahan material antar
stasiun kerja.

Hasil penelitian ini berupa besarnya jumlah pesan dan ROP dari masing-masing
jenis bahan baku. Skenario yang diusulkan pada CV.Karya Logam untuk
aluminium adalah skenario 1, yaitu dengan ROP 300 kg dan jumlah pesan 2500
kg. Sedangkan skenario yang diusulkan untuk logam Bronze adalah skenario 6,
yaitu dengan ROP 200 kg, dan Target Stock Level (TSL) yang digunakan
sebesar 400 kg, 500 kg, dan 600 kg. Hasil perancangan tata letak di CV.Karya
Logam sudah terdapat area untuk area assembly, painting, dan penyimpanan
barang jadi.

Kata kunci : ARC, CRAFT, ROP, Simulasi, Tata letak



