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INTISARI

Revitalisasi diartikan sebagai upaya peningkatan nilai kawasan melalui
pembangunan kembali sehingga dapat meningkatkan fungsi dari kawasan
tersebut. Pada tahun 2016, UPT Ragam Metal ingin melakukan revitalisasi,
karena UPT Ragam Metal masih mempunyai potensi untuk kembali produksi.
Kegiatan revitalisasi UPT Ragam Metal meliputi perancangan produk,
peremajaan dan perbaikan fasilitas produksi, pengaturan layout untuk fasilitas
dan tempat kerja, perencanaan pasokan material, serta perencanaan produksi,
agar UPT Ragam Metal ini dapat beroperasi kembali dengan baik.

Penelitian ini fokus kepada perancangan produk inovasi khususnya pada
pemilihan material yang digunakan sebagai dasar pembuatan produk, karena
UPT Ragam Metal masih kesulitan dalam menentukan material yang sesuai
dengan usulan produk, sehingga produk-produk hasil produksi UPT Ragam
Metal mempunyai kualitas yang baik, namun mempunyai harga yang ekonomis.
Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah TOPSIS. Kandidat material
yang dijadikan material usulan adalah material yang mempunyai jumlah
spesifikasi unggul lebih banyak dibandingkan kandidat material lainnya. Data
yang diambil dalam penelitian ini adalah profil industri, usulan produk yang
diminati konsumen, mesin-mesin yang masih dapat digunakan, identifikasi
produk, spesifikasi material yang dibutuhkan, spesifikasi material logam, dan
harga material logam. SOP yang dibuat berdasarkan hasil brainstorming dengan
ahli, yaitu Bapak Suparno selaku mantan operator dan merupakan hasil
pengembangan dari metode penelitian yang dilakukan.

Hasil dari penelitian ini adalah terdapat empat material yang diusulkan dalam
perancangan produk usulan yang ada yaitu: material SPHC, material Pipa Putih
atau Cold Work Steel, material Pipa Hitam atau Hot Work Steel, SUS-304 (untuk
produk khusus), serta material SPCC Prosedur standar untuk pemilihan material
pada UPT Ragam Metal secara berurutan adalah: melakukan riset tentang
kondisi pasar saat ini, merancang desain produk, melakukan brainstorming
dengan pihak-pihak penanggung jawab UPT tentang desain produk dan kualitas
produk yang diharapkan agar dapat bersaing dengan kompetitor, membuat
Identifikasi Desain Produk, menganalisis spesifikasi material yang dibutuhkan
untuk perancangan produk yang telah disepakati oleh pihak-pihak penanggung
jawab UPT, melakukan observasi harga material, membandingkan kandidat-
kandidat material yang ada, khususnya dijual di daerah Yogyakarta. Hasil yang
dicapai adalah mendapatkan material yang sesuai dengan desain produk, serta
kualitas produk yang telah disepakati, serta menghitung jumlah material yang
harus dipesan kepada supplier

Kata Kunci: Revitalisasi, Pemilihan Material, TOPSIS, SOP/Prosedur
Standar


