BAB 6
KESIMPULAN DAN SARAN

6.1. Kesimpulan

Berdasarkan pembahasan dan analisis yang telah dilakukan, maka didapatkan hasil
rancangan alat latihan keakuratan tendangan Taekwondo dengan spesifikasi
sebagai berikut :

Gambar 6.1. Rancangan Produk Kondisi Packing
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Gambar 6.2. Rancangan Produk Kondisi Siap Digunakan

Table 6.1. Spesifikasi Desain Alat Latihan Keakuratan Tendangan Taekwondo

Sub-fungsi Spesifikasi
Pengunci sambungan permanen Las listrik
Pengunci sambungan non permanen statis Mur-baut dan sistem poros
Pengunci sambungan non permanen dinamis Pin
Bentuk kaki penyangga Vv
Posisi kaki penyangga Belakang
Mekanisme pemegang KTF Positioning dan balut
Mekanisme pengatur posisi KTF Engsel dengan pengunci pin
Pengatur ketinggian pemegang KTF Pin
Pengatur ketinggian tiang Pin
Material rangka dominan Square pipe
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Table 6.1. Lanjutan

Sub-fungsi Spesifikasi
Jenis tiang Ekstensi
Estimasi total biaya pembuatan Rp 1.416.969,-
Berat Keseluruhan 17,5 kg
Dimensi kondisi siap digunakan 832 x 1595 x 2000 mm
Dimensi kondisi packing 166 x 251 x 1370 mm

Spesifikasi rancangan alat latihan keakuratan tendangan Taekwondo yang diperoleh
diharapkan dapat memenuhi kriteria yang dicantumkan pada customer requirement,
sehingga rancangan diharapkan dapat menjadi solusi alat latihan mandiri dalam
mengurangi ketergantungan akan adaya partner pada latihan keakuratan tendangan
Taekwondo.

6.2. Saran

Rancangan alat latihan keakuratan tendangan Taekwondo akan menjadi solusi yang
lebih baik apabila dilakukan pengembangan lebih lanjut. Saran untuk
pengembangan selanjutnya adalah pembuatan sistem otomasi yang dapat
menggerakan target sasaran. Dengan kondisi target sasaran yang dapat bergerak
tentunya semakin mendekati kondisi pertandingan dan dapat menggantikan peran

partner secara seutuhnya.
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Deg £ | ¢ 30 20 1 irle H
& x| 17 09 | 06 | 03 Assembly DOIYO Chagl
Rev. Description Date Name
Detail of: Alat Latlhan Keakuratan Tendangan Taekwondo
UAJY Assy. Drw. No.
] o
Origin: Register: Weight: SN: NS:

F.ENG.2-3/010814
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Break All Sharp Edges 0,3x45°

- Assembly Deol O Chagi - .
Qty Description Item Material Dim. / Drw.No. Remark
SN 258440 - Middl ; . . 0 fi
No 05 >6 >30 >I1ZOe 400 >1000 Dwn' 2203‘” T|m0 F ' A Hard HR: lfem pera on
m. § 30 120 400 1000 2000 .
To. & 01 | 02 | 03 | 05 | 08 | 12 Chi Ot : . N%/ (N%/ )
>0 | 50 | »120 Val. . Sc. :
Nom | <10 50 | 120 | w00 ‘6‘ _@_ T
Deg £ | ¢ 30 20 1 irle H
w0 oo Assembly Deol O Chagi
Rev. Description Date Name
Detail of: Alat Latlhan Keakuratan Tendangan Taekwondo
UAJY Assy. Drw. No.
] o
Origin: Register: Weight: SN: NS:

F.ENG.2-3/010814
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Break All Sharp Edges 0,3x45°

- Assembly Ap Chagi - ]
Qty Description Item Material Dim. / Drw.No. Remark
SN 258440 - Middle . . i 0 ti
Nom. 05 >6 >30 >120 400 >1000 Dwn' 220317 T|m° F ' A Hard HR: lfem pera on
. § 30 120 400 1000 2000 .
To. & 01 | 02 | 03 | 05 | 08 | 12 Chi Ot : . N%/ (N%/ )
>0 | 50 | »120 Val. . Sc. :
Nom | <10 50 | 120 | w00 ‘6‘ _@_ T
Deg £ | ¢ 30 20 1 irle H
& x| 17 09 | 06 | 03 Assembly Ap Chag|
Rev. Description Date Name
Detail of: Alat Latlhan Keakuratan Tendangan Taekwondo
UAJY Assy. Drw. No.
] o
Origin: Register: Weight: SN: NS:

F.ENG.2-3/010814
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Wadah Pemberat Tanah atau Kerikil



