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INTISARI

PT. Mega Andalan Roda dan Kastor (MARK) adalah sebuah perusahaan yang
memproduksi castor atau roda untuk peralatan rumah sakit. Perusahaan ini
berada di Kawasan MAK Technopark yang beralamat di Jalan Prambanan-
Piyungan Km 6, Sleman, DIY. PT. MARK menjadi perusahaan mandiri pada awal
tahun 2017. Sebagai perusahaan mandiri, PT. MARK membutuhkan suatu
sistem yang mampu mengelola manajemen produksi karena saat ini Biro Teknik
mengalami kesulitan dalam pengelolaan data produksi. Selain itu data antar
proses belum terintegrasi sehingga hasil realisasi produksi sering tidak sesuai
dengan rencana produksi, dan pemantauan stok komponen yang masih manual

menjadi salah satu penyebab pengadaan komponen yang terlambat.

Metode yang digunakan dalam perancangan sistem informasi produksi ini adalah
System Development Life Cycle (SDLC) dan penerapan teori Manufacturing
Execution System (MES). Perancangan tampilan antarmuka - dibuat
menggunakan Microsoft Visual Studio 2012 dan pembuatan database
menggunakan Microsoft SQL Server 2012. Hasil dari penelitian ini berupa
prototype sistem informasi produksi yang mampu menyediakan informasi untuk
mendukung manajemen produksi di PT. MARK, mulai dari integrasi data antar
proses, pemantauan stok komponen oleh sistem, dan pengelolaan data yang
lebih mudah.

Kata kunci: Sistem informasi, System Development Life Cycle (SDLC),

Manufacturing Execution System (MES), manajemen produksi, database
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