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INTISARI 

Denaya Handycrafts merupakan salah satu UKM yang bergerak dibidang 
cinderamata. Berlokasi di Yogyakarta, Denaya Handycrafts mempunyai 
keuntungan karena berada tepat di jantung pariwisata Indonesia. Meskipun lokasi 
merupakan sebuah keuntungan, namun, Denaya Handycrafts selalu 
membutuhkan inovasi agar kemampuan kompetitifnya tetap terjaga. Salah satu 
langkah dalam berinovasi adalah membuat logo cinderamata berbahan lempeng 
alumunium. Pada keadaan ini, proses manufaktur logo menjadi sebuah masalah 
yang harus diselesaikan karena tidak ada alat khusus untuk membuat logo 
alumunium yang dibutuhkan Denaya Handycrafts. 

Metode yang akan digunakan adalah 8 langkah aplikatif Engineering Design. 
Delapan langkah ini merupakan langkah yang terstruktur sehingga menghasilka 
desain lebih baik. Pada praktiknya 8 langkah ini dapat dilakukan dengan berbagai 
macam metode. Metode kreatif dipilih sebagai metode untuk menghasilkan desain 
alterative. AHP (analytical hierarchy process) adalah metode yang digunakan 
untuk mencari desain terbaik. 

Tujuan penelitian ini adalah untuk mendapatkan desain mesin press emboss 
alumunium dan estimasi biaya yang sesuai dengan kebutuhan produksi Denaya 
Handycrafts. Diharapkan desain ini dapat menjadi acuan dalam produksi mesin 
press emboss 
.   
Hasil penelitian menunjukan hasil desain yang sudah diproses sehingga dapat 
dilanjutkan ke tahap manufaktur dengan estimasi biaya total Rp 13.573.516,00 

Kata kunci: Engineering Design, AHP, FEM, Emboss 

 

 

  


