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INTISARI

Unit Pelaksana Teknis (UPT) Ragam Metal yang sudah cukup lama berhenti
beroperasi memulai upaya untuk memanfaatkan kembali fasilitas-fasilitas yang
ada pada tahun 2016. Revitalisasi usaha ini memerlukan perancangan stasiun
kerja untuk mendukung proses produksi saat UPT Ragam Metal kembali
beroperasi. Proses revitalisasi ini dimulai dengan riset pasar mengenai produk
yang diminati calon konsumen, penentuan material dan perancangan proses
produksi untuk produk usulan tersebut. Selain itu, UPT Ragam Metal masih
memerlukan penataan stasiun kerja untuk memfasilitasi proses operasinya.

Penelitian ini bertujuan menentukan dan menerapkan langkah-langkah
perancangan stasiun kerja yang mempertimbangkan aspek dimensi tubuh
manusia, material dan mesin di UPT Ragam Metal. Pengembangan metode
perancangan stasiun kerja ini menggunakan kaidah-kaidah antropometri dengan
perhitungan yang sudah ada sebelumnya. Hasil pengembangan metode tersebut
adalah algoritma perancangan stasiun kerja yang bisa diterapkan sesuai dengan
kondisi UPT Ragam Metal atau usaha sejenis dengan populasi manusia yang
sesuai.

Perancangan algoritma ini menghasilkan sebuah aplikasi perhitungan sederhana
bernama Workreamath. Workreamath merupakan langkah implementasi dari
algoritma perancangan stasiun kerja agar perhitungan dimensi dan luas area
stasiun kerja dapat dilakukan dengan lebih mudah. Perancangan yang dilakukan
untuk 16 mesin di UPT Ragam Metal baik menggunakan algoritma perancangan
secara sistematis maupun dengan Workreamath menghasilkan perhitungan luas
area kerja yang sama untuk tiap stasiun kerja mandirinya. Total ruang yang
dibutuhkan untuk 16 rancangan ini adalah 828.344 cm?.

Kata Kunci : Antropometri, perancangan metode, stasiun kerja, algoritma
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