BAB 6

KESI MPULAN DAN SARAN

6.1. Kesinpul an

Ber dasar kan hasil penelitian dan perhitungan, maka

dapat di anmbi| kesinpul an sebagai beri kut

a. Alternatif yang dipilih untuk perancangan al at
pi ntal tanpar pandan adal ah sebagai beri kut
1) Jeni s penggerak utamanya yaitu kayuh kaki
2) Transm si pengger ak nenggunakan belt dan pulley.
3) Bahan seperangkat pengayuh kaki |engkap dengan

sprocket dan rantai nenggunakan | i nbah sepeda.
4) Bahan kerangka al at pi ntal nenggunakan besi .
5) Biaya penbuatan alat pintal yaitu Rp 846. 000, 00.

b. Setelah dianalisis nenggunakan netode Rapid Entire
Body Assessnent (REBA) diketahui bahwa skor akhir
postur tubuh nenggunakan al at hasil rancangan | ebih
keci | di bandi ngkan dengan al at | ana.

c. Produktivitas pengrajin tanpar pandan di Kecanmatan
Nanggul an jika semua pengrajin tanpar nenggunakan
alat baru neningkat dari 76.320 kg/bulan nenjadi
133. 560 kg/ bul an.

d. Kekuatan tarik rata-rata hasil pintal tanpar alat
| ama hanpir sama dengan hasil pintal tanpar alat
baru yaitu 32,33 kgf nenjadi 32,13 kgf.

e. Konsunsi energi proses pintal tanpar pandan setel ah
bekerja selama 1 jam nenggunakan al at hasi |
rancangan | ebi h kecil dibandi ngkan dengan al at |am
yaitu dari rata-rata 1,8027 Kkkal/nmenit nenjad
0, 5173 kkal / nmeni t.
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6. 2. Sar an

Penulis nenyadari bahwa dalam perancangan al at
pi ntal tanpar pandan ini masi h ada beberapa aspek yang
belum ditinjau dan bisa dikaji |ebih dalam Penulis
menyar ankan beberapa topi k untuk penelitian sel anjutnya

adal ah sebagai beri kut

a. Meninjau dan nmenganalisis penggunaan alat pintal
tanpar pandan hasil rancangan dari aspek bi onekani ka
kerja dan aspek teknis.

b. Merancang dan nenbuat alat pintal tanpar pandan
dengan nekani sme penggerak utamanya nenggunakan
motor listrik yang penggunaannya |ebih diarahkan
unt uk industri.

c. Merancang sebuah alat yang bisa nengakonodasi dua
proses sekaligus vyaitu prosen pilin dan pintal
t anpar pandan.
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LAVPI RAN 1

DESAI N AWAL ALAT PI NTAL

Al at Pintal Tradisional

Hasi| Pintal (Tanpar Pandan Jadi)
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LAVPI RAN 2

CONTOH PRODUK JADI
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LAMPI RAN 3

KUESI ONER | : NORDI C BODY MAP

Yth. Bapak / Ibu / Saudara

Dalam rangka penelitian Tugas Akhir yang berjudul “Perancangan Alat
Pintal Tampar Pandan yang Ergonomis’ atau yang lebih dikenal dengan istilah
alat ecrik oleh para pengrgin Desa Tanjungharjo, Kecamatan Nanggulan,

Kabupaten Kulon Progo. Maka saya yang melakukan penelitian :

Nama : Fransdianto Y usuf

NIM : 06 06 04844

Program Studi : Teknik Industri

Kampus . Universitas Atma Jaya Y ogyakarta

Mohon kesediaannya untuk mengisi kuesioner berikut ini. Saya sangat berterima
kasih atas partisipasinya. Kuesioner ini dibuat untuk memberikan informasi dan
data-data penelitian Tugas Akhir peneliti. Kuesioner ini berisi tentang berbagai
jenis keluhan pada tubuh yang terjadi saat menggunakan aat pintal yang lama.

Petunjuk I (no. A-D):
Berikan tanda contreng ( v ) pada kotak dan isi titik-titik sesuai
jawaban Anda !

A. UsaAndasekarang ?
o Antara20-30 tahun o Antara 21-30 tahun
0 Antara 31-40 tahun o Antara 41-50 tahun o Antara 50-60 tahun

B. Berapajam Anda melakukan proses pintal setiap hari ?
0 kurang dari 3 jam o 3-4jam 0 4-5jam
o lebih dari 5jam

C. Apakah Anda pernah merasa sakit di bagian tubuh sebelum bekerja
menggunakan alat pintal ?
oYa o Tidak
Mengapa ?
Alasannya: ................
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D. Apakah Anda pernah merasa sakit di bagian tubuh selama atau setelah
memintal tampar ?
oYa o Tidak

Bila jawaban Anda pada D adalah ya, maka dilanjutkan ke pertanyaan E.

Petunjuk Il (no. E) :
Lingkarilah ( O ) pada nomor yang tertera di anggota tubuh berikut
sesuai jawaban Anda !

E. Bagian tubuh manakah yang terasa sakit ? (boleh ditandai Iebih dari
satu)

Keterangan gambar :

0 Sakit / kaku di leher bagian atas
Aparasanya C T—
Mengapa S, .. TR
Bagaimana mengatasi : ................

1 Sakit / kaku di leher bagian bawah
Aparasanya T, ¥
Mengapa e
Bagaimana mengatasi : ................

2 Sakit di bahu kiri
Aparasanya .
Mengapa e
Bagaimana mengatasi : ................

3 Sakit di bahu kanan
Aparasanya - e
Mengapa  erererenes N
Bagaimanamengatasi : ................

4 Sakit pada lengan ataskiri
Aparasanya  rererererss T
Mengapa PR,
Bagaimanamengatasi : ................

5 Sakit di punggung
Aparasanya TR
Mengapa D s
Bagamanamengatas : ................
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6 Sakit pada lengan atas kanan
Aparasanya TR
Mengapa e
Bagaimana mengatasi : ................

7 Sakit pada pinggang
Aparasanya = .
Mengapa g
Bagaimanamengatasi : ................

8 Sakit pada bokong
Aparasanya S
Mengapa = ..
Bagaimana mengatasi : ................

9 Sakit pada pantat
Aparasanya = ..
Mengapa T
Bagaimana mengatasi : ................

10 Sakit pada siku kiri

Aparasanya DT
Mengapa =
Bagaimana mengatasi : ................

11 Sakit pada siku kanan

Aparasanya = .
Mengapa e
Bagaimanamengatasi : ................

12 Sakit pada lengan bawah Kiri

Aparasanya .
Mengapa = ..
Bagaimanamengatasi : ................

13 Sakit pada lengan bawah kanan

Aparasanya = ..
Mengapa PR,
Bagaimanamengatasi : ................

14 Sakit pada pergel angan tangan Kiri
Aparasanya TR
Mengapa e
Bagaimana mengatas ................
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15 Sakit pada pergel angan tangan kanan

Aparasanya TR
Mengapa D s
Bagaimana mengatasi : ................

16 Sakit pada jari-jari tangan Kiri

Aparasanya RS
Mengapa g
Bagaimanamengatasi : ................

17 Sakit pada jari-jari tangan kanan

Aparasanya R—
Mengapa cop
Bagaimana mengatasi : ................

18 Sakit pada paha kiri

Aparasanya f S
Mengapa T
Bagaimana mengatasi : ................
19 Sakit pada paha kanan
Aparasanya DT
Mengapa - S
Bagaimana mengatasi : ................

20 Sakit pada lutut Kiri

Aparasanya " ererrerenrens
Mengapa e
Bagaimanamengatasi : ................
21 Sakit pada lutut kanan
Aparasanya ..
Mengapa  erererenen T
Bagaimanamengatasi : ................

22 Sakit pada betiskiri

Aparasanya RPN,
Mengapa PR,
Bagaimanamengatasi : ................
23 Sakit pada betis kanan
Aparasanya TR
Mengapa e
Bagaimana mengatas ................
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24 Sakit pada pergelangan kaki kiri
Aparasanya TR
Mengapa e
Bagaimana mengatasi : ................

25 Sakit pada pergelangan kaki kanan
Aparasanya e
Mengapa S SR
Bagaimanamengatasi : ................

26 Sakit pada jari kaki Kiri
Aparasanya S
Mengapa g —
Bagaimana mengatasi : ................

27 Sakit pada jari kaki kanan
Aparasanya f S
Mengapa ., VRS
Bagamanamengatas : ................

Petunjuk Il (no. F) :
Berikan tanda contreng ( v ) pada kotak sesuai jawaban Anda !

F.  Menurut Anda apakah perlu diciptakan alat pintal baru ?
o Perlu o Tidak
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KUESI ONER 11 : KUESI ONER TERBUKA

Kuesioner 11 ini bertujuan untuk nmengadakan survei
kepada para pengrajin tanpar di Desa Tanjungharjo
t erhadap kel uhan penggunaan al at pintal |am dari banbu
dan keinginan pengrajin terhadap alat pintal baru yang
akan dirancang.

Nama
Usi a

Jawabl ah  pertanyaan- pertanyaan Dberi kut I ni dengan
urai an yang jelas dan rinci

1. Apa kesulitan dan kel uhan yang Anda rasakan dal an
meni ntal tanpar pandan nenggunakan alat |ama ?

2. Kriteria-kriteria apa saja yang Anda inginkan ada
pada al at pintal baru ?

3. Berapa lama rata-rata Anda kuat nenintal tanpar

pandan tanpa berhenti ?

4. Berapa lama rata-rata waktu istirahat Anda sebel um

Anda kenbal i neni ntal tanpar pandan |agi ?

5. Berapa harga rata-rata alat pintal baru yang bisa

di j angkau ol eh pengrajin tanpar ?
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KUESI ONER |11 : PREFERENSI RESPONDEN

Sehubungan dengan pel aksanaan Tugas Akhir yang
berj udul “Perancangan Alat Pintal Tanpar Pandan yang
Ergonom s”, maka saya

Narma : Fransdi anto Yusuf

NI v : 06 06 04844

Program Studi : Tekni k I ndustri

Kanpus : Universitas Atnma Jaya Yogyakarta

Sangat nenerl ukan bantuan Anda untuk nengi si
kuesi oner ini guna nenperlancar penelitian saya. Atas
per hati an dan kesedi aannya saya ucapkan terima kasi h.

Pet unj uk :

Pada bagian ini Saudara/ Saudari dimnta untuk menberi
tanda ( X ) pada kol om tingkat kepentingan yang sesuai
dengan preferensi Saudara/ Saudari .

Beri kut ini faktor-faktor yang perlu diperhati kan dal am
perancangan al at pintal tanpar pandan

No Kriteria 1|12 (3 |4]|5

1 |Kualitas lilitan tanpar sama dengan
manual

2 | Proses pintal |ebih cepat dari
sebel utmya

Kecepat an put arannya nudah di at ur

Pengoper asi an al at seder hana dan mnudah

Pengraj i n nengel uarkan energi yang
nor ma

6 | Kel uhan pegal, |inu, kram berkurang

Al at sesuai anthroponetri pengrajin

Lama kuat bekerja tanpa berhenti
bert anbah

9 | Biaya penbuatan al at nurah

Ket er angan Skor

Sangat tidak penting
Ti dak penting

Cukup penting
Penti ng

Sangat penting

ObhwONBEF
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LAVPI RAN 4

Anal i si s Postur Awal

1. Proses nmemutar dua gul ungan tanpar dengan al at | anm

a. Bagian Upper Armr (Lengan Atas), Lower Arrm
(Lengan Bawah), Wi st (Pergelangan Tangan), dan

Legs (Kaki)

Postur Lower Arnm

i ) A

Post ur Legs

b. Bagi an Trunk (Batang Tubuh) dan Neck (Leher)

Post ur Trunk Post ur Neck
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2.

Proses nengul ur gul ungan tanpar dengan al at | ama

a. Bagian Upper Armr (Lengan Atas), Lower Arrm
(Lengan Bawah), Wist (Pergel angan Tangan), dan
Legs (Kaki)

Post ur Upper Arm Postur Lower Arm

Post ur Wi st Postur Legs

b. Bagi an Trunk (Batang Tubuh) dan Neck (Leher)

Post ur Trunk Post ur Neck
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3. Proses nengencangkan lilitan tanpar pandan dengan
al at | ama
a. Bagian Upper Armr (Lengan Atas), Lower Arm

(Lengan Bawah), Wist (Pergel angan Tangan), dan
Legs (Kaki)

Post ur Upper Arrm Postur Lower Arm

Postur Wi st Post ur Legs

b. Bagi an Trunk (Batang Tubuh) dan Neck (Leher)

Post ur Trunk Post ur Neck

207



LAMPI RAN 5
Anal i sis Postur Akhir

1. Proses nengayuh pedal kaki alat hasil rancangan

a. Bagian Upper Armr (Lengan Atas), Lower Arm
(Lengan Bawah), Wi st (Pergelangan Tangan), dan
Legs (Kaki)

Postur Upper Arrm Postur Lower Arm

Postur Wi st Post ur Legs

b. Bagi an Trunk (Batang Tubuh) dan Neck (Leher)

Post ur Trunk Post ur Neck
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LAMPI RAN 6

Qut put SPSS Kuesi oner

UJlI VALI DI TAS KUESI ONER |
Usia Sekarang
| Cumulative
Frequency | Percent Valid Percent Percent
Valid Antara 21 s/d 30 tahun 5 ‘ 12,5 12,5 12,5
Antara 31 s/d 40 tahun 8 20,0 20,0 325
Antara 41 s/d 50 tahun 14 ‘ 35,0 35,0 67,5
Antara 51 s/d 60 tahun 13 ‘ Gl 325 100,0
Total 40 | 100, 100,0
Rata-rata Lama Waktu Proses Pintal per Hari
| Cumulative
Frequency Percent Valid Percent | Percent
Valid Kurang dari 3 jam 11 27,5 27,5 2715
3-4jam 20 50,0 50,0 71,5
4 -5 jam 5 12,5 12,5 90,0
Lebih dari 5 jam 4 10,0 ‘ 10,0 100,0
Total 40 1000 | 100,0 |

Pernah Merasa Sakit di Bagian Tubuh Sebelum Bekerja Menggunakan Alat Pintal

| _ | Cumulative
Frequency Percent Valid Percent Percent
Valid Ya 4 100 | 10,0 ] 10,0
Tidak 36 90,0 90,0 100,0
Total 40 100,0 100,0

Pernah Merasa Sakit di Bagian Tubuh Selama atau Setelah Memintal Tampar

Cumulative
Frequency Percent Valid Percent Percent
Valid Ya 34 85,0 85,0 85,0
Tidak 6 15,0 15,0 100,0
Total 40 100,0 100,0
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Bagian Tubuh yang Terasa Sakit Selama atau Setelah Memintal

Cumulative
Frequency Percent Valid Percent Percent
Valid Leher Bagian Atas 7 2,5 2,5 2,5
Leher Bagian Bawah 15 5,3 5,3 7,8
Bahu Kiri 19 6,7 6,7 14,5
Bahu Kanan 19 6,7 6,7 21,2
Lengan Atas Kanan 12 4,2 4.2 25,4
Lengan Atas Kiri 12 4.2 4,2 29,6
Punggung 38 13,3 13,3 42,9
Pinggang 34 11,9 11,9 54,8
Lengan Bawah Kiri 28 9,9 9,9 64,7
Lengan Bawah Kanan 28 9,9 9,9 74,6
Pergelangan Tangan
Kanan 36 12,7 12,7 87,3
Pergelangan Tangan Kiri 36 12,7 12,7 100,0
Total 284 100,0 100,0
Rasa Sakit yang Responden Rasakan
Cumulative
Frequency Percent Valid Percent Percent
Valid  Pegal 35 58,3 58,3 58,3
Kaku 15 25,0 25,0 83,3
Nyeri 10 16,7 16,7 100,0
Total 60 100,0 100,0
Alasan Terjadi Keluhan Fisik
Cumulative
Frequency Percent Valid Percent Percent
Valid  Berdiri Lama 32 38,1 38,1 \ 38,1
Tangan Bergerak Terus 25 29,8 29,8 67,9
Punggung Menahan
Beban 18 21,4 21,4 89,3
Berjalan Mundur 9 10,7 10,7 100,0
Total 84 100,0 100,0
Cara Mengatasi Rasa Sakit yang Responden Rasakan
Cumulative
Frequency Percent Valid Percent Percent
Valid Istirahat 30 75,0 75,0 75,0
Pijat 10 25,0 25,0 100,0
Total 40 100,0 100,0
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UJl VALI DI TAS KUESI ONER 1 |

Kesulitan dan Keluhan Responden Terhadap Alat Lama

Cumulative
Frequency Percent Valid Percent Percent

Valid Produktivitas rendah 30 18,0 18,0 18,0
Badan cepat capek /
keluhan fisik 40 24,0 = 41,9
Harus berdiri terus 20 12,0 12,0 53,9
Menciderai pengrajin 10 6,0 6,0 59,9
Tempat harus panjang 3 1,8 1,8 61,7
Konsentrasi tinggi 8 4.8 4.8 66,5
Kualitas subyektif 12 7,2 7,2 73,7
Susah buat pemula 24 14,4 14,4 88,0
Butuh waktu lama untuk
istirahat 4 2,4 2,4 90.4
Kurang nyaman dalam
waktu lama 16 9,6 9,6 100,0
Total 167 100,0 100,0

Kriteria-kriteria yang Diinginkan Responden
Cumulative
Frequency Percent Valid Percent Percent

Valid Proses _Ie_bih cepa_t/ ’
produktivitas meningkat 31 15,0 15,0 150
Mengurangi keluhan fisik 37 17,9 17,9 32,9
Kualitas lilitan sama 21 10,1 10,1 43,0
Harga terjangkau 10 4,8 4,8 47,8
Mudah digunakan 33 15,9 | 15,9 63,8
Nyaman digunakan lama 15 7,2 ' 7,2 71,0
Bisa dikerjakan 1 orang 6 2,9 ’ 29 73,9
Sederhana / tanpa mesin 8 3,9 3,9 77,8
Bisa dikerjakan duduk 13 6,3 6,3 84,1
Aman dari cidera 30 14,5 14,5 98,6
Bisa dikerjakan di rumah 3 1,4 1,4 100,0
Total 207 100,0 100,0
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Lama Pengrajin Kuat Memintal Tanpa Berhenti

Cumulative
Frequency Percent Valid Percent Percent
Valid 45 menit 1 2,5 2,5 2,5
1 jam 10 25,0 25,0 27,5
1,5 jam 16 40,0 40,0 67,5
2 jam 8 20,0 20,0 87,5
2,5 5 12,5 1215 100,0
Total 40 1000 | 100,0
Lama Rata-rata Waktu Istirahat Pengrajin
Cumulative
Frequency Percent Valid Percent Percent
Valid 15 menit 2 5,0 5,0 5,0
20 menit 3 7,5 7,5 12,5
30 menit 22 55,0 55,0 67,5
45 menit 8 20,0 20,0 87,5
1jam 5 12,5 12,5 100,0
Total 40 100,0 100,0
Harga Rata-rata Alat yang Bisa Dijangkau oleh Pengrajin
Cumulative
Frequency | Percent Valid Percent Percent
Valid Rp 150.000,00 1 25 2,5 2,5
Rp 250.000,00 3 7,5 75 10,0
Rp 275.000,00 2 5 5 15,0
Rp 400.000,00 5 | 125 | 12,5 | 27,5
Rp 500.000,00 8 | 200 200 | 475
Rp 700.000,00 6 ‘ 150 | 15,0 ' 62,5
Rp 800.000,00 4 10,0 10,0 | 72,5
Rp 1.000.000,00 11 27,5 27,5 100,0
Total 40 ‘ 100,0 100,0
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LAVPI RAN 7

Responden

Pr ef er ensi

Hasi
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LAMPI RAN 8

Hasil Ui Validitas dan Reliabilitas

Qut put SPSS Reliability

Case Processing Summary

N %
Cases Valid 40 100.0
Excluded® 0 .0|
Total 40 100.0

a. Listwise deletion based on all variables in the

procedure.

Reliability Statistics

Cronbach's
Alpha N of Items
.859 9

Kuesioner Il (preferensi responden) dinyatakan reliabel karena nilai Cronbach’s

Alpha lebih besar dari 0,6. (Hair, 1998)

Iltem Statistics

Mean Std. Deviation N
A 4.60 744 40
B 4.50 .555 40
C 4.63 740 40
D 4.53 .679 40
E 4.80 .516 40
F 4.88 .335 40
G 4.80 516 40
H 4.70 .723 40
| 4.30 911 40
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Item-Total Statistics

Scale Cronbach's

Scale Mean if Variance if Corrected Item- | Alpha if Item

Item Deleted Item Deleted | Total Correlation Deleted
A 37.13 11.292 .902 .807
B 37.23 14.487 .370 .862
C 37.10 11.323 .901 .808
D 37.20 14.164 .339 .868
E 36.93 14.379 437 .856
F 36.85 15.105 438 .859
G 36.93 14.379 437 .856
H 37.03 11.410 .906 .808
| 37.43 11.840 .588 .850

Kuesioner 1l (preferensi responden) dinyatakan valid karena nilai r yang

direpresentasikan oleh nilai corrected item correlation lebih besar dari 0,3.
(Azwar, 2007)
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LAMPI RAN 9

Penguj i an Data Penganmatan Produkti vitas

Ui Kenornmal an Data Kecepat an Put ar

Lama
One-Sample Kolmogorov-Smirnov Test
Putaran
N 15
Mean 90,0000
Normal Parameters(a,b) o
Std. Deviation 2,59119
Most Extreme Absolute ,117
Differences Positive ,117
Negative -,087
Kolmogorov-Smirnov Z ,453
Asymp. Sig. (2-tailed) ,987

a Test distribution is Normal.

b Calculated from data.

Ui Kenornmal an Dat a Kecepatan Pint al

One-Sample Kolmogorov-Smirnov Test

Panjang

N 15

Mean 2478,0000
Normal Parameters(a,b) .

Std. Deviation 121,90160
Most Extreme Absolute ,184
Differences Positive ,095

Negative -,184
Kolmogorov-Smirnov Z 712
Asymp. Sig. (2-tailed) ,692

a Test distribution is Normal.

b Calculated from data.
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LAVPI RAN 10

Penguj i an Data Ant hroponetri

UJI KENORVALAN DATA ANTHROPOVETRI

Ui Kenornmal an Data Lebar Tel apak Kaki

One-Sample Kolmogorov-Smirnov Test

LTK
N 49
Mean 9,6265
Normal Parameters(a,b) o
Std. Deviation ,68306
Most Extreme Absolute ,091
Differences Positive ,091
Negative -,085
Kolmogorov-Smirnov Z ,637
Asymp. Sig. (2-tailed) ,812
a Test distribution is Normal.
b Calculated from data.
Ui Kenormalan Data Ti nggi Si ku Duduk
One-Sample Kolmogorov-Smirnov Test
TSD
N 49
Mean 20,9551
Normal Parameters(a,b) o
Std. Deviation 2,04533
Most Extreme Absolute ,080
Differences Positive ,080
Negative -,060
Kolmogorov-Smirnov Z ,562
Asymp. Sig. (2-tailed) 911

a Test distribution is Normal.

b Calculated from data.
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Ui Kenormal an Data Ti nggi

One-Sample Kolmogorov-Smirnov Test

Popl it eal

Duduk

TPD

N 49

Mean 40,7551
Normal Parameters(a,b) o

Std. Deviation 2,23645
Most Extreme Absolute ,094
Differences Positive ,088

Negative -,094
Kolmogorov-Smirnov Z ,655
Asymp. Sig. (2-tailed) ,785

a Test distribution is Normal.

b Calculated from data.
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UJlI KESERAGAMAN DAN KECUKUPAN DATA ANTHROPOVETRI

Ti ngkat ketelitian = 5%

Ti ngkat keper cayaan = 99%

k =1+ 3,3 1log 49

=1+ 3,3 (1,69)
= 6,58 nmenjadi 7

Ui Keseraganan dan Kecukupan Data Lebar Tel apak Kaki

(LTK)

Sub 1 2 3 4 5 6 J Rer at a | Ket er angan
1 9,2 |10,1| 9,4 |10,4| 9,8 |10,8 | 9,5 9, 886 Ser agamn
2 10,2 | 9,7 8,8 9,3 9,5 8,9 9,9 9,471 Ser agamn
g 10,3 | 8,8 9,8 | 10,5 | 9,5 8,3 8,8 9, 429 Ser agan
4 8,6 9,8 8,8 9,5 8,5 (10,4 | 10,2 | 9,400 Ser agan
5 9,5 9,1 8,7 9,5 | 10,5 (10,6 | 8,8 9, 529 Ser agan
6 9r.3 8,5 9,8 | 10,5 10,1 (10,7 | 9,7 9, 800 Ser agamn
7 9,3 9,1 |10,4| 9,6 |10,2 |10,8 | 9,7 9,871 Ser agan

Rata-rata = 9,627 Persentil ke 5 = 8,5

SD = 0,676 Persentil ke 50 = 9,6

SDr = 0, 256 Persentil ke 95 = 10,75

BKA = 10, 394 N = 49

BKB = 8, 860 N = IF; 755

Ui Keseraganan dan Kecukupan Data Tinggi Si ku Duduk

(TSD)

Sub 1 2 3 4 5 6 7 Rerata | Ket erangan
0 20,51 24,2 | 21,4 25,1 |22,1 (24,5 |22,5| 22,900 Ser agarn
2 24,3 | 23,5 (19,4 | 20,6 | 21,5 |22,7 |23,5| 22,214 Ser agarr
) 24,6 | 17,5 | 24,1 | 21,8 | 20,2 |19,8 | 18,5 | 20,929 Ser agarm
4 18,8 | 19,9 | 17,5 (21,5 |19,5| 22,7 | 21,5 | 20, 200 Ser agarmn
5 19,5 18,1 |17,9| 22,9 19,8 | 20,7 | 18,4 | 19,614 Ser agarm
6 21,3 17,5 (20,5|21,4 19,7 | 22,1 | 20,5 | 20,429 Ser agarm
7 19,5 18,5 |20,6 (19,7 | 21,8 | 22,2 | 20,5 | 20,400 Ser agarmn

Rata-rata = 20, 955 Persentil ke 5 = 17,5

SD = 2,024 Persentil ke 50 = 20,6

SDr = 0, 765 Persentil ke 95 = 24,55

BKA = 23,250 N = 49

BKB = 18, 660 N = 33,596
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Ui Keseragaman dan Kecukupan Data Tinggi Popliteal

Duduk ( TPD)

Sub 1 2 3 4 5 6 7 Rerata | Ket erangan
1 38,5 |44,5 | 42,3 42,2 | 37,5 | 42,6 | 38,5 | 41, 243 Ser agarn
2 38,5 |41,5 (40,1 | 38,2 |40,5| 39,5 38,5 | 39, 857 Ser agan
3 42,1 | 36,2 | 39,6 | 41,1 | 45,5 | 42,3 | 42,1 | 40,743 Ser aganmn
4 39,5 |40,7 | 42,3 | 43,4 | 42,5 | 43,5 | 39,5 | 42,086 Ser agarmn
5 37,8 | 39,9 (38,4 | 43,2 | 45,7 | 42,2 | 37,8 | 40,714 Ser agan
6 40,1 | 36,5 | 39,5 | 40,6 | 39,3 | 42,1 | 40,1 | 39,943 Ser agan
7 38,4 | 39,5 |40,5|41,3 | 42,5 | 44,2 | 38,4 | 40, 700 Ser agarmn

Rata-rata = 40, 755 Persentil ke 5 = 37

SD = 2,214 Persentil ke 50 = 40,7

SDr = 0, 837 Persentil ke 95 = 45

BKA = 43, 265 N = 49

BKB = 38, 245 N = 10, 619
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LAMPI RAN 11

REBA EMPLOYEE

REBA Employee Assessment Worksheet

ASSESSMENT WORKSHEET
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LAMPI RAN 12

FOTO ALAT PI NTAL HASI L RANCANGAN

Penggul ung
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LAMPI RAN 13

FOTO PENGRAJI N BEKERJA DENGAN
ALAT HASI L RANCANGAN
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LAMPI RAN 14
STANDAR PENGOPERASI AN ALAT

1. Cara Pengoperasi an Al at

Pertama-tama operator nenggulung hasil pilin di
kedua rol pisah atau nem ndahkan rol pisah yang
sudah penuh dengan tanpar dari alat pilin ke alat

pintal. Kenudian kedua hasil pilin dimsukkan ke
| ubang pipa nmasing-masing yang kenudi an dil ewat kan
ke penyangga besi dan akhirnya kedua hasil pilin
tersebut saling bertenu. Awal nya operator nenegang
dan nenarik tanpar secara nmanual sanbil nengayuh
pedal . Proses ini dilakukan ol eh dua orang operator.
Set el ah panjang tanparnya nencukupi, mnaka operator

menyel i pkan tanpar di antara kedua roda karet yang
sudah diberi alur dan nengencangkan penguncinya.
Langkah beri kutnya yaitu operator nengi katkan tanpar
yang sudah dipintal ke rol penggulung sehingga bisa
menggul ung secara otomatis. Setelah setting awal
sel esai, nmka operator tinggal nengayuh pedal dengan
kecepat an yang konsi sten.

2. Perawat an

Perawatan alat pintal ini yaitu dengan nenberi
grease atau paslin pada rantai secara berkala dan
selalu nmenbersi hkan alat dengan teratur. Al at

sebai knya dil et akkan di t enpat yang keri ng.
Per awat an yang | ai n adal ah dengan nengecek sanmbungan
| as dan kekencangan baut.

3. Hal -hal yang Perlu Di perhatikan

e Culungan tanpar pada rol pisah harus beralur dan
rapi supaya pengul urannya |ancar dan tidak terjadi
slip.

e Kekencangan kedua rol pengulur harus disanmakan
supaya hasi |l nya rapi

e Arah penggul ungan tanpar pada rol pengulur harus
ber| awanan dengan arah putar baut.
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LAMPI RAN 15

SURAT KETERANGAN
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LAMPI RAN 16

GAMBAR TEKNI K
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LAVPI RAN 17

Denogr afi Kecamat an Nanggul an

Jum ah Rumah Rata-rata
No Desa Laki -1 aki | Perenpuan | Dusun RW RT Jiwa per
Penduduk Tangga
Rumah Tangga
1 | Banyuroto 4.215 2. 089 2.126 8 18 56 1.098 4
2 | Donomul yo 6. 430 3. 148 3.282 10 20 60 1.687 4
3 |Wjimlyo 5.933 2. 882 3.051 18 24 74 1.529 4
4 | Tanj ungharjo 4.752 2.297 2.455 8 17 45 1.210 4
5 |[Jatisarono 5.552 2.723 2.829 12 24 69 1.447 4
6 | Kembang 5. 154 2. 480 2.674 12 26 81 1.419 4
Tot al 32.036 15. 619 16. 417 61 129 | 385 8.420
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Jum ah Orang yang Menbuat Tanpar d

Kecamat an Nanggul an

Jum ah Rat a-rata Juml ah Junl ah O an . Rat a-rat a Kapasit as
Rumah Orang per RT g yang Pr oduksi Pr oduksi
No Desa Buat Tanpar
Tangga yang Buat Tanpar (orang) per Orang per Desa
(RT) (orang/ RT) g (kg/ hari) (kg/ hari)
1 | Banyuroto 4 2 8 2 16
2 | Dononul yo U 2 14 2 28
3 |Wjinulyo 21 2 42 2 84
4 | Tanj ungharj o 750 2 1.500 2 3. 000
5 | Jatisarono 11 2 22 2 44
6 | Kenbang 2 2 4 2 8
Tot al 795 1.590 3. 180
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Satuan pengrajin dal am nenbeli dan nenjual tanpar adal ah kg.

A eh karena itu, senua satuan panjang(n) di konversi nenjadi satuan berat (kg).
Tanpar yang bi asa di buat ol eh pengrajin adal ah tanmpar berdi aneter 4 mm

1 kg tanpar setara dengan 4 ikat tanpar

1 i kat tanpar panjangnya 50 m

1 kg tanpar setara dengan 200 m t anpar.

Jam kerja setiap orang per hari : pukul 06.00 — 08.00 WB dan pukul 16.00 — 17.00 WB
Jadi lama kerja 1 orang/hari adalah 3 jam

Rat a-rata per orang manpu nenghasil kan 2 kg tanpar/ hari

2 kg tanmpar setara dengan 400 m tanpar.

Rat a-rata kecepatan pintal alat lam : 2,478 mnenit

Asunmsi : 160 nenit bekerja, 20 nenit istirahat
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1 orang - 3 jamhari -> 400 m > 2 kg (dengan al at | amg)
Sem nggu ada 6 hari kerja. (Senin-Sabtu)
Asunsi : Sebul an ada 4 m nggu 2> 24 hari kerj a.

Produktivitas Tanpar Kecamatan Nanggul an

. Ber at Ber at Ber at
Ay Jam Panj ang Tanpar/ Tanpar/ Tanpar/
No Desa O ang Kerj a/ Har i Tanpar / Har i np_ P P
(orang) (jam hari) (m hari) g M nggu Bul an
g ‘ (kg/hari) | (kg/m nggu) | (kg/bul an)
1 | Banyuroto 8 5 3. 200 16 96 384
2 | Dononul yo 14 3 5. 600 28 168 672
3 |Wjimlyo 42 3 16. 800 84 504 2.016
4 | Tanj ungharj o 1.500 3 600. 000 3. 000 18. 000 72.000
5 [Jatisarono 22 3 8. 800 44 264 1. 056
6 | Kembang 4 3 1.600 8 48 192
Tot al 1.590 636. 000 3.180 19. 080 76. 320
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Per m nt aan Tanpar

Kecamat an Nanggul an

Per m nt aan Tanpar

Per m nt aan Tanpar

Per m nt aan Tanpar

No Nama Usaha Kerajinan Rat a-rat a/ Har i Rat a-rat a/ M nggu Rat a- r at a/ Bul an
(kg/ hari) (kg/ m nggu) (kg/ bul an)

1 |Karya Uama Craft 375 2.250 9. 000

2 | Onggo-onggo Craft 363 2.178 8.712

3 |Indo Sea G ass 403 2.418 9.672

4 |Ferry Craft 993 5.958 23.832

5 | Rumput Aji 422 2.532 10. 128

6 | R zky Bar okah 148 888 3. 552

7 | Kenbar Craft 263 578 6. 312

8 | Murakabi Craft 654 3.924 15. 696

9 |Sugeng Tirta Craft 136 816 3. 264

10 | Menoreh Craft 785 4.710 18. 840
Tot al 4.542 27.252 109. 008
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Sentra-sentra Kerajinan di

Kecamat an Nanggul an (1)

Per m nt aan

T I BT e B i I
ratal/ Hari (kg)
Banyuroto Pandan Karya U anma Sugi 081328189770 200 375
Rafi a Craft 12
Agel 59
Dononul yo Gebang Lestari Putro Si swo 085786363634 500 886
Debog Craft 75
Enceng Sheva Nat ur al Supar mi 085868303854 400 842
Handi cr af t
Production
Kert as Tio Craft Tio 08985132338 250 1.271
Bekas
Wjimlyo Pandan Onggo- onggo Sudarto 08122790618 180 363
Rami Craft 83
Tanj ungharj o Pandan I ndo Sea Tuki m n HS 08121588627 400 403
Debog G ass 711
Agel 15
Mendong 94
Rami 7
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Sentra-sentra Kerajinan di

Kecamat an Nanggul an (2)

Jeni s

Nana Usaha

Penanggung

Jum ah Karyawan

Per m nt aan

Desa Ker aj i nan Ker aj i nan Jawab . (orang) rIitSi;u?T;Z)
Tanj ungharjo Pandan Ferry Craft Danur i 08882742732 500 993
(1 anj ut an) Rafi a 236
Pandan Runput Aji Ahned 08122762075 350 422
Enceng 442
Pandan Ri zky Bar okah Sumar di 08122709362 120 148
Pandan Kenmbar Craft Her i 085292922336 200 263
Pandan Mur akabi Par gono 08122796936 400 654
Craft
Pandan Sugeng Tirta | Wdyo Her nowo 08121598509 100 136
Craft
Jati sarono Pandan Menoreh Craft Tusiran 081328860149 300 785
Mendong 21
Agel 14

Kenmbang
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Lanj utan Sentra-sentra Kerajinan di

Kecamat an Nanggul an (1)

No Desa Je_n? s Nama _L_Jsaha Pemasok Bahan Pzggrtliezzin/ g:gglslrlt ?r:w Rat a-rata Stok
Ker aj i nan Ker aj i nan Baku Bul an (kg) Bahan Baku (kg)
1 | Banyuroto Pandan Karya U anma Bor obudur 4 1. 500 1. 000
Craft Kebumen 4 1.500
Wonosar i cadangan 1. 500
Banyuwangi cadangan 2.500
Rafi a Kl at en 2 1. 500 1. 000
Sol o cadangan 1. 500
Pur wor ej o cadangan 1. 500
Agel Banyuwangi 2 2.500 1.500
2 | Dononul yo Gebang Lestari Banyuwangi 8 2. 500 3. 000
Debog Putro Craft Banyuwangi 4 2. 500 1. 000
Enceng Sheva Rawa Peni ng, 8 3. 000 3. 000
Nat ur al Sal ati ga
Handi cr af t
Producti on
Kertas Tio Craft Kebumen 8 2.500 2. 000
Bekas Pur wokert o 5 2. 500
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Lanj utan Sentra-sentra Kerajinan di

Kecamat an Nanggul an (2)

Desa Jep?s hhna_gbaha Pemasok Bahan Pz;;r:$2§L/ ﬁgﬁgfi:iﬁ; Rat a-rata Stok
Ker aj i nan Ker aj i nan Baku Bul an (kg) Bahan Baku (kg)
Wjimlyo Pandan Onggo- onggo Bor obudur 4 1. 500 1. 000
Craft Kebunen cadangan 1.500
Wonosar i 4 1. 500
Banyuwangi 2 2.500
Ram Si domul yo, 2 1. 500 500
Pengasi h
Tanj ungharj o Pandan I ndo Sea Bor obudur cadangan 1. 500 2.500
Grass Wonosar i cadangan 1.500
Banyuwangi 4 2. 500
Ci kal ong 2 2. 500
Kebunen cadangan 1. 500
Debog Banyuwangi 8 2.500 3. 000
Agel Banyuwangi 2 3. 000 1. 000
Mendong Kebon Agung, 4 1. 500 500
M nggi r
Ram Si domul yo, 4 1. 500 500
Pengasi h
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Lanj utan Sentra-sentra Kerajinan di

Kecamat an Nanggul an (3)

No|  Desa Jenis | Nam Usaha | Pemasok Banan | B RO TR | RS GO
Ker aj i nan Ker aj i nan Baku Bul an (kg) (Kg)
4 Tanj ungharj o Pandan Ferry Craft Bor obudur 8 1. 500 2.000
(lanjutan 1) Wonosar i cadangan 1.500
Banyuwangi 8 2. 500
Ci kal ong cadangan 2.500
Kebunen 4 1.500
Rafi a Kl at en 4 1. 500 1. 000
Sol o cadangan 1. 500
Pandan Runput Aji Bor obudur 4 1. 500 1.500
Wonosar i 4 1. 500
Banyuwangi cadangan 2. 500
Ci kal ong 2 2.500
Kebunen cadangan 1. 500
Enceng Rawa Peni ng, 6 3. 000 1. 000
Sal ati ga
Pandan Ri zky Bor obudur cadangan 1.500 1. 000
Bar okah Wonosari cadangan 1.500
Banyuwangi 2 2. 500
Kebunen cadangan 1. 500
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Lanj utan Sentra-sentra Kerajinan di

Kecamat an Nanggul an (4)

pesa denis | Nam saha | Pemasok Banan | R ORER T | SRR PO
Ker aj i nan Ker aj i nan Baku

Bul an (kg) (kg)

Tanj ungharj o Pandan Kenbar Bor obudur 4 1. 500 1.500
(lanjutan 2) Craft e cadangan 1.500
Banyuwangi 2 2. 500
Keburen cadangan 1. 500
Ci kal ong cadangan 2.500
Gar ut 4 2.500

Pandan Mur akabi Bor obudur 4 1. 500 3. 000
Craft Wonosar i 4 1.500
Banyuwangi cadangan 2. 500
Gar ut cadangan 2.500
Kebunen 4 1. 500
Ci kal ong cadangan 2. 500

Pandan Sugeng Bor obudur 5 1. 500 1. 000
Tirta Craft Wonosar i cadangan 1. 500
Banyuwangi cadangan 2.500
Kebunen cadangan 1. 500
Gar ut 2 2. 500
Ci kal ong cadangan 2. 500
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Lanj utan Sentra-sentra Kerajinan di

Kecamat an Nanggul an (5)

Jeni s Nama Usaha Pemasok Bahan Freku§n3| Kapa§|tas/ Rata-rata Stok
Desa . AF Pengi ri man/ Pengi ri man Bahan Baku
Ker aj i nan Ker aj i nan Baku
Bul an (kg) (kg)
Jati sarono Pandan Menor eh Bor obudur 4 1. 500 1. 500
Craft Wonosari cadangan 1.500
Banyuwangi 4 2.500
Kebunen 4 1.500
Ci kal ong cadangan 2.500
Mendong Kebon Agung, 4 1. 500 1. 000
M nggi r
Agel Banyuwangi 2 2.500 1. 000

Kenbang
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Ket er angan :

- Agel (beli tanpar jadi dari Banyuwangi)
Daun lontar - diserut sanpai tipis = dijemur - siap dipilin

- Ram (1 kg tanpar ram -> 7 jam
Daun ram - diserut sanpai habis kulitnya - tinggal serat putih seperti ranbut ->
dijemur > siap dipilin

- Enceng (1 kg tanpar enceng > 4 jam
Daun enceng - dijermur 1 hari -> dibelah-belah Iebar 5 nm - dijenur diterik matahari
- siap dipilin/dianyamr

- Debog (1 kg tanmpar debog - 4 jam
Bi | ah- bi | ah bat ang debog —-> di keringkan dengan cara dijemur 10 hari -> siap dipilin.
Dal am proses pengeringan tidak nenggunakan oven karena akan nerapuhkan serat, yang
menbuat nudah patah saat dipilin.

- Mendong (1 kg tanpar nmendong —> 4 |an
Daun nendong (sejenis ilalang yang panjang) nudah ditenukan di sekitar sawah -
dijemur - direndamdi air 1 hari > dijenmur - siap dipilin

- Pandan (1 kg tanpar pandan - 4 jam
Daun pandan -> dibel ah-belah lebar 3 nmm - direbus - direndam di air semalam ->
di jemur sanpai ilang getahnya - siap dipilin
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1. Data Perm ntaan Karya Utama Craft Banyuroto Desenber 2010 - Februari 2011
No Bul an & Tahun Ke?:??zan Pernintﬁzzsyonsunen Kebutu?iglgiz?arlpcs Keb$232?n(13;par
1 | Desenber 2010 Pandan 5.000 tas 1 5. 000
Pandan 1. 000 kursi 3 3. 000
Rafi a 500 keranj ang 1,5 750
Total Tanpar Desenber 8. 000
2 | Januari 2011 Pandan 500 nej a 5 2.500
Pandan 1. 500 boks keci l 2 3. 000
Pandan 3.000 tas 1 3. 000
Pandan 500 kar pet 1 500
Rafi a 250 al as mmkan , 100
Agel 100 souvenir gel as , 30
Total Tanpar Januari 9. 000
3 | Februari 2011 Pandan 1. 500 boks besar 4 6. 000
Pandan 1. 500 boks keci | 2 3. 000
Pandan 1.000 tas 1 1. 000
Agel 200 kar pet 1 200
Agel 2.000 boks keci | 2 4,000
Total Tanpar Februari 10. 000
Total Tanpar 3 Bul an 27.000
Rat a-rata kg Tanpar/ Hari 375
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2. Data Perm ntaan Lestari Putro Craft Dononul yo Desenber 2010 - Februari 2011
: Kebut uhan
No | Bulan & Tahun KeEZ??Ean KOS:LZLEt?ZZS) Bagzinggu?Lg) kT Ket erangan
Total (kg)
1 | Desenber 2010 | Gebang 2.000 casing | anpu 0,4 800 Daun gebang tidak di buat
Cebang 5. 000 boks besar 3 15. 000 tampar, tetapi setel ah
CGebang 10. 000 tas 0,5 5. 000 di keri ngkan | angsung
di anyam
Debog 500 keranj ang 0,8 400 Pel epah pi sang, dikeringkan
di pilin, langsung di anyamr
Total Bahan 21. 200
2 | Januari 2011 Gebang 2. 000 kursi 4 8. 000
CGebang 5. 000 boks keci | 1,5 7.500 | demrr
CGebang 2. 000 kar pet 2. 000
Debog 1. 000 boks besar 4 4.000 | demrr
Total Bahan 21.500
3 | Februari 2011 | Gebang 2.500 tas , 2. 000
CGebang 5. 000 boks besar ’ 7.500
CGebang 10. 000 ker anj ang 1 10. 000 | dem
CGebang 4,000 | anpi on 1,5 6. 000
Debog 1. 000 kar pet 1 1. 000 | demrr
Total Bahan 26. 500
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3. Data Perm ntaan Sheva Natural Handicraft Production Dononul yo Desenber 2010 - Februari
2011

Bahan Per mi nt aan Kebut uhan LU
No | Bulan & Tahun Ker aj i nan Konsunen (pcs) Bahan/ pcs (kg) a1 Ket erangan
J P P 91 Total (kg)
1 | Desenber 2010 | Enceng 5.000 tas 1 5. 000
i Langsung anyan
Enceng 10. 000 boks keci | 2 20. 000
Tot al Bahan 25. 000
2 |Januari 2011 Enceng 5. 000 Kur si 3 15. 000
Enceng 5. 000 keranj ang il 5. 000 Langsung anyan
Enceng 1.500 tas 0,6 900
Total Bahan 20. 900
3 | Februari 2011 | Enceng 2.000 tas 0,4 800
Enceng 2.500 alas piring 0,3 750
Enceng 2. 000 casing | anpu 1 2. 000
Enceng 4. 000 kotak al at 0,8 3. 200 Langsung anyan
tulis
Enceng 5.000 kotak tisu 0,6 3. 000
Enceng 1. 000 nej a 5 5. 000
Total Bahan 14. 750
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4. Data Perm ntaan Tio Craft Dononmul yo Desenber 2010 - Februari 2011

Bahan Per m nt aan Konsunmen e Kebut uhan Bahan
No | Bul an & Tahun . Bahan/ pcs Ket er angan
Ker aj i nan (pcs) (kg) Total (kg)
1 | Desenber 2010 | Kertas 5.000 tas 1 5. 000
i Kertas tabloid, dipotong
Kertas 3. 000 boks keci | 2 6. 000 ) ) o
kecil -kecil, dipilin,
Kert as 5. 000 boks besar 3 15. 000
| angsung anyan
Kert as 2.000 tenpah sanpah 2 4.000
Tot al Bahan 30. 000
2 | Januari 2011 Kert as 5.000 kotak tisu 0,7 3.500
Kert as 5. 000 boks besar 3 15. 000 |
en
Kert as 5.000 tenpat sanpah 2 10. 000
Kert as 1.500 pigura 1,5 2. 250
Tot al Bahan 30. 750
3 | Februari 2011 | Kertas 2.000 kotak tisu 0,5 1. 000
Kert as 4.500 casing | anpu 1 4.500
Kert as 2. 000 pigura 1,5 3. 000 Ld
en
Kert as 4.000 kur si 3 12. 000
Kert as 5.000 kotak tisu 0, 6 3. 000
Kert as 1. 000 boks keci | 2 2. 000
Tot al Bahan 25. 500
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5. Data Perm ntaan Onggo-onggo Craft Wi mul yo Desenber 2010 - Februari 2011

No Bul an & Tahun Ke?g?ﬁzan Pernintﬁzzsyonsunen Kebutu?iglgig?ar/pcs Keb$g$2?n(lgypar
1 | Desenber 2010 Pandan 2. 000 Kursi 3 6. 000
Pandan 3.000 tas 1 3. 000
Pandan 1. 000 boks keci | 2 2. 000
Pandan 1. 000 vas bunga 1 1. 000
Pandan 200 tapl ak neja 0,8 160
Total Tampar Desenber 12. 160
2 | Januari 2011 Pandan 500 nej a 2. 000
Pandan 1. 500 boks keci l 3. 000
Pandan 1. 000 tas 600
Pandan 1. 000 al as nmakan 0,4 400
Rarmi 1. 000 boks keci | , 1.500
Total Tanpar Januari 6. 000
3 | Februari 2011 Pandan 1. 000 boks besar 4 4.000
Pandan 500 boks keci | 2 1. 000
Pandan 1. 500 casing | anpu 1 3. 000
Rami 1. 500 boks besar 3 4.500
Total Tanpar Februari 8. 000
Total Tanpar 3 Bul an 26. 160
Rat a-rata kg Tanpar/ Hari 363
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6. Data Perm ntaan |Indo Sea G ass Tanjungharjo Desenber 2010 - Februari 2011

No Bul an & Tahun Ke?zrﬁzan Pernint?zzsyonsunen Kebutu?iglgig?ar/pcs Keb$252?n(lgypar
1 | Desenber 2010 Pandan 1. 500 boks besar 4 6. 000
Pandan 1. 000 vas bunga 1 1. 000
Pandan 1. 000 pigura 1 1. 000
Debog 3. 000 boks besar 3| 9. 000
Debog 3. 000 boks keci | 2 6. 000
Debog 2.000 tas 0,6 1. 200
Debog 4.000 kursi 3 12. 000
Agel 1. 000 kot ak buku , 600
Agel 1. 000 al as nmakan , 500
Total Tanpar Desenber 8. 000
2 |Januari 2011 Pandan 2. 000 boks besar 4 8. 000
Pandan 2.000 tas 1 2.000
Debog 1. 000 boks besar 4 2.000
Debog 2.000 boks keci | 2 4.000
Debog 5.000 tas 1 5. 000
Mendong 2.000 kotak tisu 0,4 800
Mendong 1. 000 boks keci | 2 2. 000
Rami 500 casing | anpu 1 500
Total Tanpar Januari 10. 000
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Lanjutan Indo Sea Grass (1)

Bul an & Tahun Kerszh?Ean Per m nt ?Zzsyonsurren Kebut uha?k;;am*par/ pcs KebEIJ_E);JZIan(Ig;Tpar

Februari 2011 Pandan 2.500 boks keci | 2 5. 000
Pandan 2.000 kursi 8 6. 000
Debog 10. 000 tas 0,6 6. 000
Debog 1. 500 boks besar 6. 000
Mendong 2.000 tenpat sanpah 4.000

Total Tanpar Februari 11. 000

Total Tanpar 3 Bul an 29. 000

Rat a-rata kg Tanpar/Hari 403
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7. Data Permintaan Ferry Craft Tanjungharjo Desenber 2010 - Februari 2011
No Bul an & Tahun Kerszh?Ean Per m nt ?Zzsyonsurren Kebut u?sg/ ;iga” pcs KebEIJ_E);JZIan(Ig;Tpar
1 | Desenber 2010 Pandan 10. 000 pigura 1 10. 000
Pandan 2.000 tas L 2.000
Pandan 4. 000 boks keci | 2 8. 000
Rafi a 2. 000 boks besar 4 8. 000
Total Tampar Desenber 20. 000
2 | Januari 2011 Pandan 1.500 kur si 3 4.500
Pandan 1.500 nej a 5 7.500
Pandan 1. 000 alas piring 0,5 500
Pandan 1. 000 boks besar 4 4.000
Pandan 5.000 tas 5. 000
Rafi a 2. 000 boks keci | 1,5 3. 000
Total Tanpar Januari 21.500
3 | Februari 2011 Pandan 5. 000 boks besar 4 20. 000
Pandan 5. 000 boks keci | 2 10. 000
Rafi a 2.500 boks keci l 2 5. 000
Rafi a 1. 000 kot ak berkas 1 1. 000
Total Tanpar Februari 30. 000
Total Tanpar 3 Bul an 71. 500
Rat a-rata kg Tanpar/ Hari 993
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8. Data Perm ntaan Runput Aji Tanjungharjo Desenber 2010 - Februari 2011

No Bul an & Tahun Ke?g?ﬁzan Pernintﬁzzsyonsunan Kebutu?sg/;iz?ar/pcs Keb$g$2?n(lgypar
1 | Desenber 2010 Pandan 5. 000 tas besar 1,5 7.500
Pandan 2. 000 keranj ang 2 4.000
Enceng 2.000 boks keci | 2 4.000
Enceng 3.000 tas 0,6 1. 800
Total Tampar Desenber 11. 500
2 | Januari 2011 Pandan 2. 000 boks besar 4 8. 000
Pandan 4.000 kotak tisu 0,4 1. 600
Enceng 3. 000 boks keci | 2 6. 000
Total Tanpar Januari 9. 600
3 | Februari 2011 Pandan 1. 000 tas 1. 000
Pandan 1. 500 boks besar 4 6. 000
Pandan 500 pigura 1 500
Pandan 2.500 kot ak berkas 0,7 1.750
Enceng 5. 000 boks besar 4 20. 000
Total Tanpar Februari 9. 250
Total Tanpar 3 Bul an 30. 350
Rat a-rata kg Tanpar/Hari 422
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9. Data Perm ntaan Ri zky Barokah Tanjungharjo Desenber 2010 - Februari 2011

No Bul an & Tahun Ke?zrﬁzan Pernint?zzsfonsunan Kebutu?iglgig?ar/pcs Keb$g$2?n(lgypar
1 | Desenber 2010 Pandan 200 keranj ang 2 400
Pandan 300 boks besar 4 1. 200
Pandan 500 boks keci l 2 1. 000
Pandan 700 tapl ak neja 0,7 490
Total Tampar Desenber 3.090
2 | Januari 2011 Pandan 500 boks besar 4 2. 000
Pandan 500 boks keci | 1. 000
Pandan 500 kur si 3 1. 500
Total Tanpar Januari 4.500
3 | Februari 2011 Pandan 250 tas 1 250
Pandan 500 keranj ang 2 1. 000
Pandan 300 pigura 1 300
Pandan 500 vas bunga 1 500
Pandan 1. 500 baki 0,7 1. 050
Total Tanpar Februari 3.100
Total Tanpar 3 Bul an 10. 690
Rat a-rata kg Tanpar/Hari 148
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10. Dat a Per mi nt aan Kenbar

Craft Tanjungharjo Desenber 2010 -

Februari 2011

Bul an & Tahun Ke?zrﬁzan Pernint?zzsfonsunan Kebutu?iglgig?ar/pcs Keb$g$2?n(lgypar
Desember 2010 Pandan 1. 000 kot ak berkas 0,7 700
Pandan 500 boks besar 4 2.000
Pandan 500 boks keci l 2 1. 000
Pandan 700 kar pet 0,8 560
Pandan 1000 pigura 1 1. 000
Total Tampar Desenber 5. 260
Januari 2011 Pandan 500 boks besar 4 2. 000
Pandan 500 boks keci | 2 1. 000
Pandan 500 kur si 3 1.500
Pandan 500 nej a 5 2.500
Total Tanpar Januari 7.000
Februari 2011 Pandan 1. 000 kot ak berkas 0,7 700
Pandan 1. 500 keranj ang 2 3. 000
Pandan 3.000 pigura 1 3. 000
Total Tanpar Februari 6. 700
Total Tanpar 3 Bul an 18. 960
Rat a-rata kg Tanpar/Hari 263
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11. Data Per m ntaan Murakabi Craft Tanjungharjo Desenber 2010 - Februari 2011

No Bul an & Tahun Ke?zrﬁzan Pernint?zzsfonsunan Kebutu?iglgig?ar/pcs Keb$g$2?n(lgypar
1 | Desenber 2010 Pandan 2.500 boks besar 4 10. 000
Pandan 1. 000 boks keci | 2 2.000
Pandan 1.500 tapl ak nej a 0,7 1. 050
Pandan 700 casing | anpu 1 700
Pandan 1. 000 tenpat sanpah 2 2. 000
Total Tanpar Januari 15. 750
2 | Januari 2011 Pandan 1. 500 boks besar 4 6. 000
Pandan 2. 000 Kkursi 2 4.000
Pandan 5. 000 pigura 1 5. 000
Pandan 3. 000 baki 0,7 2.100
Total Tanpar Februari 17.100
3 | Februari 2011 Pandan 2.000 nej a 4 8. 000
Pandan 3.000 tas 1 3. 000
Pandan 500 al as piring 0,5 250
Pandan 500 pigura 1 500
Pandan 2.500 vas bunga 1 2.500
Total Tampar Pandan 14. 250
Total Tanpar 3 Bul an 47.100
Rat a-rata kg Tanpar/ Hari 654
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12. Data Perm ntaan Sugeng Tirta Craft Tanjungharjo Desenber

2010 - Februari 2011

No Bul an & Tahun Ke?zrﬁzan Pernint?gzsfonsunan Kebutu?iglgig?ar/pcs Keb$g$2?n(lgypar
1 | Desenber 2010 Pandan 200 kotak tisu 0,4 80
Pandan 500 keranj ang 2 1000
Pandan 500 kur si 3 1500
Pandan 500 alas piring 0,5 250
Total Tanpar Januari 2830
2 | Januari 2011 Pandan 500 boks besar 4 2000
Pandan 500 boks keci | 1000
Pandan 750 pigura il 750
Total Tanpar Februari 3750
3 | Februari 2011 Pandan 2000 tas 0,6 1200
Pandan 500 tenpat sanpah 2 1000
Pandan 1000 kotak tisu 0,5 500
Pandan 500 casing | anpu 1 500
Total Tampar Mar et 3200
Total Tanpar 3 Bul an 9780
Rat a-rata kg Tanpar/Hari 136
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13. Data Perm ntaan Menoreh Craft Jati sarono Desenber 2010 -

Februari 2011

No Bul an & Tahun Kerszh?Ean Per nmi nt ?zzsfonsurren Kebut uha?k;?npar/ pcs KebEIJ_E);JZIan(Ig;Tpar
1 | Desenber 2010 Pandan 2000 boks besar 4 8000
Pandan 1000 al as makan 0,5 500
Pandan 5000 boks keci | 2 10000
Total Tanpar Desenber 18500
2 | Januari 2011 Pandan 300 keranj ang 2 600
Pandan 10000 boks keci | 20000
Pandan 1500 tas : 900
Mendong 1000 boks keci | ! 1500
Agel 2500 kotak tisu ! 1000
Total Tanpar Januari 21500
3 | Februari 2011 Pandan 5000 kot ak buku 0,5 2500
Pandan 2500 boks besar 4 10000
Pandan 4000 tas 1 4000
Total Tanpar Februari 16500
Total Tanpar 3 Bul an 56500
Rat a-rata kg Tanpar/Hari 785
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