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INTISARI

Pembangkit Listrik Tenaga Panas Bumi merupakan suatu badan usaha milik
negara (BUMN) hasil kerjasama PLN dan PERTAMINA dan bergerak dalam
bidang eksploitasi uap panas bumi. Pembangkit Listrik Tenaga Panas Bumi
menggunakan berbagai macam peralatan dan mesin dengan sumber energi
mekanik, energi listrik, dan sebagainya yang tergolong memiliki resiko tinggi.
Dimungkinkan terjadi cedera bahkan kematian bagi pekerja apabila berbagai
macam sumber energi tersebut tidak ditangani dengan benar, sehingga ketika
dilakukan prosedur pemeliharaan terhadap peralatan dan mesin perlu diterapkan
sistem Lock Out Tag Out (LOTO) sesuai dengan karakteristik mesin dan peralatan
yang dilakukan pemeliharaan. Sistem LOTO atau lebih dikenal dengan sistem
isolasi energi adalah upaya pengendalian dengan mematikan dan memutus aliran
energi dari mesin atau peralatan dan kemudian dikunci serta diberi tanda
peringatan untuk mencegah beroperasinya mesin atau alat selama proses
pemeliharaan berlangsung Berdasarkan kenyataan yang terjadi di lapangan,
masih ditemukan beberapa kasus kecelakaan di Pembangkit Listrik Tenaga Panas
Bumi saat proses pemeliharaan. Evaluasi penerapan sistem LOTO perlu dilakukan
untuk mencegah kecelakaan serupa tidak terulang kembali.

Evaluasi penerapan LOTO di Pembangkit Listrik Tenaga Panas Bumi
menggunakan metode SCAT. Metode SCAT dipilih karena sederhana dan tepat
untuk mengevaluasi kecelakaan kerja dan dapat menemukan penyebab
kecelakaan kerja serta solusi yang tepat untuk mengatasi penyebab kecelakaan
kerja yang terjadi.

Hasil evaluasi penerapan LOTO menggunakan metode SCAT diperoleh usulan
atau rekomendasi perbaikan yaitu membuat SOP LOTO di mesin ejector, steam
turbin, separator, transformator, dan pipa utama, mengintensifkan program
sosialisasi dan pelatihan penggunaan APD yang tepat dan lengkap, perbaikan
proses bisnis, membuat job description pengawasan yang dilakukan staff dari
departemen HSE.

Kata Kunci : kecelakaan kerja, LOTO, SCAT



