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INTISARI

PT Iprima Nusa Permata Dianmas merupakan sebuah
perusahaan furniture berskala ekspor. Produk unggulan
yang dihasilkan oleh PT Iprima Nusa Permata Dianmas
adalah doormat. Doormat adalah semacam keset vyang
diletakkan di depan rumah terbuat dari kayu jati yang
berfungsi membersihkan alas kaki dari salju. Produk ini
mempunyai pengulangan pemesanan setiap 3 bulan
sepanjang tahun. Akan tetapi, karena tidak adanya
penjadwalan di PT Iprima Nusa Permata Dianmas, maka
tenggang waktu yang diberikan selalu tidak mencukupi
untuk membuat doormat sejumlah yang dipesan.

Tugas Akhir ini bertujuan menentukan cara
menjadwal yang ftepat untuk pembuatan doormat melalui
analisis beberapa alternatif cara menjadwal. :

Dari beberapa cara menjadwal tersebut, dipilih
cara menjadwal yang tidak melanggar due date. Dari
alternatif cara menjadwal yang tidak melanggar due date
dipilih yang mempunyai completion time terkecil.
Penjadwalan tersebut menggunakan ukuran lot transfer
berdasarkan kapasitas maksimum material handling dengan
urutan pengerjaan komponen yang sama sampai selesai
kemudian berpindah ke komponen berikutnya. Penjadwalan
ini mempunyai waktu penyelesaian 7 minggu 9 jam 34
menit 37 detik. Waktu penyelesaian ini lebih pendek
dari waktu yang tersedia yaitu 8 minggu.
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