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INTISART

Perakitan seringkali menggunakan obeng. Sampai
saat ini belum pernah diteliti faktor-faktor apa saja
yang mempengaruhi kekuatan tangan memuntir obeng dan
ukuran gagang obeng yang optimum.

Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah
dengan menggunakan desain eksperimen 2° yang bertujuan
untuk mencari gagang obeng yang optimum dengan dibantu
program MINITAB 14.

Hasil Penelitian yang didapatkan menunjukkan bahwa
gagang obeng memiliki 4 buah faktor yang berpengaruh
terhadap beban puntir yaitu : beban, lengan beban ,
diameter cekam, dan operator . Untuk model regresi yang
fit adalah Yri+ = 0,509 - 0,02406X; + 0,0154 X, - 0,0571
X5 + 0,0025X, - 0,0246%X,> + 0,0154 X,> - 0,0571X5* +
0,0025%X,> - 0,0166 X;X3 - 0,003X:Xs + 0,000833X,X5 +

0,034X:Xy — 0,013 ¥K3X4;, Tntuk kondisi optimal secara
teoritis Y, = 0,51 detik dengan A = 0,01234 ; B =
0,007700 , C = 0,02860 , D = 0,01250. Sedangkan

herdasarkan hasil uji slalislik didapalkan diameter
obeng yang optimum adalah 6 cm.



