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INTISARI

Kualitas merupakan hal yang sangat penting dalam
industri saat ini karena merupakan salah satu strategi
untuk dapat bersaing yang dapat berpengaruh terhadap
kelangsungan hidup perusahaan.

Penelitian 1ini bertujuan untuk mencari faktor
yang mempengaruhi tebal plastik dengan menggunakan
desain eksperimen full factorial. Dari hasil
identifikasi awal ada lima faktor yang dianggap
mempengaruhi yaitu suhu pemanasan, kecepatan roll,
kecepatan extruder, kelembaban biji plastik dan biji
plastik kotor. Berdasar hasil kuesioner ada tiga faktor
‘'yang menjadi faktor untuk eksperimen vyaitu suhu
pemanasan, kecepatan roll, dan kecepatan extruder.
Dengan jumlah level untuk faktor suhu pemanasan 5 level
sedangkan faktor kecepatan roll dan kecepatan extruder
masing-masing 3 level, sehingga terbentuk desain
faktorial 5X3X3 dengan replikasi 2 kali. Total jumlah
data yang dikumpulkan 90 data.

Dari hasil penelitian dengan menggunakan uji
varians didapatkan faktor yang benar-benar mempengaruhi
yaitu ketiga faktor dan interaksi faktor vyang
mempengaruhi kecepatan roll dengan kecepatan extruder.
Model regresi yang sesuail dari hasil pengujian yaitu :
Y = 0.0519 - 0.000095 X1 + 0.000005 X2 - 0.000003 X3
X1 : faktor suhu pemanasan
X2 : faktor kecepatan roll
X3 : faktor kecepatan extruder
Dari model regresi tersebut ditemukan bahwa setting
parameter yang baik untuk menghasilkan tebal plastik
yang optimum jika mesin di setting pada suhu 190°C,
kecepatan roll 650 rpm dan kecepatan extruder 700 rpm.

xi




