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INTISARI

Gasika Handicraft merupakan suatu industri yang
bergerak di bidang kerajinan tangan dari enceng gondok.
Gasika Handicraft yang berproduksi berdasarkan order
harus dapat menyelesaikan order tersebut dalam tenggang
waktu yang telah disepakati dengan pemesan. Ketepatan
waktu penyelesaian order merupakan salah satu kunci untuk
dapat bersaing dalam dunia industri dan untuk memberikan
kepuasan bagi konsumen.

Penelitian ini bertujuan untuk menentukan cara
membuat Jjadwal produksi kerajinan tangan dari enceng
gondok yang mudah diaplikasikan agar due date yang
dikehendaki pemesan dapat terpenuhi. Untuk membuat jadwal
secara mudah dan cepat maka dibuat diagram alir sebagai
panduan dan tabel pembuatan jadwal.

-Hasil dari penerapan cara pembuatan jadwal dapat
membantu perusahaan menjanjikan tanggal pengiriman kepada
pemesan. Untuk order 1 enceng gondok square box set of 3,
perusahaan dapat menyatakan bahwa pesanan tersebut dapat
dikirim pada tanggal 7 April 2007, order 2 enceng gondok
rectangular basket set of 2, perusahaan dapat menyatakan
bahwa pesanan tersebut dapat dikirim pada tanggal 21
Maret 2007, dan order 3 enceng gondok tapered basket with
handle, ©perusahaan dapat menyatakan bahwa pesanan
tersebut dapat dikirim pada tanggal 7 April 2007.
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