BAB 6
KESIMPULAN DAX SARAN

6.1. Kesimpulan
Beberapa kesimpﬁlan yang dapat diambil dari
penelitian ini antara lain :

1. Penjadwalan yang disusun berdasarkan waktu broses
setiap operasi menunjukkan bahwa waktu kerja dapat
dimanfaatkan secara efektif jika tugas yang
diperintahkan kepada operator tersusun dengan jelas.

2. Cara pembuatan jadwal secara mudah dan cepat dibuat
berdasarkan data kapasitas produksi per hari per
operator.

3.Alat pembuatan jadwal secara mudah berupa diagram
alir (Gambar 5.5) dan tabel pembuatan jadwal (Tabel
5.1).

4. Hasil dari penerapah cara pembuatan jadwal dapat
membantu perusahaan. menjanjikan tanggal pengiriman
kepada pemesan. Untuk order 1 enceng gondok square
box set of 3, perusahaan dapat menyatakan bahwa
pesanan tersebut dapat dikirim pada tanggal 7 April
2007, order 2 enceng gondok rectangular basket set
of 2, perusahaan dapat menyatakan bahwa pesanan
tersebut dapat dikirim pada tanggal 21 Maret 2007,
dan order 3 enceng gondok tapered basket with
handle, perusahaan dapat menyatakan bahwa pesanan

tersebut dapat dikirim pada tanggal 7 April 2507.

6.2. Saran
Penjadwalan berdasarkan kapasitas  produksi/hari
/operator belum memperhitungkan pembuatan cetakan atau

mal (mal dianggap sudah tersedia), sebagai usulan untuk
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penelitian selanjutnya adalah mempérhitungkan waktu
pembuatan mal untuk pesanan yang jumlah mal-nya kurang
atau belum mempunyai mal. Kedatangan bahan baku enceng
gondok juga perlu dijadwalkan mengingat adanya kesulitan
dalam perolehan bahan baku. Selain itu diharapkan
penelitian selanjutnya membuat penjadwalan untuk proses
pengeringan menggunakan panas matahari di mana kedatangan

barang untuk diproses bersifat dinamis.
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Lampiran 1. Tabe! Penyesuaian Menurut Tingkat Kesulitan Cara Objektif

Keadaan Lambang | Penyesuaian
Anggota badan terpakai
Jari A 0
Pergelangan tangan dan jari - B 1
Lengan bawah, pergelangan tangan dan jari C 2
Lengan atas, lengan bawah, dst D 5
Badan E 8
Mengangkat beban dari lantai dengan kaki E2 10
Peda! kaki
Tanpa pedal, atau satu pedal dengan sumbu di bawah kaki F 0
Satu atau dua pedal dengan sumbu tidak di bawah kaki G 5
Penggunaan tangan
Keadaan tangan saling bantu atau bergantian H 0
Kedua tangan mengerjakan gerakan yang sama pada saat H2 18
yang sama
Koordinasi mata dengan tangan
Sangat sedikit ! 0
Cukup dekat J 2
Konstan dan dekat K 4
Sangat dekat L 7
Lebih kecil dari 0.04 cm M 10
' Peralatan
Dapat ditangani dengan mudah N 0
Dengan sedikit kontrol 0 1
Periu kontrol dan penekanan P 2
Perlu penanganan dan hati-hati Q 3
Mudah pecah dan patah R 5
Berat Beban (kg) Tangan Kaki
0.45 B-1 2 1
0.90 B-2 5 1
1.35 B-3 6 1
1.80 B4 10 1
225 B-5 13 1
270 B-6 15 3
3.15 B-7 17 4
3.60 B-8 19 5
4.05 B-9 20 6
450 B-10 22 7
4.95 B-11 24 8
5.40 B-12 25 9
585 B-13 27 10
6.30 B-14 28 10




Lampiran 2. Tabel Besarnya Kelonggaran Berdasarkan Faktor-faktor yang Berpengaruh

Fakror Contoh pekerjaan - Kelonggaran (%)

A. Tenaga yang dikeluarkan Ekivalen beban Pria Wanita
1. Dapatdiabaikan Bekerja dimeja, duduk _tanpa beban 0,0-6,0 0,0—6,(_)
2. Sangatringan Bekerja dimeja, berdiri 0,00-2,25 kg 6,0-75 6,0-75
3. Ringan Menyekop, ringan 2,25-9,00 75-12,0 7,5-16,0
4. Scdang Mencangkul ' 9,00 - 18,00 12,0-19,0 16,0-30,0
S. Berat Mengayun palu yang berat 19,00-27,00 19,0 -30,0
6. Sangat berat Memanggul beban ' - 27,00 - 50,00 30,0-~359,0
7. Luar-biasa berat Memanggul karung berat diatas 50 kg
B. Sikap kerja
1. Duduk Bekerja duduk, ringan 0,00-1,0
2. 'Berdiri diatas dua kzki Badan tegak, ditumpu dua kaki 1,0-2,5
3. Berdiri diatas satu kaki Satu kaki mengerjakan alat kontroi 2,5 -40
4. Berbaring Pada bagian sisi, belakang atau depan badan 2,5-4,0
5. Membungkuk Badan dibungkukkan bertumpu pada kedua kaki 4,0-10
C. Gerakan kerja
1. Normal Ayunarn bebzs dari palu 0
2. Agaktervatas Ayunan terbatas dari palu 0-5
3. Sulit _ ~Membawa beban berat dengan satu tangan 0-5
4. Padaanggota-anggota '

badan terbatas _ Bekerja dengan tangan diatas kepala 5-10
5. Seluruh anggota badan

terbatas Bekerja dilorong pertambangan yang sempit 10-15




" Faktor Kelonggaran (%)
D. Kelelahan mata *) Pencahayaan baik - Buruk
1. Pandangan yangterputus-putus Membawa alat ukur 0,0-6,0 - 0,0-6,0
2. Pandangan yang hampir terus menerus Pekerjaan-pekerjaan yang teliti - 6,0-7,5 6,0-7,5
3. Pandangan terus menerus dengan fokus ~ Memeriksa cacal-cacat pada kain 7,5-12,0 7,5-16,0
berubah-ubah Pemeriksaan yang sangat teliti 12,0-19,0 16,0-30,0
4. pandangan terus menerus dengan fokus 19,0-30,0
tetap ' : " 30,0-50,0
E. Keadaan temperatur tempat kerja **) Temperatur-(°C) Kelemahan normaly Berlebihan
1. Beku " 'Dibawah 0 diatas - 10 giats 12
2. Randan o 0-13 10-0 12-5
3. Sedang 13-22 5-0 8-0
4. Normal 22-28 0-5 0-8
5. Tinggi 28 -38 5240 8-100
6. Sangattinggi diatas -38 diatas 40 diatas 100
F. Keadaan atmosfer ***)
1. Baik Ruang vang berventiiasi baik,
udara segar ' 0
2. Cukup Ventilasi kurang baik, ada
bav-bauan .
(tidak berbahaya) 0-5
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Faktor _ Contoh pekerjaar:

- 3. Kurangbaik o ‘ Adanya debu-debu bercaun, atau tidak beracun tetapi banyak 5-10

4. Bunik : : Adanya bau-bauan berbahaya yang mengharuskan
' menggunakan alat-alat permapasan 10-20

G. Keadaan lingkungan yang baik

. 1. Bersih, sehat, cerah dengan Kebisingan rendah 0
2. Siklus kerja berulang-ulang antara 5% 10 detik 0-1
3. Siklus kerja berulang-ulang antara 0 - 5 detik 1-3
4. Sangatbising 0-5
5. lJika faktor-faktor yang berpengaruh dapat menurunkan kwalitas 0-5
6: Terasa adanya getaran Jantai : ' 5-10
7. Keadaan-keadaan yang luar biasa (bunyi, kebersihan, dll.) ! 5-15

*) Kontras antara wamna hendaknya diperhatikan
**) Tergantung juga pada keadaan ventilasi .
***) Dipengaruhi juga oleh ketinggian tempat kerja dari permukaan laut dan keadaan‘iklim
Catatan pelengkap : kelonggaran untuk kebutuhan pribadi bagi:Pria =0{25%
: ‘ : ’ Wanita = 2 - 5,0%



Lampiran 3. Foto Produk yang Dipesan

Order 1. Enceng Gondok Square Box Set of 3
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Lampiran 4. Data Kapasitas Produksi

Kapasitas Produksi Family Box

Kapasitas produksi/ harifoperator

No | . . Kode
Reguler Lembur
1 G 04 4 set 5 set
2 EBN 012 0.5 set 0.75 set
3 BK 02 1 set 1.5 set
4 JB 04 3 set 4 set
5 LBT 0.75 set 1 set
S S8 03 2.5 set 3 set
7 1B 02 2.5 pcs _3pcs
8 TB 03 1.5 pcs 2 pcs
9 “TB 04 1 pcs 1.5 pcs
10 TR 2 set 2.5 set
11 TS 2.5 set 3 set
12 WB 1.75 pcs 2pcs
Kapasitas Produksi Family Oval/Silinder
No Kode Kapasitas produksi/ hari/operator
Reguler Lembur
1 SR 02 3 set 4 set
2 SR 03 2.25 set 2.75 set
3 AP 02 1 set 1.5 set
4 AP 03 0.5 set 1 set
5 RG 03 2 set 2.5 set
5 RG 04 1.5 set 2 set
7 RG 05 1set . 1.5 set
8 FB 12 4 set 5 set
9 HP 12 0.5 set 1 set
Kapasitas Produksi Family Karpet
No Kode Kapasitas produksi/ harifoperator
Reguler Lembur
1 Kotak 0.5 m persegi 0.75 m persegi |
2 Bulat 0.75 m persegi 1 m persegi
3 Oval 0.5 m persegi 0.75 m persegi |
Kapasitas Produksi Family Kursi
No Kode Kapasitas produksi/ hari/operator
Reguler Lembur
1 ST 01 0.75 pcs 1.25pcs
2 ST 02 0.5 pcs 1 pcs
Kapasitas Produksi Family Puff
No Kode Kapasitas produksi/ hari/operator
Reguler Lembur
1 | Bantal Kotak 1 pcs 1.5 pcs
2 Donat 1.5 pcs 2 pcs
3 Silinder 0.5pcs 1 pcs
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Lampiran 5. Data Waktu Proses Order 1 Enceng Gondok Square Box Set of 3

a. Proses Pembuatan Anyaman Dasar ) b. Proses Pembuatan Anyaman Selimut
Nomor | Waktu Run (menit) ) Nomor | Waktu Run (menit)
1 295 1 85
2 29 2 88
3 275 3 83
4 275 4 - 90
5 28.5 5 87
6 30 6 83
7 27 7 83
8 27 8 88
9 245 9 79
10 28 10 83
11 295 11 85
12 28 12. 86
13 255 13 83
14 30 14 83
15 28 15 82
c. Proses Merapikan Produk ah Jadi d. Proses Pemutihan (Bleaching)
Nomor | Wakiu Run (menit) i Nomor | Waktu Run {menit)
1 1 1 3
2 1.1 2 3.2
3 1.2 3 29
4 1 4 3.1
5 1.1 5 28
6 1.2 6 3
7 1 7 3.2
8 1 8 28
9 1 9 29
10 1 10 3
11 1.2 11 3.1
12 1.1 12 3.3
13 1 13 3
14 1 14 2.9
15 1 - 15 3
e. Proses Pengeleman f. Proses Pemberian Obat Anti jamur
Nomor | Waktu Run (menit) Nornor | Waktu Run (menit)
1 2 1 238
2 21 2 3.2
3 2 3 3
4 1.8 4 29
5 2 5 3
6 1.9 6 . 3.5
7 2 7 2.7
8 24 8 28
9 2 9 3
10 2.3 10 3.1
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Nomor | Waktu Run (menit)
11 28
12 35
13 29
14 3
15 3.2

Nomor Waktu Run (menit)
11 : 2
12 2.4
13 2
14 1.9
15 2.4

g. Proses Penyulaman
Nomor Waktu Run (menit)

1 27 .
2 3.5
3 26
4 3.2
5 3

6 35
7 238
8 3

a 29
10 3
11 29
12 3.1
13 3
14 29
15 3




a, Proses Pembuatan Anyaman Dasar

Lar(npir'an 6. Data Waktu Proses Order 2 Encenq Gondok Rectangular Basket Set of 2

b. Proses Pembuatan Anyaman Selimut

Nomor | Waktu Run (menit)
1 62 '
2 57
3 65
4 59

. Proses Merapikan Produk Setengah Jadi

Nomor | Waktu Run {(menit
1 187
2 194
3 183
4 191

d. Proses Pemutihan (Bleaching)

Nomor | Waktu Run (menit)
1 ' 34
2 34
3 33
4 3.5
1. Proses Pemberian Obat Anti jamur
Nomor | Waktu Run (menit)
1 21
2 22
3 21
4 2

Nomor | Waktu Run (menit)
1 22
2 2
3 25
4 2.1
e. ’'roses Pengeleman
Nomor | Waktu Run (menit)
1 1.9
2 21
3 1.7
4 2.3
g. Proses Penyulaman
Nomor | Wakiu Run (menit)
1 3.2
2 31
3 35
4 3.3




Lampiran 7. Data Wakiu Proses Order 3 Enceng Gondok Tapered Basket with Handle

a. Proses Pembuatan Anyaman Dasar

b. Proses Pembuatan Anyaman Selimut

Nomor | Waktu Run (menit)
1 116
2 128
3 125
4 - 121
d. Proses Pemasangan Handle
Nomor | Waktu Run (menit)
1 ' 5
2 4
3 6
4 5
f. Proses Pemutihan (Bleaching)
Nomor. | Waktu Run (menit)
1 21
2 -
3 2.2
4 18

h. Proses Pemberian Obat Anti jamur

Nomor | Wakiu Run (menit)
1 1.4
2 1.1
3 1.5
4 1.2

Nomor | Waktu Run (menit)
-1 21
2 23
3. 19
4 22
c. Proses Pembuatan Handle
Nomor | Waktu Run {menit)
1 17
2 19
3 20
4 19
e. Proses Merapikan Produk Setengah Jadi
| Nomor | Waktu Run (menit)
1 1.5
2 1.2
3 18
4 1.4
g. Proses Pengeleman
Nomor | Waktu Run (menit)
1 1.2
2 14
3 1
4 1.5
i. Proses Penyulaman
Nomor | Waktu Run (menit)
1 2.2
2 1.8
3 15
4 21




Lampiran 8. Hasil Uji Keseragaman dan Kecukupan Data Waktu Proses
Pesanan Nomor 1

1) Pembuatan anyaman dasar

N=15 K=2
Jml sub group =5 S =0.05
No. Sub Group} - Waktu Proses (mentt) X
1 295 29 27.5 | 28.66667
2 27.5 _ 285 30 28.66667
3 27 27 24.5 | 26.16667
4 28 295 28 28.5
S 255 30 28 27.83333
X, 4195 O | 1575104
Y 27.97 | o5 |os909387
X2 | 1176675 BKA | 30.69483
(Cx,) |17508025 BKB | 25.23851
3 {x, - X 3473590 N | 4736805
Data seragam (BKB =X < BKA)
N’ < N maka data cukup
2) Pembuatan anyaman selimut
N=15 K=2
Jml sub group = 5 S =0.05
No. Sub Group Waktu Proses {(menit) X
1 85 88 89 87.33333
2 90 87 83 86.66667
3 83 88 79 83.33333
4 83 85 86 84.66667
5 83 83 62 82.66667
> X, 1274 O | 3.08472
X 84.93 ox |1.75209
> x| 108334 BKA | 90.18962
(Cx,f | 1623076 BKB | 79.67704
ZL\; _:TE)Z 128.93333 N |1.906503
Data seragam (BKB s ¥ < BKA)
N’ < N maka data cukup




3) Merapikan anyaman

N=15 K=2
Jml sub group =5 S =0.05
No. Sub Group Waktu Proses {menit) X
1 1 1.1 1.2
2 1 1.1 1.2 .
3 1 - 1 1 1
4 1 1.2 1.1 1.1
5 1 1 1 1
Y X, 159 O |0.082808
X 1.06 o3 | 0.047809
X7 16.95 BKA |1.203427
Cx,) | 25281 BKB | 0916573
ZLX,. - ?)2 0.096 N | 9113584
Data seragam (BKB <¥ s BKA)
N’ < N maka data cukup '
4) Pemutihan produk (proses bleaching)
N=15 K=2
- Jml sub group =5 S=0.05
No. Sub Group Waktu Proses (menit) X
1 3 3.2 29 |3.033333
2 3.1 28 3 [2966667
3 32 28 29 | 2.966667
4 3 3.1 33 3.133333
5 3 2.9 3 |2.966667
Y X, 452 O |0145733
X 3.01 o3 |0084130
>x? 1365 BKA | 3.26575
Cx,f | 204304 BKB |2760916
Z(Xf - ?)z 0.297333 N |3.492834
Data seragam (BKB sx = BKA)
N' < N maka data cukup
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5) Pengeleman ‘ :
N=15 K=2

Jmi sub group = 5 S=0.05
No. Sub Group Waktu Proses (menit) X
1 2 2.1 2 2.033333
2 1.8 2 1.9 1.9
3 2 2.4 2 2.133333
4 23 2 24 | 2233333
5 2 1.9 2.1 2
> X, 30.9 O |0176473
% 206 o3 |0.101887
P, 64.09 BKA | 2.365661.
Cx,f | os4st BKB |1.754339
¥ (X’i _ }")2 0.436 N | 1095925
Data seragam (BKB <% =< BKA)
N’ < N maka data cukup
6) Pemberian obat anti jarmur
N=15 K=2
Jmlsub group=S. 5$=0.05
No. Sub Group Waktu Proses (menit) X
1 238 32 3 3
2 29 3 35 [3.133333
3 27 2.8 3 2.833333
4 3.1 2.8 35 [3.133333
5 29 3 32 |3.033333
Y X, 45.4 O |0.240436
% 3.03 o |0.138816
>x? 138.22 BKA |3.443114
Cx,) | 206116 BKB | 2610219
Z(Xi _ 7)2 0.809333 N | 9.42382
Data seragam (BKB < x < BKA)
N’ < N maka data cukup




7) Penyulaman

N=15 K=2
Jml sub group =5 S=0.05
No. Sub Group Waktu Proses (menit) X
1 2.7 35 26 | 2933333
2 32 3 35 |3233333
3 2.8 3 29 29 ¢
4 3 29 3.1 3
5 3 29 3 |2.966667
> X, 45.1 O | 0.249189
X 3.01 oz |0.143869
>X | 13647 BKA | 3.438275
x,J | 203401 BKB | 2575058
Z(X,. - ?)z 0.869333 N | 1025757

Data seragam (BKB sx < BKA)

N’ < N maka data cukup




- Lampiran 9. Hasil Uji Keseragaman dan Kecukupan Data Wakiu Proses

Pesanan Nomor 2
1) Pembuatan anyaman dasar
N=4 K=2
Jmi sub group = 3 S=0.05
No. Sub Group Waktu Proses (menit) X
1 62 57 59.5
2 65 65
3 59 59
Y X, 243 |- O |3532914
X 61.17 Oz |2498147
yYx? 14799 BKA | 6866111
O x,f | so040 | BKB |5367222
—V\2
Z(X’i —X] |37.44444 N |3.983133
Data seragam (BKB s ¥ < BKA)
N' < N maka data cukup
2) Pembuatan anyaman selimut
N=4 K=2
Jml sub group =3 S=005
No. Sub Group|  Waktu Proses (menit) 5
1 187 194 190.5
2 183 183
3 191 191
Y X, 755 O | 4834291
X 188.17 Oy | 341836
Y. x| 142575 BKA | 198.4217
> x,f | sr002s | BKB |177.9116
Z(X.- _,?)Z 7011111 N | 077189
Data seragam (BKB < X < BKA)
N’ < N maka data cukup




3) Merapikan anyaman

N =4 . K=2
Jml sub group = 3 S =0.05
No. Sub Group Waktu Proses (menit) X
1 22 2 2.1
2 25 25
3 2.1 . 2.1
DX, 8.8 O 0219427
X 2.23 oz |0.155158
>x? 195 BKA | 2.698808
Cx) | 7.4 BKB | 1.767859 |
Z(x. _% 1| 0144444 N | 1157025
U 7
Data seragam (BKB = X < BKA)
N’ > N maka data tidak cukup
4) Pemutihan produk (proses bleaching )
N =4 K=2
Jmi sub group =3 S=005
No. Sub Group Waktu Proses (menit) X
1 34 31 325
2 33 33
3 35 35
Y X, 133 O 0173205
X 3.35 Tz |0.422474
Y x’ 4431 BKA |[8.717423
Cx,) | 17680 BKB |2982577
Z“’i -§')z 0.09 N |3.165800
Data seragam (BKB s X < BKA)
N' < N maka data cukup
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5) Pengeleman

N=4 K=2
Jmi sub group =3 S=0.05
No. Sub Group Waktu Proses (menit) x
1 1.9 2.1 2
2 17 1.7
3 2.3 _ 23
> X, 8 O 0258199
X 2.00 | oy |0182574
>x? 16.2 BKA |2547723
Cx.) | 4 BKB | 1.452277
Z(X: _7)2 0.2 N’ 20
Data seragam (BKB <x < BKA)
N’ > N maka data tidak cukup
6) Pemberian obat anti jamur
N=4 K=2
Jml sub group =3 S =0.05
No. Sub Group Waktu Proses (menit) X
1 2.1 22 2.15
2 2.1 2.1
3 2 2
)X, 8.4 O | 0.083887
% 2.08 O |0.059317
> x? 17.66 BKA |2261285
Cx.y | 756 BKB | 1.905382
Z(Xf _?)Z 0.021111. N |1.814059

Data seragam (BKB s < BKA)

N' < N maka data cukup




7) Penyulaman

N=4

K=2
Jml sub group =5 S =005
No. Sub Group Waktu Proses (menit) X
1 32 3.1 3.15
2 35 35
3 33 33
DX, 131 O | 047743
_'X_, 3.32 Oy 0.125462
>x? 4299 BKA |3.693053
Cx,) | et BKB | 294028
Z(X.- - ?)’ 0.094444 N |3263213
Data seragam (BKB < X < BKA)
N' < N maka data cukup




Lampiran 10. Hasil Uji Keseragaman dan Kecukupan Data Waktu Proses
: Pesanan Nomor 3

1) Pembuatan anyaman dasar

N=4 K=2
Jmi sub group =3 S =005
No. Sub Group Waktu Proses (menit) X
1 21 23 2
2 19 | 19
3 2 2
Y X, 85 O | 1.732051
X 21.00 O3 |1.224745
>x7 1815 BKA |24.67423
¢ x, 7225 BKB | 17.32577
Z(}(i _T)z 9 N |7.750865
Data seragam (BKB = ¥ = BKA)
N' > N maka data tidak cukup
2) Pembuatan anyaman selimut
N=4 K=2
Jmi sub group =3 S=005
No. Sub Group Waktu Proses (menit) X
1 116 128 122
2 125 125
3 121 A 121
Y X, 490 O |5199715
b% 122.67 oy |3676754
> X | 60106 BKA | 133.6969
(Cx,f | 240100 BKB | 111.6364
Z(X,_ _T)Z 81.11111 N | 24591
Data seragam (BKB <X_s BKA)
N’ < N maka data cukup




3) Pembuatan handie

N=4 K=2
Jmi sub group = 3 S=0.05
No. Sub Group Waktu Proses (menit) X
1 17 19 18
2 20 20
3 19 19
> X, 75 O | 1.290994
5% 19.00 oz |0912871
>x’ 1411 BKA |21.73861
>Cx,) | se= BKB | 16.26139
3 (’l'i _§)’ 5 N |5.404444
Data seragam (BKB =x s BKA)
N' > N maka data tidak cukup
4) Pemasangan handle
N=4 K=2
Jmi sub group = 3 $=005
No. Sub Group Waktu Proses (menit) X
1 5 4 45
2 6 6
3 5 5
Y X, 20 O | 083887
% 517 o5 |0593171
>x.? 102 BKA | 6.94618
Cx) | o0 BKB | 3387154
Z(X'__}__()z 2111111 N’ 32
Data seragam (BKB =X < BKA)
N’ > N maka data tidak cukup




5) Merapikan anyaman

N=4 K=2
Jml sub group =3 S=0.05
No. Sub Group Waktu Proses (menit) X
1 1.5 1.2 1.35
2 1.8 1.8
3 1.4 1.4
Y X, 59 O |0.254588
X 1.52 o3 |0.180021
Yx? 8.89 BKA |2056728
Cx,) | 3a81 BKB | 0.976605
Z(Xi - ?)Z 0.194444 N |34.47285
Data seragam (BKB =x = BKA)
N’ > N maka data tidak cukup
6) Pemutihan produk (proses bleaching)
N=4 ' K=2
Jml sub group =3 S =0.05
No. Sub Group Waktu Proses (menit) X
1 2.1 2 2.05
2 2.2 22
3 18 1.8
Y X, 8.1 O |0.171053
% 2.02 Gy |0.120053
Y x? 16.49 BKA |2.379526
Cx)J | ese BKB | 1.653808
Z(X: _?)z 0.087778 N |8535284
Data seragam (BKB =¥ = BKA)
N'> N maka data tidak cukup




7) Pengeleman
N=4

Jml sub group =3

K=2
S =0.05

| No. Sub Group Waktu Proses (menit) X
1 1.2 1.4 1.3
2 1 1
3 1.5 1.5
> X, 5.1 O |0221944
X 127 O3 |0.156938
O 6.65 BKA | 1.737482
Cx) | 201 BKB | 0.795852
Z(xi - )__E)Z 0.147778 N [ 3629373
Data seragam (BKB =x s BKA)
N'> N maka data tidak cukup
8) Pemberian obat anti jamur
N=4 K=2
Jml sub group = 3 S$=005
No. Sub Group Waktu Proses (menit) X
1 1.4 1.1 1.25
2 1.5 1.5
3 1.2 1.2
yX, 5.2 O |0.183588
X 1.32 O% |0.129815
Y x.7 6.86 BKA |1.706111
¢ x, 27.04 BKB |0.927223
z@(i _?)’ 0.101111 N | 2366864

Data seragam (BKB =¥ = BKA)

N> N maka data tidakcukup




9) Penyulaman

N=4 K=2
Jml sub group = 3 S =0.05
No. Sub Group Waktu Proses (menit) X -
1 22 1.8 2
2 15 15
3 2.1 2.1
Y X, 76 o |o0318562
X 187 o3 |0225257
> x? 1474 BKA | 2542438
Cx)y | st BKB | 1.190896
Z(xi - ?)z 0.304444 N | 33241
Data seragam (BKB s ¥ < BKA)
N’ > N.maka data tidakcukup




Lampiran 11. Rekapitulasi Waktu Normal Pesanan Nomor 1 Enceng Gondok Square Box Set of 3

Waktu Penvesuaian Waktu

No Aktivitas Siklu.s : Anggota} Pedal kaki Penggunaan | Koordinasi matg Peralatan | Berat beban Norm_al

(menit) | terpakai tangan dengan tangar (menit)
1 {Pembuatan anyaman dasar 28.0 C 2% | F 0% H 0% J 2% O 1% | B-1 | 2% 20.9
2 {Pembuatan anyaman selimut 84.9 C 2% F 0% H 0% J 2% O 1% | B4 | 10% | 977
3 {Merapikan anyaman 1.1 Cc 2% F 0% H 0% J 2% @) 1% | B-3 | 6% 1.2
4 _[Pemutihan atau Proses Bleaching 3.0 C 2% F 0% H 0% J 2% Q 3% | B3| 6% 3.4
S _|Pengeleman 2.1 C 2% F 0% H 0% J 2% O 1% | B-3{ 6% 2.3
6 [Pemberian obat anti jamur 3.0 © 2% F 0% H 0% J 2% Q 3% | B-3 | 6% 3.4
7 {Penyulaman 3.0 Cc 2% F 0% H 0% J 2% Q 3% | B-3 | 6% 3.4
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Lampiran 12. Rekapitulasi Waktu Normal Pesanan Nomor 2 Enceng Gondok Rectanqular Basket Set of2

Wakiu Penyesuaian Waktu
No Aktivitas Siklus Anggota . | Penggunaan | Koordinasi mata Normal

{menit) | terpakai e tangan dengan tangan ‘el " | Beret beban (menit)
1 {Pembuatan anyaman dasar 60.3 Cc 2% F 0% H 0% J 2% 0 1% | B-1 2% 65.0
2 |Pembuatan anyaman selimut 188.8 c 2% F 0% H | 0% J 2% O 1% | B-4 | 10% | 217.1
3 [Merapikan anyaman 2.5 C 2% | F 0% H 0% J 2% ¢} 1% | B-3 | 6% 2.8
4 |Pemutlhan atau Proses Bleachin 3.3 C 2% F 0% H 0% J 2% Q 3% | B3| 6% 3.8
5_|Pengeleman 2.3 C 2% F 0% H 0% J 2% ®) 1% | B3 | 6% 2.6
6 {Pemberian obat anti jamur 2.1 C 2% F 0% H 0% J 2% Q 3% | B-3 | 6% 2.4
7 |Penyulaman 3.3 C 2% F 0% H 0% J 2% Q 3% | B3| 6% 3.7
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Lampiran 13. Rekapitulasi Waktu Normal Pesanan Nomor 3 Enceng Gondok Tapered Basket With Handle

Waktu Penyesuaian Waktu
No Aktivitas Siklus Anggota . | Penggunaan | Koordinasi mata Normal

{menit) terpakai e gl tangan dengan tangan Peralatan | Berat beban {menit)
1 |Pembuatan anyaman dasar 23.0 C 2% F 0% H 0% J 2% 0 1% | B-1 | 2% 24.6
2 |Pembuatan anyaman selimut 122.5 C 2% F 0% H 0% J 2% 0 1% | B-4 | 10% | 140.9
3 _|Pembuatan handle 20.0 C 2% F 0% H 0% J 2% 0 1% | B-1 | 2% 21.4
4 |Pemasangan handle 6.0 C 2% F 0% H 0% J 2% o] 1% | B-3 | 6% 6.7
S |Merapikan anyaman 1.8 C 2% F 0% H 0% J 2% O | 1% | B3| 6% 2.0
6_|Pemutihan atau Proses Bleaching | 2.2 C | 2% | F 10% | H 0% | J 2% Q | 3% | B3| 6% 25
7_|Pengeleman 1.5 C [ 2% | F 1 0% | H |0% | J 2% O | 1% | B3| 6% 1.7
8 [Pemberian obat anti jamur 1.5 C 2% F 0% H 0% J 2% Q 3% | B3 1 6% 1.7
8 |Penyulaman 2.2 C 2% F 0% H 0% J 2% Q 3% | B3| 6% 25
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1 kapitulasi Waktu Baku Pesanan Nomor 1 Enc Gondok Square Box Set of
Waktu| Faktor kelonggaran Waktu
No. Aktivitas normal | Tenaga yang Sikap keria Gerakan Kelelahan Keadaan Keadaan Keadaan [Kebutuhan| Baku
{menit)| dikeluarkan p Ker} kerja mata temperatur atmosfer lingkungan pribadi | {(menit)
1 |[Pembuatan anyaman dasar 299 | A1 2% B1 1% | C1 0% | D1 3% E4 | 2% F1 0% | &1 0% 3% 33.2
2 |Pembuatan anyaman selimut o977 | A1 3% | B1 1% | C1 0% | D1 3% | E4 | 2% | F1 0% | G1 0% 3% 109.4
3 |Merapikan produk setengahjadi | 1.2 Al | 2% | B1 1% | C1 1 0% { D1 | 3% | E4 | 2% | F1 | 0% | G1 | 0% 3% 1.3
4 |Pemutihan/Proses Bleaching 3.4 Al | 2% | B1 1% | C2 | 2% | D1 | 3% | E4 | 3% | F4 |10% | G5 | 2% 3% 4.3
S_[Pengeleman 2.3 A1 1% | B1 1% | C1 | 0% | D1 | 2% | E4 | 3% | F2 | 2% | G1 | 0% 3% 2.8
6 {Pemberian obat anli jamur 3.4 Al | 2% | B1 1% { C2 [ 2% | D1 | 2% | E4 | 3% | F4 [ 10% | G5 | 2% 3% 4.3
7 |Penyulaman 34 | A1 | 2% | B1 1% | C2 | 2% | D1 | 5% | E4 [ 2% | F1 | 0% | G1 | 0% 3% 3.9
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a ulasi Waktu Baku Pesanan Nomor 2 Enceng Gondo ctangul asket Set of 2
Waktu L ~_Faktor kelonggaran Waktu
No. Aktivitas normal | Tenaga yang Sikap kefja Gerakan Kelelahan Keadaan Keadaan Keadaan (Kebutuhan| Baku
{menit)| dikeluarkan keria mata temperatur atmosfer lingkungan pribadi | (menit)
1 _|Pembuatan anyaman dasar 65.0 | A1 2% | B1 1% | C1 0% | D1 3% | E4 | 2% | F1 0% | G1 0% 3% 72.2
2_|Pembuatan anyaman selimut 2171 | A1 3% | B1 1% | C1 0% | D1 3% | E4 | 2% | F1 0% | G1 | 0% 3% 243.1
3 {Merapikan produk setengah jadi | 2.8 A1 2% | B1 1% | C1 0% | D1 3% | E4 | 2% | F1 0% | G1 | 0% 3% 3.1
4 |Pemutihan/Proses Bleaching 3.8 A1 2% | B1 1% | C2 | 2% | D1 3% | E4 | 3% | F4 |10% | G5 | 2% 3% 4.8
S _|Pengeleman 2.6 A1 1% | B1 1% | C1 0% { D1 2% | E4 | 3% | F2 |1 2% | G1 | 0% 3% 2.9
6 |Pemberian obat anti jamur 2.4 A1 2% | B1 1% | C2 | 2% | D1 2% | E4 | 3% | F4 | 10% | G5 | 2% 3% 3.0
7 |Penyulaman 3.7 A1 2% | B1 1% | C2 | 2% | D1 5% | E4 | 2% | F1 0% | Gt | 0% 3% 4.3
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Lampiran 16. Rekapitulasi Waktu Baku Pesanan Nomor 3 Enceng Gondok Tapered Basket With Handle

Waktu| 1 Faktor kelonggaran Waktu
No. Aktlvitas normal | Tenaga yang Sikap kerja Gerakan Kelelahan Keadaan Keadaan Keadaan [Kebutuhan| Baku
{menit)| dikeluarkan keria mata temperatur | atmosfer | lingkungan | pribadi |(menit)
1 _{Pembuatan anyaman dasar 246 | A1 | 2% | B1 | 1% | C1 | 0% | D1 [ 3% | E4 | 2% | F1 | 0% | G1 | 0% 3% 273
2 |Pembuatan anyaman selimut 1409 | A1 3% B1 1% | C1 0% | D1 3% E4 | 2% F1 0% | Gt 0% 3% 157.8
3 |Pembuatan handie 214 | A1 | 2% | B1 | 1% | C1 | 0% | D1 | 3% | E4 | 2% | F1 | 0% | G1 | 0% 3% 238
4 |Pemasangan handle 67 | A1 | 3% | B1 | 1% | C1 | 0% | D1 | 3% | E4 1 2% | F1 | 0% | G1 | 0% 3% 7.5
5 _[Merapikan produk setengah jadi | 2.0 Al 2% | B1 1% | C1 [ 0% | D1 | 3% | E4 | 2% | F1 0% | G1 | 0% 3% 2.2
6 |Pemutihan/Prosss Bleaching | 25 | A1 | 2% | B1 | 1% | C2 | 2% | D1 | 3% | E4 | 3% | F4 | 10% | G5 | 2% 3% 3.1
7_|Pengeleman 1.7 | A1 1% { B1 [ 1% | C1 | 0% | D1 | 2% | E4 | 3% | F2 | 2% | G1 | 0% 3% 1.9
8 |Pemberian obat anti jamur 1.7 | A1 1 2% | B1 | 1% | C2 [ 2% | D1 [ 2% | E4 | 3% | F4 |10% | G5 | 2% 3% 2.1
9 |Penyulaman 25 | A1 [ 2% | B1 | 1% | C2 | 2% | D1 | 5% | E4 | 2% | F1- [ 0% | G1 | 0% 3% 29
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Lampiran 17. Penjadwalan Pesanan Nomor 1 : Enceng Gondok Square Box Set of 3

Batch 1
Jumlah yang
Kode | Jdml Jumiah . . Waktu | Waktu Total . . o
proses Operasi operator] (set) (;1::::; Menit/set run setup waktu Total jam Start time  |Completion time
a 1 28 | 500 17.9 332 | 5929 | 1071 7 11:40:00 | 00:00:00 11:40:00
b 2 40 500 125 109.4 ] 1367.5| 50 1417.5] 23:37:30 | 01:18:24 24.55:54
c 3 8 500 62.5 1.3 813 45 126.3 | 02:06:18 | - 23:20:00 25:26:18
d 4 8 500 62.5 43 268.8 25 293.8 | 045348 | 25:26:18 30:20:06
e 5 8 500 62.5 90 60 150 02:30:00 { 30:20:06 32:50:06
f 6 8 500 62.5 26 1625 60 2225 | 03:42:30 | 32:50:06 36:32:36
g 7 8 500 62.5 60 60 120 02:00:00 | 36:32:36 38:32:36
h 8 8 500 62.5 43 268.8 60 328.8 | 05:28:48 | 38:32:36 44:01:24
i 9 8 500 62.5 1 60 60 120 | 02:00:00 | 44:01:24 46:01:24
i 10 8 500 62.5 3.9 243.8 60 303.8 | 05:03:48 | 46:01:24 51:05:12
Batch 2
Jumilah yang
Kode Ooerasvl Jmi | Jumlah ¢ . Waktu | Waktu Total . . e
proses operator| (set) ;gu; r Menit/set run setup | wakiu Totaljam | Startfime {Completion tsme
a 1 28 500 17.9 332 5929 | 1071 700 11:40:00 | 11:40:00 23:20:00
b 2 40 500 125 109.4 } 1367.5 50 1141751 23:37:30 | 24:55:54 48:33:24
c 3 6 500 83.3 13 108.3 45 153.3 | 02:33:18 | 51:05:12 53:38:30
d 4 6 | 500 83.3 43 358.3 25 383.3 | 06:23:18 | 53:38:30 60:01:48
e 5 8 500 62.5 90 S0 150 | 02:30:00 | 60:01:48 62:31:48
f 6 8 500 62.5 2.6 162.5 60 2225 | 03:42:30 | 62:31:48 66:14.18
g 7 8 500 62.5 ' 60 60 120 | 02:00.00 | 66:14.18 68:14:18
h 8 8 500 62.5 43 268.8 60 328.8 | 05:28:48 | 68:14:18 73:43:06
i 9 8 500 62.5 60 60 120 | 02:00:00 | 73:43:06 75:43.06
j 10 8 500 625 3.9 243.8 60 303.8 | 05:03.48 | 75:43:06 80:46:54
Batch 3
. Jumilah yang
Kode 1 Jml | Jumiah . X Waktu | Walkdu Total N . o
proses Operas:{ operator| (set) od:;::ttcl)r Menit/set un setup | waktu Total jam Start time  [Completion time|
a 1 20 | 500 25 33.2 830 150 980 | 16:20:00 ] 23:20:00 39:40:00
b 2 40 500 125 1094 | 13675 50 141751 23.37:30 | 48:33:24 72:10:54
c 3 6 500 83.3 1.3 108.3 45 153.3 | 02:33:18 | 80:46:54 83:20:12
d 4 6 500 833 43 358.3 25 383.3 | 06:23:18 | 83:20:112 89:43:30
e 5 8 500 62.5 90 60 150 | 02:30:00 | 89:43:30 92:13:30
f 6 8 500 62.5 296 162.5 60 2225 1 03:42:30 | 92:13:30 95:56:00
| g 7 8 500 62.5 60 60 | 120 | 02:00:00| 95:56:00 97:56:00
h 8 8 500 62.5 43 268.8 60 328.8 | 05:28:48 | 97:56:00 103:24:48
i 9 8 500 62.5 60 60 120 ) 02:00:00 | 103:24:48 | 105:24:48
i 10 8 500 62.5 39 243.8 60 303.8 | 05:03:48 | 105:24:48 | 110:28:36
Batch 4
’ Jumlah yang
Kode Jmi  § Jumiah R . Wakiu | Waktu Total . . L
proses OpemL—pe rator]| {set) c;j;ur:ttér Menit/set run setup walkdu Total jam Start time  {Completion time
a 1 20 500 25 33.2 830 150 980 | 16:20:00 | 39:40:00 56:00:00
b 2 40 500 125 109.4 | 1367.5 50 141751 23:37:30 | 72:10:54 95:48:24
c 3 6 500 83.3 1.3 108.3 45 1533 | 02:33:118 1 110:28:36 | 113:01:54
d 4 6 500 833 43 358.3 25 3833 | 06:23:18 § 113:01:54 | 119:25:112
e 5 8 500 625 a0 60 150 | 02:30:00 | 119:25:12 ] 121:55:112
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Batch 4 Lanjutan

Jumiah yang
er::; Operasi opi'r':tor J‘(’s"gf;h g;t:rl:tt(/)r Menit/set Wr‘zf” V:;:t: J:ktil Totaljam | Starttime |Completion time
f 6 8 500 625 26 1625 60 2225 1 03:42.30 | 121:55:12 | 125:37:42
| g 7 8 500 62.5 60 60 120 § 02:00:00 | 125:37:42| 127:37:42
h 8 8 500 62.5 43 268.8 60 328.8 | 05:28:48 | 127:37:42| 133:06:30
i 9 8 500 625 60 80 120 | 02:00:00 | 133:08:30 | 135:06:30
i 10 8 500 62.5 39 243.8 60 303.8 | 05:03:48 { 135:06:30 | - 140:10:18
Batch 5
Jumlah yang :
p’::::s Operassl op:f";'m J‘(’s":;h 5’;2?:& Menit/set Wrif” V:;':: ;:E’L Total jam | Start time | Completion time:
a 1 20 500 25 3321 830 150 980 | 16:20:00 1 56:00:00 72:20:00
b 2 40 5C0 125 1094 | 1367.5 50 141751 23:37:30 | 95:48:24 119:25:54
c 3 6 500 83.3 13 108.3 45 153.3 | 02:33:18 | 140:10:18 | 142:43:36
d 4 6 | 500 83.3 43 358.3 25 383.3 | 06:23:18 | 142:43:36 | 149:06:54
e 5 8 500 62.5 0] 60 150 | 02:30:00 | 149:06:54 1 151:36:54
f 6 3 500 62.5 26 162.5 60 2225 | 03:42:30 { 151:36:54 | 155:19:24
g 7 8 500 62.5 60 60 120 | 02:00:00 | 155:19:24 | 157:19:24
h 8 8 500 62.5 43 268.8 60 328.8 | 05:28:48 | 157:19:24 | 162:48:12
i 9 8 500 62.5 60 60 120 | 02:00:00 | 162:48:12 | 164:48:12
i 10 8 500 62.5 39 243.8 60 303.8 | 05:03:48 | 164:48:12 | 169:52:00
Batch 6
Jumiah yang 1
pf::; Operasin:?:tor J‘(’S":Sh od;t:::tt(/)r Menit/set W:':” vsv;um; m‘i Totaljam | Starttime |Completion time
a 1 20 £00 25 332 830 150 980 { 16:20:00{ 72:20:00 88:40:00
b 2 40 500 125 109.4 | 1367.5 50 [14175 23:37:30 | 119:2554 | 143:03.24
(4 3 6 500 83.3 13 108.3 45 153.3 | 02:33:18 | 169:52:00 | 172:25:18
d 4 5] 500 83.3 43 358.3 25 383.3 | 06:23:18 1 172:25:18 | 178:48:36
e 5 8 500 62.5 90 60 150 | 02:30:00 | 178:48:36 | 181:18:36
f 6 8 500 62.5 2.6 162.5 60 2225 103:42:30 | 181:18:36 | 185:01:06
| 9 7 8 500 62.5 60 60 120 | 02:00:00 | 185:01:06 | 187:01:06
h 8 8 500 62.5 43 268.8 60 3288 | 05:28:48 | 187:01:06 | 192:29.54
i 9 8 500 62.5 60 60 120 | 02:00:00 | 192:20:54 | 194:29:54
i 10 8 500 62.5 39 243.8 60 303.8 | 05:03:48 | 194:29:54 | 199:33:42
Batch 7
Jumtah yang
p':::; Operasi op:"‘:tor J‘(’s":ta)h Odmr Menit/set Wz‘:" V:;f;‘ ;a"f:l" Towljam | Starttime |Completion timel
a 1 20 264 13.2 33.2 438 79 517 {08:37:00| 88:40:00 97:17:00
b 2 40 264 6.6 1084} 722 264 | 7484 | 12:28:24 | 143:03:24 ] 155:31:48
c 3 6 264 44 1.3 572 45 102.2 | 01:42:12 | 199:33:42 | 201:15:54
d 4 6 264 44 43 189.2 25 214.2 | 03:34:12 1 201:15:54 | 204:50:06
e 5 6 264 44 90 60 150 | 02:30:00 | 204:50:06 | 207:20:06
f 6 6 264 44 26 1144 60 174.4 | 02:54:24 | 207:20:06 | 210:14:30
| g | 7 | 8 |24 33 60 60 120} 02:00.00 } 210:14:30 | 212:14:30
h 8 8 264 33 43 141.9 60 2019 | 03:21:54 | 212:14:30 | 215:36:24
i g9 8 264 33 60 60 120 | 02:00:00 | 215:36:24 | 217:36:24
i 10 8 264 33 3.9 128.7 60 188.7 | 03:08:42 | 217:36:24 1 220:45:06
Setor 2 264 300 | 05:00:00 | 220:45:06 | 225:45:06
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LEGENDA

: Pembuatan anyaman dasar
: Pembuatan anyaman sefimut

: Merapikan produk setengah jadi
: Pemutihan (proses bleaching)
: Pengeringan

: Pegeleman

: Pengeringan

: Pemberian obat anti jamur
: Pengeringan

j : Penyulaman

Batch 1 500 set
Batch 2 500 set
(L) Batch 3500 set
BB Batch 4 500 set
BB Batch 5 500 set
B Batch 6 500 set
Batch 7 264 set

Setor ke pemesan
setelah 1 batch selesai




Lampiran 19. Penjadwalan Earliest Due Date dengan Penyisipan Order Baru

Batch 1
Jumiah yang
Kod 4 Jdml | Jumlah . . Wi Wi Tot: . .
pros:s Operasi opegtor l(’s;la) od;;ten:tté ) Menit/set na::u s;f: w:l::: Total jam Start time  {Completion time
a 1 28 500 17.9 33.2 | 5929 | 1071 700 | 11:40:00 | 00:00:00 11:40:00
b 2 40 500 12.5 1094 | 1367.5] 50 |1417.5] 23:37.30| 01:18:24 24:55.54
c 3 }|. 8 500 62.5 - 1.3 81.3 45 126.3 | 02:06:18 | 23:20:00 25:26:18
d 4 8 500 62.5 43 268.8 25 293.8 | 04:53.48 | 25:26:18 30.20:06
e 5 8 500 62.5 90 60 150 | 02:30:00 § 30:20:06 32:50:06
f 6 8 500 62.5 26 162.5 60 2225 | 03:42:30 | 32:50:06 36:32:36
g 7 8 500 62.5 60 60 120 | 02:00:00 ] 36:32:36 38.32:36
h 8 8 500 62.5 43 268.8 60 328.8 | 05:28:48 | 38:32:36 44:01:24
i 9 8 500 62.5 1 60 60 120 | 02:00:00 ] 44:01:24 46:01:24
j 10 8 500 62.5 3.9 243.8 60 303.8 | 05:03:48 | 46:01:24 51:05:12
Batch 2
Jumlah yang -
Kode Jmt | Jumiah . . Wakiu } Wakiu Total . . o
proses Operasi operator] (set) odp';t::ttér Menit/set un setup wakty Total jam Start time  {Completion time,
a 1 28 500 179 332 | 592910711 700 § 11:40:00 | 11:40:00 23:20:.00
b 2 40 500 12.5 1094 113675 50 11417.5] 23:37:30.1 24:5554 48:33:24
c 3 6 500 83.3 13 108.3 45 153.3 | 02:33:18 1 51:05:12 53:38:30
d 4 6 500 83.3 43 358.3 25 3833 | 06:23:18 | 53:38:30 60.01:48
e 5 8 500 62.5 g0 60 150 | 02:30:00{ 60:01:48 62:31:48
f 6 8 500 62.5 2.6 162.5 60 2225 | 03:42:30 | 62:31:48 66:14:18
9 7 8 | 50| 625 60 | 60 | 120 | 02:00:00| 66:14:18 | 68:14:18
h 8 8 500 62.5 43 268.8 60 328.8 | 05:28:48 | 68:14:18 73:43:.06
i 9 8 500 62.5 60 60 120 | 02:00:00} 73:43.06 75:43.06
j 10 8 500 62.5 3.9 2438 60 303.8 | 05:03:48 | 75:43:06 80:46:54
Batch 3
Jumtah yang .
Kode A Jmb [ Jumiah " § Waktu { Waktu Total N . L
prosed Operasi operator| (set) :;21;1;' Menit/set run setup waktu Total jam Start time  |Completion time
a’ 1 20 500 25 33.2 830 150 980 | 16:20:00| 23:20:00 39:40:00
b 2 40 500 12.5 1094 {1367.5] 50 | 14175 23:37:30 | 48:33:24 72:10:54
c 3 6 500 83.3 13 108.3 45 153.3 | 02:33:18 | 80:46:54 83.20:12
d 4 6 500 83.3 43 358.3 25 383.3 | 06:23:18 | 83:20:12 89:43:30
e S5 8 500 62.5 80 60 150 | 02:30:00 | 89:43:30 §2:13:30
f 6 8 500 62.5 2.6 1625 60 2225 ] 03:42:30 | 92:13:30 85:56:00
g 7 8 500 62.5 60 60 120 | 02:00:00 | 95:56:00 97:56:00
h 8 8 500 62.5 4.3 268.8 60 3288 § 05:28:48 | 97:56:.00 | 103:24:48
i 9 8 500 62.5 60 60 120 | 02:00:00 | 103:24:48 | 105:24.48
j 10 - 8 500 625 39 243.8 60 | 3038 | 05:03:48 | 1052448 | 110:28:36
Batch 4
Jumiah yang
Kode 4 Jmi jJumiah . § Waktu | Wakiu Total . . L.
proses Operasi operator] (set) g;t;ur:ttcl, ) Menit/set fun setup | wakdu Total jam Start time  {Completion time|
a 1 20 500 25 33.2 830 150 980 | 16:20:00] 39:40:00 56:00.00
b "2 40 500 125 109.4 1 13675] 50 14175} 23:37:30 | 72:10:54 95:48:24
C 3 6 500 83.3 13 108.3 45 153.3 | 02:33:18 | 110:28:36 { 113:01:54
d 4 6 500 83.3 43 358.3 25 383.3 | 06:23:18 | 113:01:54| 119:2512
e 5 8 500 62.5 g0 60 150 | 02:30:00 | 119:25:12 | 121:55:112
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Batch 4 Lanjutan

Jumtah yang m:’
Kode g Jml | Jdumiah . . Waktu | Waktu Total . . .
Operasi operator| (set) mr Menit/set run setup waktu Total jam Start time  |Completion ti
f 6 8 500 62.5 2.6 162.5 60 2225 | 03:42:30 | 121:55:112{ 125:37:42
g 7 8 500 62.5 60 60 120 | 02:00:00 | 125:37:42 | 127:37:42
h 8 8 500 62.5 43 268.8 60 328.8 | 05:28.48 | 127:37:42 ] 133:06:30
i 9 8 500 62.5 60 60 120 1 02:00:00 ] 133:06:30 | 135:06:30
- 10 8 500 625 39 243.8 60 303.8 | 05:03:48 | 135:06:30 | 140:10:18
Batch 5
Jumiah yang mJ
Kode 4 Jml ~}Jumiah . . Waktu | Waktu Total . . L
proses Operasi operator| (sef) (;j;t::ttcl)r Menit/set run setup waltu Total jam Start time | Completion ti
a 1 20 400 20 33.2 664 120 784 | 13:04:00 | 56:00:00 59:04:00
50 25 722 | 1805 25 2055 | 03:25:30 | 69:04:00 72:29:30
b 2 40 400 10 1094 | 1094 40 1134 | 18:54:00 | 95:48:24 | 114:42:24
50 1.25 2431 1 3039} 6.25 | 3101 | 05:10:06 | 114:42:24 | 119:52:30
c 3 400 66.7 1.3 86.7 2 A AT
6 0 83 31 558 45 157.5 | 02:37:30 | 140:10:18 | 142:47:48
d 4 400 66.7 43 286.7 = ; AT 2
6 50 83 45 20 25 351.7 | 05:51:42 | 142:47:48 | 148:39:30
g 450(? g?», 9 | 60 | 150 |02:30:00|148:39:30| 151:09:30
f 6 400 50 26 130 ' o) . 27
8 50 53 59 1.1 60 2081 | 03:28:08 | 151:09:30} 154:37:36
91 7| 8 ‘g’ ;’g 60 | 60 | 120 |0200:00|154:37:38 | 156:37:36
h 8 400 50 4.3 215 R oy e
8 5o 63 3 168 ‘ 60 294 | 04:54:00 ] 156:37:36 | 161:31:36
b1 9 ) 8 4:(? ;’g 60 | 60 | 120 |0200:00]161:31:36 | 163:31:36
i 10 400 50 39 195 . o Ao
8 ) 63 23 6.9 60 281.9 | 04:41:54 | 163:31:36 | 168:13:30
Batch 6
Jumlah yang
Kode 4 Jml |Jumlah . R Wakiu | Waktu Total ’ X L.
proses Operasi operator| (set) (;1;2::::; Menit/set o setup = Total jam Start time | Completion time,
a 1 20 500 25 332 830 150 980 | 16:20:00 | 72:29:30 88:49:30
b 2 40 500 125 109.4 1 1367.5] S50 14175} 23:37:30 | 119:52:30 | 143:30:00
c 3 6 500 83.3 13 108.3 45 153.3 | 02:33:18 | 168:13:30 | 170:46:48
d 4 6 500 83.3 43 | 3583 25 383.3 |1 06:23:116 | 170:46:48 | 177:10:06
e 5 8 500 625 a0 60 150 | 02:30:00 | 177:10:06 | 179:40:06
f 6 8 500 62.5 26 1625 60 2225 | 03:42:30 | 179:40:06 | 183:22:36
g 7 8 500 625 60 60 120 | 02:00:00 | 183:22.36| 185:22:36
"h 8 8 500 62.5 43 268.8 60 328.8 | 05:28:48 | 185:22:36 | 190:51:24
i 9 8 500 62.5 60 60 120 | 02:00:00 | 190:51:24 | 192:51:24
i 10 8 | 500 625 39 2438 60 303.8 | 05:03:48 | 192:51:24{ 197:55:12
Batch 7
Jumiah yang
Kode | operasi| IM jdumiah] T et | Menitiser] AU | Waldu 1 Total o | Starttime |Completion time
proses operator] (set) Operator fun setup | waktu
a 1 20 364 182 332 | 6042 { 1092 | 7134 | 115324 | 88:49:30 | 100:42:54
120 6 273 | 163.8 18 181.8 1 03:01:48 | i00:42:54 | 103:44:42
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Batch 7 Lanjutan

Jumlah yang
Kode 4 Jml | Jumiah N N Walktu | Waldu Total . . N
Operasi or| (set) t:hbuat(l’r Menit/set run setup waktu Totat jam Start time .Gompletton time)]
ol | 3 | 20 | 120 6 238 | 1425 | 6 | 1485 | 022830 | 1034442 | 1061312
b | 2 | . 264|091 1004 | 9955 | 364 | 1032 | 17-12:00 | 143:30:00 | 160:42:00
120 3 1578 | 4754 | 0 | 4824 | 08.02:24 | 160.42:00 | 168-4424
ph2 | 4 | 40 | 120 3 75 | 224 | 3 | 254 | 002524 | 168-4424 | 169:09.-48
c | 5 364 | 607 13 | 789 N P . PN
6 (23 = 15 L B9 1 45 | 1679 | 0247:54 | 19755142 | 2004306
d 6 364 60.7 43 | 2609 A e -
6 2 = 32 2091 25 | 3479 95.47.54 200:43:06 | 206:31:00
e | 7| g ?gg ;’g 90 | 60 | 150 |02:30:00 | 206:31:00 | 209:01:00
N 364 % 56 | 1183 . - .
5 (23 2 22 +102 1 60 | 2068 | 08:2648 | 209:01:00 | 212:27:48
91 9% | g g ;’g 60 | 60 | 120 | 02:00:00|212:27:48| 214:27:48
h | 10 364 4% 23 | 1957 - T P e
R 2 222 60 | 2872 | 044712 | 214:27:48 | 219:15:00
R A fgg ‘1‘2 60 | 60 | 120 | 0200:00|219:15:00| 221:15:00
12 364 | 46 3 (1775
H A4 - 4B E-3
QY 2 oo 60 | 281 |0441:00 | 221:15:00 | 225:56:00
Setor dan 364 P, o R
Packing 2 P2 480 | 08:00:00 | 225:56:00 | 233:56:00
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LEGENDA

a : Pembuatan anyaman dasar 4] Batch 1 500 set

b : Pembuatan anyaman selimut Batch 2 500 set
pht : Pembuatqn handle Batch 3 500 set

ph2 : Pemasangan handle B 5atch 4 500 set

¢ : Merapikan produk setengah jadi
Batch 5 400 sat oder 1
d : Pemutihan (proses bleaching) dan 50 set order 2
e : Pengeringan  Batch 6500 set
Ba
f: Pegeleman (7] g 2'22?,",;?5;,"?”
: i Setor ke
9 Pengeringan L) cetetan 1 batoh selesai dan
h : Pemberian obat anti jamur atau Packing
i : Pengeringan

j: Penyulaman




