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INTISARI

Salah satu masalah utama yang dihadapi dalam
sistem produksi adalah penjadwalan. Dalam sistem
produksi  flowshop, ada banyak metode yang bisa
diterapkan untuk menyelesaikan masalah penjadwalan

dengan kriteria makespan, diantaranya dengan
menggunakan metode CDS (Campbell-Dudek-Smith) dan
metode Branch and Bound. Peneliti ingin melihat

bagaimana perbandingan kinerja kedua metode tersebut
pada berbagai variasi kasus.

Data. diperoleh secara hipotetik dengan
membangkitkan sejumlah kasus yang menunjukkan tingkat
kompleksitas yang berbeda. Kasus yang ada memiliki
variasi jumlah job dan jumlah mesin mulai dari 2 sampai
5. Setelah nilai makespan diperoleh dari kedua metode
tersebut maka dilanjutkan . dengan melakukan
pengelompokan kasus berdasarkan pemetaan hasil. Langkah
selanjutnya yang dilakukan oleh peneliti adalah uji
ANOVA untuk melihat ada tidaknya perbedaan pada
penggunaan metode CDS dan' metode Branch and Bound.
Setelah itu untuk menentukan metode terbaik digunakan
uji Tanda.

Berdasarkan analisis vyang dilakukan, untuk kasus
jumlah job lebih besar dari jumlah mesin dan kasus
jumlah job lebih kecil dari 3jumlah mesin, terlihat
bahwa metode CDS mengungguli metode Branch and Bound.
Namun, pada kasus jumlah job sama dengan jumlah mesin
metode Branch and Bound mampu mengungguli metode CDS.
Secara keseluruhan dari analisis semua jenis kasus yang
ada dinyatakan bahwa metode CDS mampu mengungguli
metode Branch and Bound dalam pencapaian nilai makespan
yang terkecil.
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