BAB 6

KESIMPULAN DAN SARAN

6.1. Kesimpulan

W

.Pengujian pada keseluruhan kelompok variasi kasus
menyatakan bahwa metode  CDS memiliki kinerja vyang
lebih baik dibandingkan dengan metode Branch and Bound
untuk Jjumlah job dan jumlah mesin sampai dengan 5
buah.

b.Pengujian pada kelompok variasi kasus Jjumlah mesin

lebih besar dari jumlah job menyatakan bahwa metode

CDS lebih baik dari vmetode Branch and ‘Bound untuk

jumlah job dan jumlah mesin sampai dengan 5 buah.

Q

.Pengujian pada tipe variasi kasus 3jumlah mesin sama
dengan jumlah job menyatakan bahwa metodé Branch and
Bound sama baik dengan metode CDS untuk jumlah job dan
jumlah mesin sampai dengan 5 buah.

d.Pengujian pada tipe wvariasi kasus jumlah mesin lebih

kecil dari jumlah job menyatakan bahwa metode CDS

lebih baik dari metode Branch and Bound untuk jumlah

job dan jumlah mesin sampai dengan 5 buah.

6.2. Saran
Penelitian yang dilakukan saat ini hanya dibatasi
sampal jumlah job dan jumlah mesin sama dengan 5 buah,

karakteristik wuntuk Jjumlah mesin dan Jjumlah job lebih
besar dari 5 bisa diteliti lebih lanjut.
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LAMPIRAN

Lampiran l.Perbéndingan Hasil Akhir Data 3 job dan 2

" mesin
kasius ‘Matode CDS Branch and Bound
) Mskespan urutan makespan urutan |
al 27 1~3~2 28 3~1~2
a2 i 26 ‘ i S 27 1~3~2
a3 | 21 2~1~3 21 2~3~1
a4 19 Lo El=) 19 2~3~1
ab 21 | 23 2~1~3

Lampiran 2.Perbandingan Hasil Akhir Data 4 job dan 22

mesin
kasus Metode CDS Branch and Bound

makespan urutan makespan urutan
bl 19 4~3~2~1 19 4~3~2~1
b2 29 | 2~3~1~4 32 1~3~2~4
b3 )| 3~4~1~2 18 3~4~1~2
b4 26 4~3~1~2 26 4~3~2~1
b5 25 1~2~3~4 : 25 1~2~3~4
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Lampiran 3.Perbandingan Hasil Akhir Data 5 job dan 2

kasus Metode CDS Branch and Bound

| makespan Urdtan_ makespan urutan
cl 33 3~5~4~1~2 33 3~1~5~4~2
C2 31° 1~2~3~4-5 31 1~2~4~3~5
C3 33 2~1~3~4~5 33 2~1~3~4~5
.C4 20 5~4~1~3~2 30 5~1~4~3~2
c5 40 1~4~3~2~5 40 1~2~3~4~5

Lampiran 4.Perbandingan Hasil Akhir Data 4 job dan 3

mesin
kasus Metode CDS Branch and Bound
makespan urutan makespan urutan
dl 27 4~2~1~3 29 4~1~2~3
dz2 30 3~2~1~4 34 2~1~3~4
d3 29 1-4~3~2 33 1~4~3~2
d4 e’ 4~1~3~2 35 2~4~1~3
d5 36 4~1~3~2 39 2~3~4~1
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Lampiran 5 Perbandingan Hasil Akhir Data 5 job dan 3

kasus Metode CDS Branch and Becund
makespan urutan makespan urutan

el 33 2~3~1~5~4 33 3~2~5~1~4

e2 32 2~5~3~1~4 39 4~2~1~2~5

e3 38 1~4~3~5~2 45 1~2~3~5~4

ed 32 1~3~4~2~5 35 1~5~2~3~4

& 32 T 32 2~5~1~3~2

Lampiran 6.Perbandingan llasil Akhir Data 5 job dan 4

mesin

kasus Metode CDS Branch and Bound

makespan urutan makespan urutan
£l 43 1~2~3~4~5 48 1~2~5~3~4
£2 38 3~1~2~4~5 48 1~2~5~3~4
£3 45 1~5~2~4~3 40 1~2~4~5~3
£4 47 4~2~5~3~1 47 4~2~5~3~1
A3 36 S~1~4~2~3 36 5~4~1~3~2
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Lampiran 7.Perbandingan Hasil

Akhir Data 5 job dan 4

mesin

xasus Metode CDS Branch and Bound

makespan urutan - makespan urutan
ol 35 1~5~4~2~3 35 1~4~5~2~3
02 42 | 2~1~3~4~5 42 2~1~3~4~5
03 35 2~5~1~3~4 37 2~5~3~1~4
04 49 1~4~3~2~5 40 1~4~3~2~5
05 42 3~5~4~2~1 42 3~5~4~2~1

Lampiran 8.Perbandingan Hasil

Akhir Data 2 job dan 2

mesin
kasus Metode CDS Branch and Bound

makespan urutan makespan urutan
gl 15 2~1 15 2~1
g2 18 1~2 18 1~2
g3 = 2~1 i3 2~1
g4 19 1~2 19 1~2
g5 20 2~1 20 2~1
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Lampiran 9.Perbandingan Hasil Akhir Pata 3 job dan 3

kasus Metode CDS Branch and Bound

| makespan urutan makespan urutan
hl 23| 3~2-1 23 3~2~1
h2 28| 3~1~2 26| 3~2~1
h3 32| 2~3~1 31| 2~3~1
h4 25| 2~3~1 25| 2~3~1
h5 29| 2~3~1 29| 2~3~1

Lampiran 10.Perbandingan Hasil Akhir Data 4 job dan 4

Fadnt o s ad § B NGLOGY INDHSTRI
— 7§rogram swmdi Teknik Industr

mesin
kasus Metode CDS Branch and Bound

makespan urutan makespan urutan

il 35 4~3~2~1 35 4~3~1~2

i2 33 3~4~2~1 s 4~3~2~1

i3 34 4~1~2~3 34 4~1-2~3

i4 32 1~3~2~4 32 1~3~2~4

| i5 38 | 1~2~3~4 32 1~23~2~4
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Lampiran ll.Perpandingaﬁ Hasil Akhir Data 5 job dan 5

mesin
© kasus Metode CDS Branch and Bound
makespan urutan makespan urutan
jl 51| 4~1~5~2~3 51| 2Z~4~1~5~2
j2 55| 1~4~5~2~3 49| 5~2~1~4~3
33 55| 1~4~5~2~3 55| 1~4~5~2~3
j4 49 | 4~2~3~5~1 49| 4~2~3~5~1
35 431 4~5~1~3~2 43| 4~5~1~3~2

Lampiran 12.Perbandingan Hasil Akhir Data 2 job dan 3

mesin
kasus Metode CDS Branch and Bound
makespan urutan makespan urutan
k1l 23 2~1 k! 2~1
k2 26 12 26 1~2
k3 26 2~1 16 2~1
k4 20 2~1 20 2~1
k5 21| 1~2 21| 1~2
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Lampiran 13.Perbandingan llasil Akhir Data 2 job dan 4

kasus - | Metode CDS Branch and Bound
. makespan' urutan makespan urutan

11 24 1~2 24 1~2

12 B 2 29| 2~1

13 ‘ 28 2~1 ' 28 2~1

14 : 24 2~1 24 2~1

15 36 2~1 36 2~1

Lampiran 14.Perbandingan Hasil Akhir NData 3 job dan 4

mesin
kasus Metode CDS Branch and Bound

makespan urutan makespan urutan
ml 31 3~2~1 31 3~2~1
m2 40 1~2~3 41 2~3~1
m3 35 3~2~1 35 3~2-~1
mé 25 1~3~2 31 3~1~2
m5 35 2~3~1 35 3~2~1
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Lampiran 15.Ferbandingan Hasil Akhir Data 2 job dan 5

mesin

kasus Metode CDS Branch and Bound

makespan urutan makespan urutan
pl 32 2~1 32 2~1
p2 31 1~2 31 1~2
p3 34 1~2 34 1~2
pt 29 1~2 29 1~2
p5 40 1~2 401 1~2

Lampiran 16.Perbandingan Hasil Akhir Data 3 job dan 5

mesin
kasus Metode CDS Branch and Bound

Makespan urutan makespan urutan
gl e 3~2~1 39 3~2~1
q2 42 3~1~2 42 3~1~2
a3 36 3~1~2 36 3~1~2
a4 30 _Z=ael 35 3~2~1
a5 32 3~1~2 32 3~1~2

78




'Lampirau 17.Perbandingan Hasil Akhir Data 4 job dan 5

mesin
kasus Metode CDS Branch and Bound

makespan urutan makespan urutan-
rl ' 46 1~4~2~3 48 1~3~4~2
r2 48 3~2~1~4 53 3~4~2~1
r3 39 4~2~1~3 39 4~2~1~3
r4 42 3~1~2~4 44 3~2~1~4
r5 54 3~4~1~2 | 54 4~3~1~2
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Lampiran 13. Hasil Skor Keselurunan

‘Tipe kasus CDS BE
kasus job=3, mesin=2 2 0
- 2 0

1 1

1 1

2 0

TOTAL

kasus job=5, mesin=2

kasus job=4, mesin=3
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kasus jo
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