BAB 6
KESIMPULAN

6.1. Kesimpulan

Berdasarkan peneltian yang dilaksanakan dapat ditarik kesimpulan yang terjadi yaitu
produk yang dihasilkan pada penelitian ini mengacu pada kualitas permukaan yang
halus dan kontur-kontur artistik yang detail maupun kompleks. Dalam hal ini hasil
dari Powermill 2016 terlihat lebih halus dalam kualitas permukaan dan detail kontur
artistik terlihat lebih kompleks.

6.2. Saran

Perlu dilakukan penelitian lanjutan untuk hasil produk dengan kualitas permukaan
yang halus dan detail kontur yang kompleks namun dengan time machining yang

lebih cepat sehingga tidak membutuhkan waktu yang lama.
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Eepala Laborztorium Teknologi ManufakturProdi T1 LAY, FTI UATY.
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keperiuan desain produk keramik.
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kami lzunching diPameran Bulan Oktober 201E di Pameran Trade Expo Indoesia, dan kami akan
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= Biple OK Dwwi 'Wahrgu (Marketing PT Muanza Porcelain Indonesia)

XVii



-

Bpk K Budi Purwanto | Laboran Lab PP Prodi T1 LIATY)

Yuniamo Dwi Saputro |CAD Enginesr dan Mahasisaz WATY)

Juniver Alicasih Pesoa [CAD Engineer dan Mahasizea UATY)

Yiosefin Amtoineta Widya Ninggar (CAM Enginesr dan Mahasizwa AT
Berto Sutantiono Honors {CAM Enginesr dan Mahasinem UATT)
Pascalia Maharani Dewd |CAM Engineer dan Mahasizes LA

Darryl Julizn {CAM Enginesr dan Mahasizwa AT

Gambarsn diskripsi kerjasama ini nanti yang skan melibatkan kedua pihak adalah di whap
de=ain manufacture, dari pembustzn model CAD sampai ke zitualisas cetzkan oore cavity CAM
CHC Milling Machine.

Selanjutrya kami jugs akan sangat mendukung seiali bila kegiztan RISTEK dan Abdimas ini
dapat jugs berakhir sampai pada penulisan dan publikasi paper joumnal imternasional yang terindeks
soopus mengingat hasil kerja sama ini bukan cuma sampei pads tzhap desain dan produk jadi sajz
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