BAB 6

KESIMPULAN DAN SARAN

6.1. Kesimpulan
Dimensi kursi perakitan laboratorium awal dari
hasil pengukuran adalah sebagai berikut:
1. Lebar dudukan 38 cm.
2. Panjang dudukan 38 cm.
3. Lebar sandaran lengkung 38 cm.
4. Tinggi dudukan 44 cm.
5. Tinggi keseluruhan 81,5 cm.
6. Tinggi pijakan kaki 15 cm.
7. Lebar sandaran punggung 16 cm.

Kursi awal tersebut dirasa kurang nyaman oleh
sebagian besar responden. Bentuk kursi awal tersebut
dapat dilihat pada Gambar 4.1. Oleh karena itu
dilakukan perancangan ulang, dimensi kursi perakitan
dari hasil perancangan ulang aq§}ah sebagai berikut:

1) Panjang dudukan kursi adalah 40,5 cm.

2) Lebar dudukan depan kursi 42 cm.

3) Lebar dudukan belakang kursi 36 cm.

4) Tinggi sandaran punggung dari dasar dudukan 33 cm.

5) Tinggi dudukan kursi adjustable antara 41,5-50,5 cm.

6) Panjang kaki penahan 25 cm dari pusat hidroulik.

7) Lebar sandaran punggung bawah (vertikal) 16 cm.

8) Jari—jari kelengkungan sandaran punggung 32 cm.
Tegangan yang dihasilkan adalah 16,3794 N/mm’

dengan asumsi beban 78 kg. Biaya pembuatan sebesar Rp

573.400,- dan dapat dicapai bila pembuatan minimal 10

unit kursi.
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Kursi perakitan yang dirancang adalah kursi

alternatif 1 dengan spesifikasi sebagai berikut.

Tabel 6.1. Spesifikasi kursi perakitan hasil rancangan

\Bahan rangké”kursi Mild steel (St37—3)

Bantalan Busa tebal 5 cm

Lapisan dudukan Kain tetris

Bentuk sandaran melengkung

Kaki Kursi Tidak beroda

Jumlah kaki kursi 3

% et Mampu berputar ke segala
arah

Ketinggian kursi Adjustable (hidroulik)

Skala Tersedia

6.2. Saran
Penelitian lebih lanjut mengenai kursi yang lebih
fleksibel, yaitu selain adjustable di bagian dudukan

kursi juga footrest dan sandaran punggung.
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LAMPIRAN 1

Kuesioner



Bagian 1

/ KUESIONER

5 |
i
/ A

Saya adalah mahasiswa Universitas Atma Jaya Yogyakarta yang sedang melakukan Tugas Akhir
dengan topik Perancangan Kursi Perakitan di Laboratorium APK dan Ergonomi UAJY. Untuk
itu saya mengaharap bantuan saudara untuk mengisi kuesioner ini. Atas kesediaannya saya
ucapkan terimakasih.

Kursi perakitan di laboratorium saat ini berupa kursi lipat statis. Ada beberapa pengaruh
yang mungkin memepengaruhi ketidaknyaman saat digunakan. Berikan tanda (\) pada
kotak sesuai dengan ketidaknyamanan yang Anda rasakan.

1. Masalah ketidaknyamanan dilihat dari part yang ada. (diisi hanya pada point masalah yang

anda temui).
No. | Masalah yang mempengaruhi Penyebab munculnya ketidaknyamanan
ketidaknyamanan
S NS ¥an dudukan kursi LI Terlalu rendah, bagi yang berkaki panjang
L] Terlalu tinggi, bagi yang berkaki pendek
b | Luas dudukan kursi O Terlalu sempit
_ L] Terlalu luas
¢ | Tinggi pijakan kaki O Terlalu tinggi
[J Terlalu rendah
d | Tinggi sandaran bahu

O Terlalu tinggi
O Terlalu rendah

2. Masalah ketidaknyamanan dilihat dari bentuknya

No.

Masalah yang mempengaruhi
ketidaknyamanan

Mempengaruhi kenyamanan atau tidak

Kestatisan ketineed m
! k;ss?tlsan ctinggian dudukan O Ya, mempengaruhi [J Tidak mempengaruhi
b | Bentuk sandaran bah ) ] '
mzrllengl:zlr:garan Al yang O Ya, mempengaruhi [J Tidak mempengaruhi
Pij kaki
) takan kakd (footrest) yang ada O Ya, mempengaruhi [J Tidak mempengaruhi
d | Kestatisan dudukan dan ) ) .
sandaran bahu terhadap O Ya, mempengaruhi [J Tidak mempengaruhi
pergerakan ke segala arah
A d »
© danya sandaran bahu O Ya, mempengaruhi [J Tidak mempengaruhi
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Masalah ketidaknyamanan dilihat dari segi materialnya.

No.

Masalah yang mempengaruhi
ketidaknyamanan

Mempengaruhi kenyamanan atau tidak

Bahan lapisan dudukan dan
sandaran kursi

O Terlalu licin
0] Pengaruh 1ain.......cceuvveeeeeereecncececennans
0 Tidak berpengaruh

Ketebalan spons (busa)
dudukan

O] Terlalu tipis
O Tidak berpengaruh

4. Perlukah dirancang ulang kursi perakitan yang ada saat ini?
] Ya
O Tidak

Bagian 2
Preferensi Responden

Petunjuk:
Beri penilaian terhadap kriteria-kriteria berikut ini dengan memberi tanda (V) pada kolom sesuai
ilihan Anda.
Sangat Tidak Cukup Penting Sangat
No Kriteria tidafk penting penting penting
penting
(skor 1) (skor 2) (skor 3) (skor 4) (skor 5)
Kesesuaian dengan
1 | dimensi anthropometri
pengguna
2 | Keleluasaan gerak
3 | Konstruksi yang kuat
4 Meminimasi cidera
operator
5 | Kemudahan setting
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LAMPIRAN 2

Hasil Kuesioner



HASIL KUESIONER

5. Masalah ketidaknyamanan dilihat dari part yang ada. (diisi hanya pada point masalah yang

anda temui).
No. Masalah yang
mempengaruhi Hasil Penyebab munculnya ketidaknyamanan
ketidaknyamanan
a Ik(:rtsl?gglan g 21 | O Terlalu rendah, bagi yang berkaki panjang
6 [J Terlalu tinggi, bagi yang berkaki pendek
3 [] Tidak berpengaruh
R e . 25 | O Terlalu sempit
- | O Terlalu luas
5 | O Tidak berpengaruh
c | Tinggi pijakan kaki 26 | O Terlalu tinggi
= | O Terlalu rendah
4 | O Tidak berpengaruh
d Tinggi sandaran bahu

16 | O Terlalu tinggi
"] | O Terlalu rendah

7 | O Tidak berpengaruh

6. Masalah ketidaknyamanan dilihat dari bentuknya

No. | Masalah yang mempengaruhi : .
PR et Mempengaruhi kenyamanan atau tidak
a Kestatisan ketinggian dudukan

[J Ya, mempengaruhi [J Tidak mempengaruhi

kursi
29 1
° EZ?;gkgksﬁgamn bal yang O Ya, mempengaruhi [ Tidak mempengaruhi
29 1
’ Pijakan kaki (footrest) yang ada [J Ya, mempengaruhi [] Tidak mempengaruhi
21 8]
d Kestatisan dudukan dan

0] Ya, mempengaruhi [] Tidak mempengaruhi
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sandaran bahu terhadap
pergerakan ke segala arah

28 2

e | Adanya sandaran bahu L] Ya, mempengaruhi [1 Tidak mempengaruhi

29 1

7. Masalah ketidaknyamanan dilihat dari segi materialnya.

No. Masalah yang
mempengaruhi

ketidaknyamanan

a Bahan lapisan dudukan

dan sandaran kursi

Hasil

15

1 L] Pengaruh lain (Panas)

Mempengaruhi kenyamanah atau tidak

O Terlalu licin

9 LI Terlalu licin dan panas
5 L] Tidak berpengaruh
27

3 L] Tidak berpengaruh

b | Ketebalan spons (busa)

dudukan L1 Terlalu tipis

8. Perlukah dirancang ulang kursi perakitan yang ada saat ini?

O Ya 29
O Tidak 1
Bagian 2

Preferensi Responden

Petunjuk:
Beri penilaian terhadap kriteria-kriteria berikut ini dengan memberi tanda (V) pada kolom sesuai
ilihan Anda.

Sangat Tidak Cukup Penting Sangat
No Kriteria tid:fk penting penting penting
penting
(skor 1) (skor 2) (skor 3) (skor 4) (skor 5)
Kesesuaian dengan ‘ 3 9 18
1 | dimensi anthropometri
pengguna
Keleluasaan gerak 3 12 15
Konstruksi yang ket p) 15 13
4 Meminimasi cidera 1 2 17 10
operator
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Sangat Tidak Cukup Penting Sangat
No Kriteria tldifk penting penting penting
penting
(skor 1) (skor 2) (skor 3) (skor 4) (skor §)
5 | Kemudahan setting 1 11 16 2
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LAMPIRAN 3

Worksheet Analisis Rula Awal



A

Complete this worksheet following the step-by-step procedure below. Keep a copy in the employee's personnel folder for future reference.

A.Arm & Wrist Analysis
Step1:Locate UpperArmPosrﬂon

@o 15 2-15» 151045 +45’Io§0°

Step1a:Adjust...

SCORES

Table A
1 /z 4
Upper st Tt st Tt | Welst st it
Am 1 1244328 1] 2]

e

I shoulder is raised: +1;

i upper amm is abducted: +1; Firiat Upper A Score =

if arm is supported or person is leaning: -1

21
2121412 ]s]s]s]s
2

Step 2: Locate LowerArmPosition

10"f090’

ey [
~
~
3
@
3
FS
FS

tepza Adjust...
If arm is working across midline of the body: +1;
Final Lower Arm Score =

If arm out to side of body: +1

Step 3: Locate WristPosition
“ 5
 ———————— - *2

N 15

Step 3a: Adjust...

If wrist is bent from the midline: +1 Final Wrist Score =

Lower

Amn

1

2

3,

1

2 f2]2]2|3)3]|3]|4|4
2|3]3(3|3|4]4}5S

1

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

Step4: Wrist Twist
if wrist is twisted in mid-range =1,

If twist at or near end of range = 2 Wist Twist Score =

Step 5: Look-up Posture Scorein Table A

Use values from steps 1,2,3 & 4 to locate Posture Score in
table A

Step6:AddMuscleUse Score

Posture Score A =

Step 7: AddForcefload Score
If load less than 2 kg (intermittent): +0;
12 kg to 10 kg (intermittent). +1;
if 2 kg to 10 kg (static or repeated): +2;
1f more than 10 kg load or repeated or shocks: +3

1

2

3

if posture mainly static (le. held for longer than 1 minute) or; 4
If action repeatedly occurs 4 times per minute or more: +1 Musdle Use Score = @

6

7

8+

Force/load Score = E

-

mmaauunl;..

N NN Njale o oo

tep 8: Find Rowin Table Cc
The completed score from the Arm/wrist
analysis is used to find the row on Table C

Final Wrist & Arm Score =

9 Final Score =~

B.Neck, Trunk& Leg Analysis

Locate NeckPosition

[ gﬁm 10"{3"" 200+ ‘ IS ﬁ in extension
2 | iﬁ StepSa: Adjust...
=Final Neck Score If neck is twisted: +1; If neck is side-bending: +1

1alsoif (Pto10°
trunk is

rt2e  Step10: LocateTmnkPoslhon

2 Step10a: Adjust...
If trunk is twisted: +1; If trunk is side-bending: +1
Step11:Legs
f & fe d d: +1;
l = Final LegScors :' I:uqt:s‘.2 et supported and balance

Trunk Posture Score

1 (D] 3 4 5 8

I Legs | Legs | Legs | Legs | Legs | Legs

Neck [ 1 J2 |(D2{t]2]1]2]1f2]1]2

1 1|3|2|3|[3|4|6|5}6]|8]7]7

TableB 2 |2|3|2|3|4|s|s|sls|7]|7]7
@ 1al3l@Eyl+]s]s{e]e]7]7]7

4 |s5ls|slelej7|7|7]7|7]8]s

6§ |7|7]7]7|7|8|6|8|8|8 |68

6 |sle|s]s[ale|s[ealefala]e

Step12: Look-up Posture Scorein Table B

Use valuesfromsteps9, 10& 11 tolocate Posture Score in
TableB

Step13: AddMuscleUse Score

if posture mainly static or;
If action 4/minute or more: +1

Step14: AddForcefload Score
If load less than 2 kg (intermittent): +0;

If 2 kg to 10 kg (intenmittent): +1;

If 2 kg to 10 kg (static or repeated): +2;

If more than 10 kg load or repeated or shocks: +3

Step 15: FindColumninTableC
The completed score from the Neck/Trunk & Leg
= Final Neck, Trunk & Leg Score analysis is used to find the column on Chart C

= Posture B Score

= Muscle Use Score

= Force/load Score

Subject:

Company:

Department:

Date: / [
Scorer:

FINAL SCORE: 1 or 2 = Acceptable; 3 or 4 investigate further; 5 or 6 investigate further and change soon; 7 investigate and change immediately

© Professor Alan Hedge, Cornell University. Nov. 2000
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LAMPIRAN 4

Output SPSS Uji Kenormalan Data



Uji Kenormalan Data Anthropometri

One-Sample Kolmogorov-Smimov Test

BB PKP LPD TPR

N 153 153 153 153
Normal Parameters(a,b) Mean P 57.4935 46.2111 32.4477 18.7627
' Std. Deviation 10.08369 2.99107 3.45882 2.55983

Most Extreme Absolute .088 .057 .064 .075
Differences Positive .088 057 052 .075
Negative -.049 -.048 -.064 -.049

Kolmogorov-Smimov Z 1.090 709 797 923
Asymp. Sig. (2-tailed) .185 696 549 .361

a Test distribution is Normal.
b Calculated from data.
One-Sample Koimogorov-Smirnov Test
TPD LDT JLP TLM

N 153 30 . 30 30
Normal Parameters(a.b) Mean o 43.4464 39.0900 30.7000 18.1167
g Std. Deviation 3.18465 2.00058 1.62205 1.00587

Most Extreme Absolute .053 .187 .200 .180
Differences Positive 047 187 200 180
Negative -.053 -.148 ~.189 -133

Kolmogorov-Smimov Z 659 1.024 1.097 .983
Asymp. Sig. (2-tailed) 778 246 .180 .288

a Test distribution is Normal.

b Calculated from data.
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LAMPIRAN 5

Output
Uji Keseragaman dan Kecukupan



BB

N =153
sub 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 rerata | Keterangan
1 65,0 | 470|580 | 400|730 |745]66,0|540| 430 |650)470 430430665 | 580|740 650 578 Seragam
2 48,0 | 80,0 | 535|570 (545|595 |480|500| 850 |640 650660 |555|57C|465(510(710] 595 Seragam
3 57,0 | 46,0 57,0 | 62,0 | 46,0 | 62,0 | 64,0 | 5855 | 50,0 | 675|635 | 43,0380 |57C 5407505625, 56,1 Seragam
4 515 | 56,0 | 65,0 | 50,0 | 54,0 | 45,0 | 540 | 640 | 350 | 740|540 (60,0725 |52C |760]|600]|475| 571 Seragam
5 450 | 54,0 | 50,0 | 54,0 | 57,0 [ 42,5 | 55,0 | 50,0 | 53,0 [40,0 | 52,0490 455|825 | 520 |720]|510] 832 Seragam
o] 66,0 1 485 1 68,0 | 5101635 |620]590!445| 505 | 525|480 |650|570]567C)650)500]780 | 580 Seragam
7 59,0 | 56,5 | 64,0 { 76,0 | 47,0 | 57,01 50,0 | 735 | 550 |46,0|600|740]|750]| 720|400 56570610 60,2 Seragam
8 51,5 |59,0(620|525}{51,0|560|550i505| 620 |420}|56,0| 700 |530|500|630]|490:550| 551 Seragam
9 69,0 | 57,0 | 47,0 | 49,0 | 46,0 | 62,0 |610|740| 615 (625|790 |475|575|68,0 | 560|680 640} 605 Seragam
Jumlah rerata sub grup | 517,4
ZXi 8796,5000 BKA 64,8304 N(Z ij 79743102,8 Persentile ke-5 53,4704
- i=1
X 57,4935 BKB 50,1565 =

o n Persentile ke-

\[N(z X J —(z xi) 1537,8 50 57,4935
i=1 i=1
] 10,0837 K (99%) 3

S Persentile ke-

2,4457 s (5%) 5,00E-02 N' 110,0 95 61,5166

Karena N' < N, maka data

cukup
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PKP

N =153
sub 1 2 3 4 5 6 it 8 9 10 11 12 13 14 16 16 17 | rerata | Keterangan
1 400 | 43,7 | 476 | 465|420 | 460 | 470 | 444 | 436 4934404101465 472 | 448 | 489|441 | 456 Seragam
2 457 1485|480 )498]489 500|420 438 | 500 |490 490 490|473 |452 | 432 |485|494 | 475 Seragam
3 487 43214705200 392|46,0|530|456 | 444 | 458|475 (438|456 | 460 | 450 (473|478 | 463 Seragam
4 4411547472 (487|476 450 | 435|495 | 379 (4911455 (490|455 (441 | 488 | 484 |430| 466 Seragam
5 418 40,0 | 427 1494 | 442 | 485|440 | 454 | 402 |462 473 470(445 (480|423 | 460|410 | 446 Seragam
6 400 | 474 | 450 | 474 [ 425 | 49,2 | 480 {435 | 535 |475 (452|409 |458 | 465 | 515 (485|471 | 470 Seragam
7 46414691521 |46,3 48,0 | 455|470 | 455 | 495 46,1435 (490|524 480|428 [ 420|420 | 466 Seragam
8 4301 46,7 | 457 | 465 | 44,0 | 420 | 47,4 | 43,0 | 39,7 445|494 |481|50,0| 471 | 53,56 446 (460! 46,0 Seragam
9 46,0 [ 47,0 | 40,5 | 45,7 | 45,0 | 46,3 | 457 {442 | 46,0 | 478|485 (452 | 425 | 438 | 470 | 47,56 | 480 | 457 Seragam
Jumlah rerata sub grup | 415,9
' 3 2
Z X1 7070,3000 BKA 48,3874 N(; X, ) 50197202,4 Persentile ke-5 45,0178
- 46,2111 BKB 44,0348
x > ] Persentile ke-
< c 456 111
° 2,9911 K (99%) 3 it =
o= Persentile ke-
0,7254 s (5%) 5,00E-02 N' 15,0 95 47,4045

110



TPD
N =153
sub 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 156 16 17 | rerata | Keterangan
1 4221401 (362 (394 462|478 | 428 459|410 | 426 |435 (364 (399|410 | 448 | 423 440 | 421 Seragam
2 385|465 | 46,0 | 41,8 | 44,9 | 44,0 | 425 [ 366 {449 | 432 [440 465|443 | 435 | 415|395 |465 | 432 Seragam
3 452 | 435|457 | 465 | 40,3 | 43,0 [ 40,56 | 433 | 46,7 | 444 | 445 42,8 | 40,7 | 456 | 445 | 42,2 | 445 | 438 Seragam
4 453|495 (430|443 | 450 | 412 41,0385 {405 | 456 |435 (463 | 442|424 | 468 [ 422 | 415 | 436 Seragam
5 4241409 | 42,3 | 48,0 | 42,0 | 40,5 400420398 | 358 |435 293|401 |453|418 480|420 414 Seragam
6 448 (570|469 {424 | 410 {437 1483 |4101474 | 411 1440|435 (425|418 | 450 (4701385 | 445 Seragam
7 42,0 {440 | 446 | 474 | 48,5 | 457 | 439 | 461 | 440 | 37,0 | 452 (435|479 445 | 425 (440|443 | 444 Seragam
8 420|441 (1419 (405 (392415423 |415|452 | 426 |421 4511455429 469 | 41,0455 | 429 Seragam
9 4851470435 [43,0 465|439 47,0407 |449 | 484 452|415 |454 | 465 | 40,0 | 488 | 46,5 | 451 Seragam
Jumlah rerata sub grup | 391,0
ZXl 6647,3000 BKA 45,7636 N(i Xf] 444224591 Persentile ke-5 42,1758
— i=1
X 43,4464 BKB 41,1292
7 857 Persentile ke-
. = 485, 50 43,4464
° 3,1846 K(09%) 3 = =
o ' Persentile ke-
0,7724 s (5%) 5,00E-02 N' 19,2 95 44,7170

Karena N' < N, maka data cukup
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LPD

Karena N' < N, maka data cukup

112

N =153
sub 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 | rerata | Keterangan
1 37,9 (34,0347 29,7 | 350|348 | 363|318 (283 | 297 |236 310284 (345|315 416|334 327 Seragam
2 32,0383 |329!266 | 32,4 (332 [3%8 312405 332 |336 360266343297 [316]360]| 329 Seragam
3 350|268 |325|2711305]293|280|355[332| 324 |318 /303|286 |337|340|347|330; 316 Seragam
4 31,4 | 346 330|306 (339312 (288371272} 427 |305|308 355254 |358]325316| 325 Seragam
5 31,0328 /305|342 |355]275)346 262|359 290 |284 /318310379 ,312/385)]330] 323 Seragam
6 345|326 | 339|279 284 (320 (344 3411314 | 229 |334 400338362309 312387 ]| 327 Seragam
7 365|274 1326|318 270|340(299398|320| 323 |361|330]365|280]| 302|327 272 322 Seragam
8 31,8 | 344 339 (330314 (358 [314|330(305| 307 |344373 315|329 | 326|328 |327| 329 Seragam
9 29,5 | 353300223 [3141293 (340|357 (322| 343 |383 /3161332309 315327348 322 Seragam
> Jumlah rerata sub grup | 292,0
I
in 4964,4500 BKA 34,9638 N(Z Xf) 24923932,9 Persentile ke-5 31,0675
i=l
% 32,4474 BKB 29,9310
n n 2 Persentile ke-
‘/N(Z Xf) - (Z Xi) 527,4 50 32,4474
o 3,4585 K(99%) 3 - -
o- Persentile ke-
x 0,8388 s (6%) 5,00E-02 N' 40,6320904 95 33,8272



TPR

N =153
sub 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 rerata | Keterangan
1 213164196 157 | 230/ 1901215160163 170 [139[150] 152205 | 166 [ 24,3 [21,9| 184 | Seragam
2 16,7 | 244 | 165180189 (181174153 [236] 196 [220[190][176] 21,7 [ 185 [17,3[234 ] 193 | Seragam
3 17,8 | 16,1 [ 236 19,0 | 172195 [ 210228 16,7| 243 [163|185(163[170[ 142 [246[159| 189 [ Seragam
4 182 172193185183 [ 170191227165 208 | 166189 180|178 225|174 [175] 186 | Seragam
5 16,3 1 20,3 180203180158 153168 | 182 16,3 [172[153 19,0235 [ 17,3 |235[196| 183 | Seragam
6 177 [ 17,3185 [17,0 [ 190230 [ 193180149 | 155 [192 218200195 [201 [ 147180 184 [ Seragam
7 20,3]16,3121,3[20,1145|205] 166202167 16,3 [192 202228217 [ 1431179232 189 | Seragam
8 17,56 | 18,0 [ 22,7 16,0 18,0 [ 19,7 [ 189 20,0 [ 21,0 170 [198[21,9]16,0[ 16,0 [ 21,8 [182[21,0] 19,0 | Seragam
9 210186139154 163199189233 [185] 193 212185180200 224|208 166 | 19,0 | Seragam
Jumilah rerata sub grup | 168,9
. c 2
> xi 2870,7000 BKA 20,6253 N(ZXiJ 13952138,9 Persentile ke-5 17,7414
i=1
. 18,7627 BKB 16,9002
n n 2 Persentile ke-
\/N(Z X2 } - (Z X, j 2389,8 50 18,7627
i=1 i=1
o 2,5598 K (99%) 3
O- Persentile ke-
* 0,6209 s (5%) 5,00E-02 N' 2494.9 95 19,7840

Karena N' < N, maka data cukup
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LDT

N=230
sub 1 2 | 3] 4 4 | rerata | Keterangan |
1 42,0 410370 398 382 | 396 | seragam
2 375|370 37,8 | 42,1 37,2 | 38,3 | seragam
3 39,3 405395 37,0 383 | 389 | seragam
4 39,0 (421 |37,0]430 37,5 | 39,7 | seragam
5 4161380375 37,0 41,5 | 39,1 seragam
6 42,5 | 37,0} 380 | 38,0 388 | 389 | seragam
Jumlah rerata sub grup 234,5
1172,7000 BKA 41,5472
> xi
_ 39,0900 BKB 36,6328
X
o 1,8315 K (99%) 3
-
* 0,8191 s (5%) 5,00E-02

114

1378707,3

59,0

9,1150418

Perséntile ke-5

Persentile ke-
50

Persentile ke-
95

37,7427

39,0900

40,4373



JLP

N=30
rerat | Keteranga
sub 1 2 3 4 5 a n
1 32,01 30,0}1320 280300 304 seragam
2 30,0 32,0290 3301290 | 306 | seragam
3 29,0 32,0 330(320 300 312 | seragam
4 33,0:30,0]30,0[290 310 ]| 306 seragam
5 32,0 30,0{290(300]31,0]| 304 seragam
6 34,0]29,0)280]320]320| 310 | seragam
Jumlah rerata sub grup 184,2
> xi
BK
% 921,0000 A 32,6879
c BK
30,7000 B 28,7121
1,4817 K (99%) 3
°z
0,6626 s (5%) 5,00E-02

- — 850530,0
i=1 i=1

47,8

9,7146919

N’ 3

Karena N' < N, maka data cukup
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Persentile ke-5

Persentile ke-
50

Persentile ke-
95

29,6100

30,7000

31,7900



N=30
sub 1 2 3 4 5 | rerata | Keterangan
1 180 | 170 ] 17,0 180 19,0 | 17,8 seragam
2 17,51 18,0 17,01 20,0 180 | 18,1 seragam
3 17011701} 185|180 | 19,0 | 17,9 seragam
4 20,0 19,0 18,0 17,5 19,5 18,8 seragam
5 18,0 17,0 18,5 17,0 20,0 18,1 seragam
6 19,5 { 17,0 [ 18,0 | 185 | 17,0 | 18,0 | seragam
Jumiah rerata sub grup 108.7
> xi
543,5000 BKA 19,3582
X 18,1167 BKB 16,8752
o 0,9254 K (99%) 3
o 0,4138 s (5%) 5,00E-02

N(Z X5 j 296272,5 Persentile ke-5

2
n n Persentile ke-
\/N[ZXE)—[ZXJ 29,7 50

Persentile ke-
N' 10,7277696 95

Karenz N' < N, maka data cukup
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17,4359

18,1167

18,7974



LAMPIRAN 6

Worksheet Analisis Rula Akhir



LAMPIRAN 7/

Dokumentasi Kursi
Hasil Rancangan Ulang



Kursi keseluruhan
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(tampak samping)



Skala ketinggian dudukan kursi

Penopang dudukan (tampak samping)
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Penopang dudukan (tampak belakang)

Modifikasi pengunci dongkrak
dengan batang tetap dan pegas
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Modifikasi pengungkit dongkrak dengan pedal dan pegas
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i Sandaran punggung (tampak depan)

Sandaran punggung (tampak atas)
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Spons dudukan kursi (tampak atas)
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LAMPIRAN 8

Sketsa dimensi anthropometri
yang digunakan pada
kursi rancangan ulang
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Gambar teknik part dan kursi
rancangan ulang
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LAMPIRAN 10

Peta proses operasi
(Pada kantong tersendiri)



PETA PROS!S OPERASI

Nama Objek

Nomor Peta
Dipetakan Oleh
Tanggal Dipetakan

: Kursi
: 01

20 April 2007

perakitan

Tabeta Yuansari P

Skala Alas duduk

Pelapis dudukan

Pelapis sandaran

Sandaran punggung

Batang sandaran

Penahan basi as Penopang dudukan utama Penahan kom strir atas

Besi as

Alas dongkrak

Plat Penyambung

Kakl Kursi

Pedal pengungkit Batang pengungkit

Batang kaki
Batang pengungkit Batang kaki Batang kaki
Mistar Statnles Kayu tebal 1 cm Kain Tetris Kain Tetris Plat Ms Pipa MS Plat M3 Plat M3 . Pipa MS MS pejal plat MS tebal 1,2 mm Plat MS tebal 1,2 mn plat MS tebal 1,2 mm Dongkrak o 9 5 % 2 in X 150 mm
Tebal 2 30%9 Tebal 2 (185x165 kapasitas 2 ton Plat,MS 405x605 mm Plat strip 155 mm S mm @ 11in x 205mm @ 1,5 in x 205 mm
steel 1000mm {420x450n¥0) (630x630mm) (220x400mm) Tebal 2 mm (185x365) # 1,5 in 70mm mn (30x95mm) m X165) % 1 1in x 225 mm % 11in x 100 n 200x200 mm 25x100 mm 250x180 mm i
' Mengukur Mengukur Mengebor Manguku Mengukux Mengulkur Mengukur Mangukur Mengukur
Mengukur Mengukur Mangukur Mengukur Mangukur Mangukur Mengukur Mengukux P ::al Bn:u“: Mengukur Mangukur Mengukur 25 mm . guleur 9 gaku 0-1
05 0-38 0-68 -4z
. : . g Mot Met: Mt
Metoran Materan Meteran Moteran kaliper kaliper kaliper kaliper kaliper kaliper Meteran Meteran Materan Masin bor Meteran Heteran Meteran eran eran eran
ton Mamoton: Memoton, Hemotong Memoton Memotol
Memotong Memoton_g Hambuhut Membubut uemotm:ng ltemc».tong uemtor}g mi ﬁg menja df menja df menjadi mans adig men3. ad'.;.q
Memotong Mamotong Memotong Yemotong menjadi Facing menjadi Hemstong menJadi menjadi sesval menjadi sesual 400x600 mm 180 rmn 100 mn 200 m 200 mm 136 mm
(180x360) 30x95mm 8 220mm 05 @ 230mm o-go mal 25z50 mal 4x 0-43 0-2
N . 5 N T Masi Masi Mesi Mesi Masi Maesi
Gergaji Gergaji Gunting Gunting Masin Masin Masin Hasin Mesin Mesin Masin Mesin Mesin .,z,l.:. ,_-:n:. hu:..: bu:u: bu::: bu:i:
potong plat bubut gerinda gerinda bubut bubut gerinda gerinda gerinda o ge
Men: us Manghali . . Mambubut alur \ Ma: 1 Menguk Mangukur Men ur Mengukur Mengukur
:::l n:an e Manjahit Menjahit 1-2“ Mengukur 1-27\] Mengukur ﬁ'26 Mengukur ﬂ‘zh Mengukur ﬂ‘zﬁ Mengukur 6mm sedalam 6—22\ Mengukur G—lﬁ Wanguluz 1—-12\ Mengukux ﬁ_m e ﬂ.g e -7 e ﬂ_a ~ G-h I-l\
0- 0- ( - (o- - : 0- 0- 07 2, Smm 0-90 A Kaliper 0-70 Axaliper 0-58 f Kaliper w Kalipor 0740 )| Rarbper Q“ satipes Q.'Ly Kaliper @ Kaliper 073 | Kariper
Kikir amplas 139 ] Mepin jahit \ 134 J Mesin jahit @ Raliper \ 118 /| Raliper 113 /| Raliper 108 /| Kaliper W Raliper Mosin bubut U \j
: Melipat 6 3 -—J— Membengkok ':'ﬁ::“
x x
Mbangerol o Facing kan 'y Mamotong Memotong Memotong
Spons 2 x 45
Mengebor __L N R 32 nm Hengerol 5:’“:'1 mal Mosin 3 Mengukux Melipat —— @ Pal: Mesin Mesin Mesin Mesin
_ - . os Me ) . lat u bubut bub b
:ca i 126 J Mesin Mesin 8iku bubut 03 fRaliper -6 P bubut: u ut ubut
Mesin bor 0- Rol Rol Mangebor Besi ‘
143 Clips Mangelas sisi . 0-86 siku Menguk Menguk Meni
Melipat Mamot lipatan Facing %6 ] Mesin Mangelan ﬂ _h Mengukur ﬂ -6\ ur G _4§ ngukur 1_2\ gukur
A ong . : bor - 0-26 0~ 0~
o St e OF }desin 77 2o Hengukux @ anin \0-36 | Busur \0-26 | Kaisper \0-15 | raliper 5 fxaliper
- a. ubut - -
27 ; 0-66 J kaliper las
Palu Gergaji - \ Facing Facing Mengukur Mengukur
awal wal
. - Mangelas Mengelas Mesin 0-27 }Mesin :J.p“ :1:1;9:
Facing Mengebor 114 HMasin i antar lipatan bubut bublr:
o- [ las Mengelas i | Merbubut Membubut
128 121 i Mesin » i i
kikir M::iz.n | Mesin 1ag Hengslas hingga & 32 h::.ngql:nb 48
Dampul i las . m i
Mesin Masin Mesin
o deampul gl Mengelas las bubut bubut
- Mangukur Mangukur
329 } scrab ' ' Mesin Mengebor )
1aa & 3 mm Kaliper Kaliper
. 0-50 ) yosin
Menghalus Baut bor .
o kan v ang ~ Membubut Membubut
130 baut Pegas | Masin Mesin
amplas 0-91 ) o nei Marangkai bubut bubut
Cat pas pegas
0-53 Facing Facing
Mengecat
0- Megin 0-10 ] Mesin
bubut bubut
131 f e qun } .
Spond™ Pipa
sang Pengganjal )
0- Mangelas
135 Clips 0-21 ) Masin
Las
Ripa
Pengganjal
————!
Msngelas
0-28 )} Mesin
Las
Mengebor
2 8 mm
Mesin
Bor
Baut M8
Pasang
baut
Dudukan Kunci
laker kom pas
wtrir
dudukan
0-31
Mengelas
Mesin
Las
Pengganjal
Mangelas
Mesin
Karet Las
Pengganjal
Y | Mengelem
v
[
|
i Mengelas
v Mesin
\ Las
\ Baut pengunci
i : Merigelas
- 0-
\ 115 /Mesin,
\\ Basi panguncri ¢
I
) Pegas
—_—
= Baut pengunci
—— .
Morakit
1 0-
122 J Runci
\ pas
\ Besi pengunci
———]
Baut pengunci
—_—
Merakit
0=~
136 Kunci
pas
3
- sak:upr
———— ]
Mexakit
0-
144 Obeng
Baut
——
mexakit
0~
144 JKunci
pas
Besi klem
1 \ ¢ — >
| Mengelas
'\“ Mesin
i las
! Dempul
y —_—
L Mendempul
\
\ Scrab
; amplas
———
Menghalus
kan
amplas
cat
—_——
Mengecat
Spray

Gun




