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INTISARI 

UKM X merupakan salah satu UKM di Yogyakarta yang menghasilkan peralatan 
masak. Kondisi fisik area kerja yang dianggap oleh owner tidak diletakkan secara 
teratur, masih dominan kegiatan mencari, masalah yang berkaitan dengan 
kerapian tata letak dan kebersihan dapat memperlama waktu proses. Akibat 
yang ditimbulkan dari kondisi fisik area kerja ialah banyaknya produk cacat yang 
dihasilkan dan tidak terpenuhinya target produksi, sehingga perlu diperbaiki. 
Penelitian ini dilakukan untuk mengidentifikasi faktor-faktor yang perlu diperbaiki 
dengan menggunakan audit checklist 5S dan memberikan usulan perbaikannya. 
Hasil audit checklist 5S menunjukkan bahwa belum ditatanya tempat kerja, masih 
terdapat sampah dan barang yang tidak diperlukan di area kerja dan kebiasaan 
yang tidak benar dari pekerja. Hal ini disebabkan oleh belum diterapkannya 
metode 5S di UKM X, sehingga semua pilar pada semua area kerja belum 
mencapai nilai minimum yang diterima yakni 3. Hasil audit checklist 5S, dari area 
kerja dengan rata-rata skor terendah hingga tertinggi adalah area pembubutan 
memilliki rata-rata skor 0,3462; area pengepakan memiliki rata-rata skor 1,0303; 
area peleburan memiliki rata-rata skor 1,04; area pencetakan dengan rata-rata 
skor 1,2593; dan area pengikiran dengan rata-rata skor 1,2692.   

Usulan perbaikan yang diberikan yakni pembuatan tim manajemen kegiatan 5S. 
Pada pilar seiri, usulan yang diberikan yakni pembuatan lembar pemilahan 
barang dan tindak lanjut untuk barang yang tidak diperlukan di area kerja. Pada 
pilar seiton, usulan yang diberikan yakni menyediakan wadah dan pembuatan 
label wadah, perancangan rak produk jadi dan label penunjuk penempatannya, 
menyediakan alat pelindung diri serta penataan ulang tempat kerja. Pada pilar 
seiso, usulan yang diberikan yakni pembuatan prosedur pembersihan serta 
pembuatan jadwal piket harian dan mingguan, Pada pilar seiketsu, usulan yang 
diberikan yakni pembuatan lembar periksa peralatan dan perlengkapan serta 
perabotan, pembuatan prosedur pembuangan limbah, serta pembuatan poster 
penempatan produk, instruksi dan pemeliharaan peventif. Pada pilar shitsuke 
usulan yang diberikan yakni pemberian penghargaan berupa insentif bagi 
pekerja yang melakukan kegiatan 5S secara rutin dan sanksi berupa denda bagi 
pekerja yang tidak melakukan kegiatan 5S. Usulan perbaikan yang diberikan 
akan menciptakan suasana area kerja yang rapi, bersih dan mendukung proses 
kerja pekerja.  

Kata Kunci: 5S (seiri, seiton, seiso, seiketsu, shitsuke), Audit checklist 5S, 
Tempat kerja. 


