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INTISARI 

Banyaknya merk dan jenis merica bubuk botol yang ada di pasaran mempengaruhi 
konsumen dalam menentukan pembelian. Salah satu hal yang mempengaruhi 
tindakan konsumen dalam menentukan pembelian adalah kemasan. Berdasarkan 
survey awal yang dilakukan oleh peneliti, 47,9% responden mengatakan bahwa 
terdapat masalah pada kemasan merica bubuk botol di bagian tutup botol. Selain itu, 
26,95% responden mengatakan bahwa terdapat masalah pada kemasan merica 
bubuk botol di bagian badan botol.  

Oleh karena itu, peneliti melakukan perbaikan kemasan merica bubuk botol agar 
sesuai dengan kebutuhan konsumen. Metode rasional digunakan untuk memperoleh 
alternatif perbaikan kemasan merica bubuk botol yang terbaik dari 4 alternatif yang 
dibangkitkan. Software CATIA V5R20 digunakan untuk memperoleh bentuk 3D 
perbaikan kemasan merica bubuk botol. Berdasarkan penelitian yang dilakukan, 
diperoleh hasil bahwa kebutuhan konsumen terhadap kemasan merica bubuk botol 
adalah terdapat 1 buah tear notch di segel plastik, tutup botol dapat diputar > 360o, 
terdapat 3 buah variasi lubang di tutup botol, kekuatan bahan badan botol terdapat 
beban yaitu 7 K psi seperti jenis plastik PET (Polyethylene Terephthalate), terdapat 
2 buah lekukan (sebagai pegangan) di badan botol, dan kapasitas botol yaitu 110 
gram. 

Kata Kunci: Kemasan, Botol Merica Bubuk, Metode Rasional  

 


