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INTISARI

Pada era ini standarisasi perusahaan merupakan hal yang perlu diperhatikan.
Terdapat berbagai macam ukuran standarisasi suatu perusahaan. Salah satunya
adalah standarisasi produksi. Produksi banyak mendapat perhatian baik dari industri
manufaktur maupun industri jasa. Penelitian mengenai standarisasi produksi akan
dilakukan di PT. ABC. Produksi di PT. ABC memiliki berbagai macam produk yang
salah satunya adalah tutup botol infus. Selama ini produksi,perusahaan mengalami
masalah dimana standar ruang produksi belum sesuai dengan CPOB(Cara
Pembuatan Obat yang Baik) dan kualitas produk tutup botol infus belum steril. Hal ini
akan berdampak pada perusahaan yang akan mendapat sanksi dari BPOMRI. Oleh
sebab itu perusahaan akan merencanakan investasi Cleanroom System. Cleanroom
system merupakan system untuk mendukung tingkat sterilisasi ruangan dan menjaga
kualitas produk tetap terjaga dari bakteri. Untuk menginvestasikan Cleanroom System
ini dibutuhkan data lapangan yang berkaitan dengan lingkungan. Tujuan adanya ini
untuk melihat apakah perusahaan sanggup untuk menginvestasikan Cleanroom
System atau tidak. Dengan menggunakan metode membandingkan standar ruangan
saat ini dengan CPOB. maka perusahaan dapat menentukan investasi Cleanroom
System. Dari hasil yang telah direncanakan perusahaan dapat menginvestasikan
Cleanroom System. Serta investasi sudah sesuai dengan standar ruang produksi

pada pembuatan infus.

Kata kunci: Injection Molding, CPOB, Cashflow, Cleanroom System

XVi



