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| NTI SARI

Penelitian ini dilakukan di PT Dan Liris Surakarta
khususnya Divisi Waving yang nenproduksi kain gray.
Dal am penelitian ini penulis berusaha nenyel esai kan
per masal ahan persedi aan benang eksternal yang di perol eh
dari luar perusahaan. Benang eksternal ini dikirim
secara bertahap, disesuaikan dengan kuantitas benang
yang di pesan. Permasal ahan yang tinbul dikarenakan
adanya lead tine, lead time antar kedatangan benang
serta jum ah benang yang dikirim untuk setiap kalli
pengiri man, yang bersifat probabilistik. Tujuan dari
analisis ini adalah nem nimasi terjadinya perubahan
rencana produksi yang di sebabkan ol eh kekurangan
benang, dengan bi aya inventori yang m ni num

Analisis ini nenggunakan netode sinulasi dengan
bantuan software M crosoft Excel 2007. Pengenbangan
skenario yang dil akukan terbagi nenjadi 2 berdasarkan
permakai an benang. Pengenbangan skenario untuk benang
yang di gunakan sebagai benang lusi terbagi nenjadi 3

skenario dengan vari abel penbeda ber upa wakt u
per encanaan proses preparation. Masing — nmasing
skenario ini terbagi lagi nmenjadi 3 sub skenario.

Sedangkan untuk benang yang di gunakan sebagai benang
pakan pengenbangan terbagi nenjadi 3 skenario saja.

Dar i hasi | analisis dipilih skenario yang
menberi kan Total Inventory Cost terendah yakni skenario
3c atau skenario 2c untuk benang PC 30, skenario 3c
untuk benang PE 20, skenario 3 untuk benang Poltex 75,
skenari o 1c untuk benang PE 40, serta skenario 3a untuk
benang PE 30.

Kata Kunci : Persedi aan, Sinmulasi, Mdel, Skenario
Dosen Pembinbing I : S. Slamet Wgati, S. T., MT.
Dosen Penbinmbing Il : V. Ariyono, S.T., MT.
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