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INTISARI

Berdasar pada penelitian di PT X, Slawi, Tegal, Jawa Tengah, ditemukan
masalah pada pisau potong horisontal mesin strjpping. Masalah tersebut timbul
karena pisau horisontal mesin stripping yang kurang stabil akibatnya hasil
pemotongannya tidak sesuai standar kualitas. Sehingga sering dilakukan setting
ulang pisau horisontal dengan durasi waktu yang lama. Akibatnya efisiensi mesin
cukup rendah dan reject produk di mesin stripping cukup tinggi.

Sebagai solusi atas permasalahan ini digunakan metode kreatif guna
mendapatkan perancangan modifikasi sistem pemotongan horisontal di mesin
striping. Atribut produk didapatkan dengan proses brainstorming dari tim kreatif.
Tools Quality Function Deployment (QFD) digunakan untuk mendapatkan desain
yang sesuai dengan permintaan customer. Pengumpulan data berupa
wawancara dan observasi di PT X untuk mendapat data yang akurat. Pengerjaan
gambar 3D dan 2D menggunakan perangkat lunak CATIA V5 R20 dan autodesk
AutoCAD.

Hasil akhir yang didapatkan dalam penelitian ini berupa sistem pemotongan yang
baru untuk mesin stripping di PT X. Hasil pengujian berupa pengujian efektivitas
dan nilai reject mesin stripping di PT X.
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