BAB 6

KESIMPULAN DAN SARAN

6.1. Kesimpulan

Proses stripping di PT X membutuhkan perbaikan sistem pemotongan pada

bagian pemotongan horisontal. Proses penelitian ini telah menghasilkan
rancangan sesuai dengan atribut-atribut yang telah ditentukan oleh tim kreatif.
Hasil penelitian terdapat beberapa kesimpulan sebagai berikut :

1.
2.

Setting clearance pisau tidak berubah-ubah.

Pisau menggunakan material SKD 11 dengan kekerasan tinggi sehingga
kuat dan awet.

Material pisau dan sudut pisau memungkinkan pisau untuk ditajamkan
ulang.

Pisau menggunakan bantalan dan material yang baik sehingga minim
perawatan dan perbaikan.

Proses pemasangan pisau mudah karena ukuran sesuai dengan pisau
lama

Ukuran pisau dan bentuk pisau tidak berbeda jauh dengan pisau yang
lama sehingga cukup mudah dibuat.

Pisau dapat ditajamkan ulang sehingga menghemat biaya karena
mengurangi biaya pembuatan.
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Tabel 6.1. Spesifikasi Pisau Horisontal Mesin Strip

No Spesifikasi Keterangan

1 | Material pisau SKD 11

2 | Kekerasan 55 HRC

3 | Penggerak Piston pneumatic (terpasang di mesin)
4 | Peluncur Linear Flat Roller Bearing

5 | Pencekaman Imbus Screw M6x25

6 | Dimensi 324x205x34rhm

7 | Berat 10,5 kg

Dari hasil analisis dengan mengunakan perangkat lunak CATIA V5R20 melalui
metode von mises stress didapat hasil yang jauh lebih kecil daripada nilai yield
strenght material pisau. Jadi disa diambil kesimpulan bahwa pisau tersebut
cukup kuat untuk menahan beban yang terjadi akibat pemotongan.

Berdasarkan berberapa kriteria penilaian didapatkan pula hasil analisis untuk
tempat pembuatan pisau horisontal mesin strip yaitu di CV Aditech Mitra Sukses.
Hasil tersebut didapat dari kriteria harga, lama pengerjaan, kualitas pengerjaan
(dari proses pembuatan sparepart sebelumnya), ketepatan waktu pengerjaan,
pengulangan order ( sering tidaknya order ke bengkel tersebut).

6.2. Saran

Perancangan sistem pemotongan pisau horisontak mesin strip di PT X ini sudah
cukup untuk memenuhi kebutuhan PT X untuk meningkatkan efektivitas mesin
strip dan menurunkan reject yang terjadi. Namun hasil rancangan ini dapat baru
benar-benar dapat dibuktikan setelah dilakukan pembuatan dan pengujian hasil
pemotongan di mesin strip PT X. Kepada PT X disarankan untuk melakukan
pembuatan pisau pemotongan horisontal mesin strip di CV Aditech Mitra Sukses
karena menurut hasil analisis CV tersebut memperoneh nilai terbaik dilihat dari
segala sisi.
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2 Linear Flat Roller Bearing 5 - STANDART | #3x20x100mm
1 Clamp B 4 Steel PHS 5 .
1 Clamp A 3 Steel PHS 4
1 Movable blade 2 SKD 11 PHS 3
| 1 Fix Blade 1 SKD 11 PHS 2
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Title
Horizontal Striping Blade
Detail dari :
Assembly No gambar
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