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INTISARI

PT. T ok
perusahaan
Berdasarkan

3atamindo merupakan
dang permesinan.

argetnya.
s meneliti besarnya 10 3 nsi-
1 Gi; entu, faktor-faktor yang me
rjac a loss dan solusi yang bisa dit
A
‘JE kénllosg tgrsgbut.
‘IH =nelitian ini dilakukan pada salah sz
> asumsi produk ini mampu mewakili pe
Q_f semua produk pada tahun 2009, yakni prod
{f} ar Type 3. Produk ini memiliki standard
esar 0,0918 pada salah satu diameter dalamnya
lity Loss Function (QLF) oleh Taguchi dic
uk meneliti loss-nya dengan asumsi
yimpangan karakteristik geometrik yang
berikan dampak loss bagi perusahaan. Melalui
variabel pada i loss  dapat
diminimalkan. penyebab loss dicari
melaluil proses wawancara /langsung dengan perusahac
olusi vyang ditawarkan oleh peneliti ditujukan
ninimal loss tersebut.

,-‘
ada

=

loss ada
mengenai loss karena or penyebab
adalah kurangnya kesac
akan dampak loss.

sesungguhnya
ri perusahaan itu sendiri
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