BAB 2
TI NJAUAN PUSTAKA

2.1. Penelitian Sebel umya

Penelitian yang dilakukan ol eh Daryanto (2003),
bertujuan untuk nengel onpokkan part-nmachine pada PT.
Swasti Pandawa Arnmada, Magel ang dengan nenggunakan
nmet ode Non- Li near Mddel and The Assignnment Allocation
Al gorithn Perangkat |unak yang di gunakan unt uk nenbuat
program adalah Quick Basic 4.5. Selain itu, juga
di gunakan netode analisis Fron-To Chart dan CRAFT unt uk
nmel akukan perencanaan tata |etak nesin pada nasing-
masing sel dan tata l|etak seluruh sel pada |antai
pr oduksi .

Penelitian yang dilakukan ol eh Kurniawan (2007)
pada PT. Prestige Furniture, Yogyakarta yaitu nel akukan
relayout fasilitas produksi dengan nenperti nbangkan
aliran material yang terjadi dari fasilitas produksi
yang satu ke fasilitas produksi yang lain dan jarak
per pi ndahannya. Metode yang di gunakan dal am penelitian
i ni adal ah CRAFT dan Fron-To Chart.

Penelitian yang dil akukan ol eh Dasi (2008) di CVW.
Pandanus Internusa yang bergerak di bidang usaha
kerajinan tangan yaitu untuk nendapatkan infornasi
mengenai kecukupan area tiap departenen dan nenberi kan
usul an relayout dengan nenpertinbangkan mnasukan dari
perusahaan. Metode yang di gunakan adal ah netode CRAFT
dan Fron-To Chart.

Penelitian yang dilakukan oleh Yuniarti (2009)
pada PT Mega Andalan Kal asan, Yogyakarta yaitu
menberi kan usul an rancangan tata | etak aki bat perl uasan
UHE dan tata |etak pada sisa area UKL dan perluasannya
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dengan nenpertinbangkan seluruh kegiatan produksi.
Met ode yang di gunakan adal ah CRAFT, Fron-To Chart dan
SLP (Systematic Layout Procedure).

2.2. Penelitian Saat Ini

Penelitian saat 1ini dilakukan di PT. Komatsu
Remanuf acturing Asia (PT. KRA) , Bal i kpapan yang
nmerupakan suatu industri yang bergerak di bidang
remanuf acturing dan perakitan konponen-konponen al at
berat seperti engine, transm ssions, torque converters,
power nodul es, final drives, dan konponen | ai nnya.

Kondi si workshop yang ada pada plant 1 sekarang
di rasa kurang manpu untuk nenenuhi order konsumennya.
O eh karena itu pihak perusahaan pun berniat untuk
mem ndahkan serta nenanbah fasilitas pabrik tersebut
agar kapasitas produksi dapat neni ngkat dan order yang
dat ang dapat di penuhi. Selain itu, tata letak fasilitas
produksi yang ada sekarang pun dirasa kurang baik
karena aliran material, produk setengah jadi, maupun
produk | adi tidak beraturan sehingga neninbul kan
penbor osan dari segi waktu, jarak serta biaya.

et ode yang akan di gunakan adal ah nmet ode
kualitatif dan kuantitatif. Metode kualitatif digunakan
unt uk nengeval uasi apakah rancangan tata |etak yang
tel ah di buat ol eh perusahaan |ayak atau tidak untuk
di terapkan, dilihat dari |evel sub-mkro, mkro, dan
makr o dengan nmenper hat i kan hubungan ket erkai tan
kegiatan (activity) dan aliran material (flow) pada
| antai produksi tersebut, sedangkan netode kuantitatif
di gunakan untuk nengeval uasi dan nenghitung area
kel el uasaan kerja (space) pada rancangan tata |etak
fasilitas plant 3 tersebut.
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Tabel

2. 1.

Per bedaan Penelitian Saat In

dengan Penelitian Terdahul u

Nama Penel i ti
( Tahun)

Tenpat

Peneliti an

Tuj uan Penelitian

Met ode

Daryant o (2003)

PT. Swasti
Pandawa
Ar mada,
Magel ang

Menbuat program konput er unt uk
pengel onpokkan part - nmachi ne
unt uk nel akukan pengel onpokkan
part - machi ne berdasar kan

konsep Group Technol ogy.

Met ode Non Li near
Model and The
Assi gnment

Al l ocation

Al gorithm Fron-
To Chart, CRAFT

Kur ni awan (2007)

PT. Prestige
Furni ture,

Yogyakart a

Mel akukan anal i si s perbai kan

tata letak fasilitas produksi.

Met ode CRAFT dan
From-To Chart

Dasi (2008)

CV. Pandanus
I nt er nusa,

Yogyakart a

Mendapat kan i nf ormasi nengena
kecukupan area tiap departenen
dan nenberi kan usul an rel ayout
dengan nenperti nbangkan

masukan dari perusahaan.

Met ode CRAFT dan
From-To Chart
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Nama Penel i ti

Tenpat

o Tuj uan Penelitian Met ode
(Tahun) Penel itian
Yuni arti (2009) PT. Mega Menberi kan usul an rancangan Vet ode CRAFT,
Andal an tata ak aki bat perl uasan From-To Chart dan
Kal asan, UHE dan tata | etak pada sisa SLP ( Systematic
Kal asan, area UKL dan perl uasannya Layout Procedure)

Yogyakarta

dengan nenperti nbangkan
sel uruh kegi at an produksi
pada PT. Mega Andal an

Kal asan.

Penel iti an Saat
Ini (2010)

PT Komat su
Rermanuf act uri ng
Asi a,

Bal i kapapan

Menget ahui apakah rancangan
tata letak fasilitas baru

pl ant 1 yang akan di bangun di
pl ant 3 dengan tanbahan
fasilitas-fasilitas baru
serta perluasan area dari
plant 1, |ayak atau tidak

unt uk diterapkan.

Met ode Kualitatif
dan Kuantitatif
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