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| NTI SAR

UD. Rantyo adal ah salah satu hone industry pada
sentra industri cor  kuni ngan, Ngawen, Si dokart o,
Godean. Selama ini masal ah yang di alam adalah masih
di | akukannya _proses manual pada proses finishing
penmbuatan klinting. Sehingga waktu yang dibutuhkan
untuk nengerj akan proses finishing penbuatan Kklinting
| ebi h l.ama nengaki bat kan ti dak tercapal nya target yang
di har.apkan.

Unt uk nenbant u permasal ahan ini, penulis nel akukan
analisis tentang penbuatan Kklinting pada proses
fini shingnya sehingga waktu yang dibutuhkan untuk
proses - finishing | ebi h singkat. Dal am nenulis
penelitian ini penulis nerancang vise portable yang
menberi kan kemudahan dal am pengoperasi an, perakitan,
dan perawatan bagi operator UD Rantyo Abadi. Setelah
vise portable dibuat dan diuji coba terdapat reduks
wakt u sebesar 1 nenit 40 detik. Penbuatan vise portable
i ni nmenel an biaya sebesar Rp 344. 325, 00.

Dilihat dari waktu peningkatan proses finishing
klinti ng yang nengal am peni ngkatan waktu nenjadi |ebih
si ngkat nmka perancangan dan penbuatan vise portable
ini- | ebi h bai k dari pada nmenggunakan proses manual .



