BAB 1
PENDAHUL UAN

1.1. Latar Bel akang
Vi se nerupakan bent uk yang nendasar dan sederhana

dari al at pencekam benda kerja. Dilihat dari kemanpuan
ber adapt asi , fleksibilitas, dan ekonom secara
kesel uruhan, vise adal ah sal ah satu yang paling efisien
dan nenghemat biaya untuk pencekam benda kerja bagi
produksi nmodern saat ini.Proses perancangan produksi
vi se harus nengikuti prinsip ekonom desain; yaitu
desain sederhana, pre nmachining material, tinjauan
konmponen standar, proses penesinan |anjutan, tol eransi,
dan ganbar yang sederhana. Dal am dunia industri, vise
umum di pakai untuk nencekam benda kerja, balik pada
proses pernesi nan nmaupun diluar proses penesi nan.

Perancangan alat bantu vise nenegang peranan
penting dalam rangka terwujudnya alat bantu vise yang
sederhana. Kriteria perancangan alat bantuvise yang
bai k harus nmanpu nenenuhi kriteria sebagai berikut,
yaitu adaptasi, fleksibilitas, dan tingkat ekonom s
penmbuatan vise. Bila kriteria tersebut telah terpenuhi
maka vi se akan nenjadi sal ah satu penegang benda kerja
yang efisien dan nenpunyai biaya kerja yang efektif.

Kegunaan vi se dal am i ndustri kerajinan kuni ngan
adal ah untuk nenmbantu nenegang benda kerja yang akan
di kerjakan dan dibentuk sesuai t unt ut an. Proses
pengerjaan dan penbentukan benda kerja dapat dil akukan
secara manual tanpa perlakuan panas, nanun untuk benda
kerja dengan tuntutan tertentu dil akukan dengan bant uan
per | akuan panas.



Proses pencekaman yang berl ebi han ol eh vi sedapat
nmengaki bat kan rusaknya pernukaan benda kerja yang
dicekam Hal ini berlaku terhadap benda kerja yang
masi h dal am proses pengerjaan dan benda kerja yang
sudah selesai. Faktor inilah yang nenjadi salah satu
sebab benda kerja yang sudah sel esai nenjadi barang
cacat . Aki bat lain dari proses pencekaman yang
ber| ebi han adal ah terjadi nya deformasi terhadap benda
kerja vyang dicekam bila benda kerja vyang dicekam
berupa pipa atau material vyang tipis dengan profil
tidak rata.

UD Rantyo Abadi adalah UD yang ' Dberprofes
sebagai pengrajin kuningan yang berdomsili di Godean,
Sl eman, Jogj akarta. Produk yang dibuat berupa gentha
dan klinting. Pada proses produksi Kklinting untuk
bagi an finishing masi h nenggunakan proses secara manual
yaltu benda di pegang tangan | al u dikikir untuk menbuat
produk setengah jadi nenjadi produk jadi. Rata-rata
wakt u yang di but uhkan untuk pengerjaan finishing 1.buah
klinting kira-kira 4 nmenit 1 detik (Lanpiran 5.hal aman
L Kendal a- yang “.di hadapi adal ah ~ waktu .yang
di but uhkan untuk proses finishing nenjadi lebih |ama
Hal 1 ni mengaki bat kan semaki n bertanbahnya waktu unt uk
menbuat produk jadi.

1. 2. Perunusan Masal ah

Ber dasar kan pada | atar bel akang per masal ahan, maka
perumusan masal ah dal am penelitian ini adal ah bagai mana
merancang Vvise yang nenberikan kenudahan dal am
pengoper asi an, perakitan, dan perawatan bagi operator
UD Rantyo Abadi .
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.3. Tujuan Penelitian
Adapun yang mnenj adi tujuan penelitian adal ah

a. engi dentifikasikan atribut produk vise portable
yang di i ngi nkan ol eh konsunen:

b. Mendapat kan.. vise portable yang nenberi kenudahan
dal am _pengoper asi an, per aki t an, per awat an  bagi
operator UD. Rantyo Abadi .

c. lenbuat dan nenghi t ung bi aya penbuatan vise
port abl e.

d. Menganalisis hasil wuji operasional dari prototipe

vi se portable di |apangan.

1.4. Batasan Masal ah
Unt uk dapat | ebi h mengar ahkan dalam ' ' hal
penbahasan, maka ruang |ingkupnya perlu dibatasi

Adapun batasan masal ah dal am penul i san tugas akhir ini

adal ah sebagai beri kut

a. Vise yang akan dibuat adalah vise portable yang
mudah di pasang dan di oper asi kan.

b. Sasaran pengguna adalah UD. Rantyo Abadi yang
menbut uhkan - visev. “portable. sebagai al at bant u
pencekaman pada proses produksi nya.

c. Kapasitas berat yang dapat dicekam oleh vise ini
kurang dari 3 kg.

d. Penbuatan vise ini dilakukan di Lab. Proses Produksi
Uni versitas Atma Jaya Yogyakart a.

e. Material penyusun vise portable terbuat dari besi

S45C yang di machi ni ng.

1.5. Metodol ogi Penelitian



Untuk nendapatkan hasil penelitian yang |ebih
bai k, diperlukan netodol ogi yang baik pula. Hal ini
di sebabkan penelitian itu sendiri nerupakan suatu
proses yang harus .dikerjakan secara benar dan cernmat,
sehi ngga hasi |l yang di perol eh nanti nya ti dak nmenyi npang
dari tujuan yang ditetapkan dal am penelitian. Tahapan-
t ahapan netodol ogi penelitian untuk tugas akhir ini
adal ah sebagai beri kut

1.5.1., Studi Pustaka

Studi pustaka ini dilakukan dengan cara pencarian
berbagai i nformasi dan data-data dari buku referensi
jjurnal, dan internet. Data yang dicari adalah tentang
riset jaw dan vise, juga riset jurnal atau Tugas Akhir
tentang j aw dan vise. Pencarian data-data dan infornasi
ini bertujuan untuk nenbantu setiap penelitian yang

akan di | akukan.

1.5.2. Studi Lapangan

Dal am Studi |apangan ini dilakukan dengan cara
penmbuat an dan_ penbagian kuesioner _tentang penbuatan
vise sesual. spek yang dimnta pasar.Studi |apangan
di | akukan di UD. Rantyo Abadi dari bul an Agustus hi ngga
bul an Okt ober.

1.5.3. Perunmusan Masal ah dan Tuj uan
Berdasarkan | atar bel akang yang telah dijel askan
di atas, nmaka tujuan ‘dari penelitian yang akan

di | akukan adal ah nel akukan perancangan vi se port abl e.



1.5.4. Penyusunan dan pengol ahan kui sioner tentang
atribut produk vise sesuai dengan keinginan
cust oner

Pengunpul an data di | akukan dengan datang | angsung
ke tenpat yang akan dijadi kan sunber penelitian dengan
menbagi kan - kuesi oner tentang vi se seperti. apa yang akan

di buat.  Setelah data dikunpul kan, meaka data diolah

unt uk nmendapat kan atri but vise yang akan di buat.

1.5.5. Proses Perancangan Produk Vise dengan Mt ode
Rasi onal
Pada tahap ini dilakukan perancangan desai n produk
Vi se yang akan dibuat sesuai atribut yang di dapat pada
pengunpul an dan pengol ahan data. Metode perancangan
yang di gunakan adal ah netode rasional. Urutan proses
nya adal ah sebagai beri kut
a. Klarifikasi Tujuan
Dal am tahap ini menggunakan Pohon Tujuan. Sasaran
tahap ini adal ah untuk" mengkl arifikasi tujuan desain
dan sub tujuan, dan keterkaitan antar . tujuan
tersebut .
b. Penet apan.fungsi
Met ode yang digunakan adal ah analisis fungsi, yang
bertujuan untuk mnenetapkan fungsi yang dibutuhkan
dan batasan sistemdari desain yang baru
c. Pengat uran Kebut uhan
Menggunakan cara  Spesifikasi Per f or mansi , yang
bertujuan untuk menmbuat spesifikasi yang akurat dari
per formansi yang di but uhkan dari sol usi desain.
d. Penentuan Karakteristik



Tahapan yang digunakan adalah nenggunakan nmnetode
Qual ity Function Deploynent ( QFD ). Digunakan untuk
untuk nmenentukan target yang akan dicapai dari
karakter enjinering sebuah produk, sesuai dengan
per m nt aan pengguna.

e. Penbangkitan Altenati f
Met ode yang di gunakan adal ah Mrphol ogical Chart.
Met ode ini bertujuan untuk nmenbangkitkan jarak yang
senpurna alternatif solusi desain dari - sebuah produk
dan’ untuk nel ebarkan pencarian solusi baru yang
pot ensi al .

f. Evaluasi Alternatif
Dal am tahap ini digunakan cara Penbobotan Tujuan,
yang bertujuan untuk nenbandi ngkan nilai-nilai
utilitas dari berbagai usulan alternatif berdasarkan
ki nerja terhadap tujuan-tujuan yang tel ah berbobot .

g. Penyenpur naan Rancangan
Met ode yang digunakan .adalah Value Engineering
(rekayasa nilai) yang bertujuan untuk neningkatkan
atau menpertahankan nilai produk bagi para.penbel

senent ara nengur.angi “bi aya bagipenbuat.

1.5.6. Analisis Teknis
Anal i sis yang dilakukan pada tahap ini neliputi
di rensi, bahan, dan keamanan, juga perhitungan nekani ka

tekni k dari vise portable yang akan di buat.

1.5.7. Penbuatan Prototipe
Penbuatan prototipe vise portable berdasarkan
hasi | rancangan dil akukan di Laboratorium Proses

Produksi Universitas Atma Jaya Yogyakart a.



1.5.8. Ui Prototipe

Tahap pengujian alat ini dilakukan dengan cara
mencoba prototipe vyang telah dibuat. Lalu rmulai
mendet eksi segal a.~ kekurangan . yang nuncul keti ka
per cobaan al at dilakukan. Bila pada tahap ini dalam
kenyat aannya nengal am kesal ahan pada proses penbuat an,
maka alat 1ni akan diproses kembali. Nanmun bila
kesal ahan yang nuncul akibat analisis data yang kurang
bai k, maka akan dil akukan perancangan ulang vise
port abl e.

1.5.9. Analisis dan penbahasan

Pada tahap ini dilakukan penbahasan tentang uraian
hasi| dari perancangan dan penbuatan dari vise portabl e
yang di i ngi nkan ol eh pi hak UD. Rantyo  Abadi .
D har apakan dari hasil penbahasan akan diperoleh vise
portabl e yang nenberi kenudahan dal am pengoperasi an,

per aki t an, perawat an bagi operator UD. Rantyo Abadi .

1.5.10. Penari kan Kesi npul an

Berisi tentang.kesinpulan. dari hasil penbuatan dan
pengujian nesin yang dilakukan. Saran. berisi tentang
i de-i de yang dapat nenbantu dal am proses pengenbangan
dan penyenpurnaan vi se.

Untuk |ebih jelasnya ganbar netode penelitian
dapat dijelaskan dalam flow chart penelitian pada
Ganmbar 1.1. berikut



Studi Pustaka
—mencari referensi awal dari
buku

Studi Lapangan
—pembuatan kuesioner awal
Perumusan Masalah dan

Tujuan Penelitian

—— V1L IT) T 6

Pengumpulan dan Pengolahan
Data

—penyusunan dan pengolahan kuesioner

menjadi atribut

Perancangan Produk Vise
dengan Metode Rasional

v

Analisis Desain
—analisis meliputi
dimensi, bahan, keamanan, perhitungan

mekanika teknik

prakah desain
disetujui-?

Pembuatan Prototipe
—pembuatan dilakukan di Lab.PP

Universitas Atma Jaya Jogjakarta

Sesuai
ancangan??

Uji Prototipe

—mencoba prototipe yang

engujian
berhasil?

Pembahasan

—pembahasan dari hasil

pembuatan

Kesimpulan

—berisi tentang

kesimpulan dan saran

Selesai

Ganbar 1. 1. Langkah-Iangkah peneliti an.




1.6. Sistemati ka Penul i san

BAB 1.

BAB 2.

BAB 3.

BAB 4.

PENDAHUL UAN

Berisi tentang | atar bel akang masal ah, perunusan
masal ah, tujuan penbuatan, batasan nasal ah
nmet ode . pembuatan, dan sistematika penulisan

t ent ang perancangan vi se.

TI NJAUAN PUSTAKA

Dalam bab ini dijelaskan secara garis besar
mengenai perbandi ngan hasil penelitian tentang
vise portable yang dahulu dengan penelitian
sekar ang.

LANDASAN TEOR

Berisi tentang uraian yang sistematis dari teori
yang ada pada literatur maupun penjabaran dari
tinjauan pustaka yang nmendasar i penmecahan
masal ah yang ada, neliputi teori desain produk,
teori vise dan jaw, teori ekonom desain produk,
teori mekani ka tekni Kk, dan teori pr oses

per mesi_nan.

DATA

Berisi tentang sesuatu yang dibuat dan dianmati
yang dij adi kan sebagai kajian atau obyek dal am
penbuat an vise portable dan digunakan sebagai
acuan dal am proses penbuatan. Dal am bab 4 akan
di | akukan penganbi | an dat a dengan cara

menbagi kan kuesi oner terhadap responden.



BAB 5. ANALI SI' S DATA DAN PEMBAHASAN
Pada analisis data berisi tentang uraian data
yang nantinya diolah berdasarkan teori desain
produk, teori vise dan jaw, teori ekonom desain
produk, teori nekani ka tekni k, dan teori proses
per mesi nan. Penbahasan nenuat tentang uraian
hasi | dari penmbuatan ' yang dil akukan atau

di per ol eh.

BAB 6.  KESI MPULAN
Berisi tentang kesinpulan dari hasil penbuatan
dan pengujian vise yang dil akukan. Saran beri si
tentang ide-ide yang dapat nenbantu dal am proses

pengenbangan dan penyenpurnaan vi se portable.
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