BAB 1

PENDAHUL UAN

1.1. Latar Bel akang Masal ah

Pl asti k nmerupakan sal ah satu penermuan manusi a yang
tel ah nmenpernudah kegi atan sehari-hari. Hanpir setiap
produk yang beredar di nmasyarakat saat ini nenmkai
pl asti k sebagai sal ah satu konponennya. Namun, di balik
kemudahan yang ditawarkan, plastik ternyata nmenyi npan
masal ah berkaitan dengan |inbah atau sanpahnya. Masal ah
tersebut m salnya nenunpuknya sanpah plastik bekas
botol kemasan air mnum Untuk waktu jangka panjang
masal ah ini dapat neni nbul kan kerusakan |i ngkungan dan
dapat berpengaruh pada kesehat an nanusi a.

Di perlukan kesadaran manusia untuk nengatasi
masal ah ini. Kesadaran akan bahaya sanpah plastik
semaki n  berkenbang. D beberapa negara naju, telah
di terapkan prinsip 3R, yaitu prinsip reduce, reuse, dan
recycle. D Indonesia sendiri, kesadaran bahaya sanpah
plastik nmulai terlihat, walaupun belum terlalu bisa
dirasakan. Di I ndonesia saat ini telah berkenbang
I ndustri  daur ulang sanmpah plastik. Selain dapat
menbantu nengurangi sanpah plastik di |ingkungan
i ndustri ini juga manpu nenci pt akan | apangan kerj a.

Li mhbah plastik yang dapat didaur ulang khususnya
adal ah jenis Thernoplast. M salnya sanpah botol air
m neral (jenis PET) didaur ulang sehingga dapat di pakai

unt uk bahan kasur dakron, bantal, dan produk | ainnya.
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Banyak perusahaan yang nul ai nenggunakan plastik
hasi| daur ulang, karena harganya yang relatif Iebih
murah daripada biji plastik dan juga agar dapat
mengur angi sanpah plasti k. Perm ntaan akan plastik daur
ulang ini sangat tinggi dan diperkirakan akan terus
meni ngkat , seiring ber t anbahnya kebut uhan hi dup
manusi a. Bahkan, perm ntaan plastik hasil daur ulang
i ni pun sudah neranbah sanpai ke pasar ekspor. Sebagai
contoh, PT. GLOBAL FIBERI NDC, PT. POLYNDOUTAMA dan PT.
M TRA BANGUN CEMERLANC nenbut uhkan sanpah plastik yang
di press rata-rata 100 ton/ bul an.

Per usahaan daur ulang plastik mlik M Christianto
Cahyono nerupakan sal ah satu contoh industri daur ul ang
plasti k. Industri 1ini menggunakan netode press untuk
penger j aannya. Sanpah plastik yang akan didaur ulang
terl ebi h dahulu di kunmpul kan, di bersi hkan, kenudi an
di press hingga manpat untuk kernudi an djual. Perusahaan
i ni  nmerupakan pemasok plastik daur ulang untuk PT.
GLOBAL FIBERI NDO. Pernmintaan dari PT. GLOBAL FI BERI NDO
mencapai 100 ton/bul an, tetapi hanya dapat di penuhi 30%
oleh M Christianto Cahyono. Perm ntaan ini tidak dapat
100% di penuhi karena ket er bat asan kapasi tas produksi .

Ber dasar kan masal ah I ni, maka di per | ukan
per ancangan nesin press sanpah pl asti k yang sesuai agar
dapat nmenmenuhi tuntutan pasar. Oeh karena itu,
perancangan yang senpurna sangat di butuhkan untuk
menci pt akan produk yang baik dan dapat berproduksi
dengan kapasitas yang tinggi.



1. 2. Perunusan Masal ah

Ber dasarkan |atar belakang penelitian ini, maka
per masal ahan yang akan disel esai kan dalamr penelitian
i ni adalah bagai nana nerancang nesin press sanpah
pl asti k.

1.3. Tujuan Penelitian

a. Mer ancang nmesin press sanpah pl asti k sesuai dengan
per m nt aan pasar.

b. Menguj i kapasitas produksi dari mesin press sanpah

pl asti k hasil rancangan.

1. 4. Batasan Masal ah
Agar penelitian yang dilakukan nencapai tuj uan,
maka ruang |ingkup perancangan perlu di batasi. Batasan
masal ah dal am penelitian ini adalah sebagai beri kut
a. Vari abel biaya produksi nengi kuti standar Bengkel
Tj okro, kecamatan Hajinmena, Bandar Lanpung.
b. Sanpah pl asti k yang di press hanya jenis
Thernopl ast jenis PET (polyethylen terephthalat).

1.5. Metodol ogi Penelitian

Met odol ogi penelitian diperlukan untuk nendapat kan
penelitian yang Dbaik. Adapun penjelasan tahapan
nmet odol ogi penelitian ini yaitu sebagai berikut:

1.5.1. Studi Pustaka



Studi pustaka ini dilakukan dengan cara nencari
jurnal penelitian yang berkaitan dengan plastik dan
mesin press. Kenmudian jurnal yang sudah ada tersebut
di anal i si s dan di bandi ngkan dengan penelitian yang akan
di | akukan ini .

1.5.2. Studi Lapangan

Studi | apangan dil akukan dengan neni njau | angsung
area penelitian di perusahaan mlik M Christianto
Cahyono di kecamatan Labuan Dalem Bandar Lanpung.
Studi | apangan ini nelihat pengoperasian mesin press
dan wawancara dengan pem |li k, mandor dan operator nesin

press plasti k.

1.5.3. Runusan Masal ah dan Tujuan Penelitian

Runusan masal ah ini di dapat kan dengan nenganal i si s
lebih jauh tentang nasalah perusahaan mlik M
Christianto Cahyono dal am penenuhan perm ntaan plastik
yang dipress dari PT. GLOBAL FI BERI NDC. Tuj uan
penelitian ditentukan dengan nenetapkan hal-hal yang
i ngin dicapai pada penelitian ini berdasarkan runusan
masal ah yang ada yaitu bagali mana nerancang satu unit
nmesin press sanpah plastik sesuai dengan perm ntaan
pasar.

1.5.4. Pengunpul an dan Pengol ahan Data

Pengunpul an dan pengol ahan data dil akukan dengan
nmel akukan wawancara kepada pem | ik, mandor dan operator
mesin press dan nengamati nesin press. Data yang
di kunpul kan yaitu profil perusahaan M Christianto
Cahyono, data plastik jenis PET dan data nesin press.
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1.5.5. Metode Perancangan yang Di gunakan
Untuk nmerancang nesin press sanpah plastik,
di perl ukan suatu netode perancangan. Metode perancangan
yang di gunakan adal ah net ode rasi onal, karena nerupakan
nmet ode yang sistenstis dan bar hubungan | angsung dengan
Client, adapun tahapan-tahapannya sebagai berikut:
a. Carifying Qbjectives
Met ode yang di gunakan adal ah objective tree (pohon
tujuan) yang bertujuan untuk nenjelaskan fungsi
Fungsi ini kenudian di pecah nenjadi beberapa sub
fungsi yang kenudian dikaitkan satu sama l|ain
unt uk menj el askan fungsi kesel uruhan.
b. Est abl i shi ng Functi ons
Met ode yang di pakai yaitu Analisis Fungsional yang
bertuj uan untuk nenetapkan fungsi yang diperl ukan
dan batasan perancangan produk yang baru.
C. Setting Requirenents
Met ode yang di gunakan adal ah Spesi fi kasi
Per f or mansi yang bert uj uan unt uk menbuat
spesifikasi kerja yang akurat dari suatu sol usi
rancangan.
d. Det erm ni ng Characteristics
Menggunakan net ode QFD (Quality Functi on
Depl oynment) yang bertujuan untuk nenyusun konsep
perancangan dan pengenbangan produk. Metode i ni
berori entasi pada kei ngi nan dan kebutuhan Cient.
e. Generating Alternatives
Met ode yang di gunakan adal ah Morphol ogi cal Chart
yang bertujuan untuk nenbangkitkan beberapa sol usi
rancangan alternatif, menper | uas pencari an

t erhadap sol usi baru yang potensial.
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f. Eval uating Alternatives
Met ode yang digunakan adal ah Weighted Objective
yang bertujuan untuk nenbandi ngkan nilai utilitas
dari berbagai usulan alternatif.

g. | mproving Details
Met ode yang di gunakan adal ah Value Engineering
yang bert uj uan unt uk meni ngkat kan at au
menpertahankan nilai produk bagi para penbel
senment ara nengurangi biaya bagi penbuat.

1.5.6. Tahap Analisis dan Penbahasan
Anal i sis dan penbahasan nerupakan tafsiran dari
hasi| pengol ahan data, yang berupa bobot prioritas dar
el enen-el enen yang nenbentuk hirarki dan penbahasan
net ode perancangan dengan nenggunakan net ode rasi onal .
a. Permbuat an Mesi n
Menbuat nesin sesuai proses perancangan. Tahap ini
di | akukan untuk nendapatkan nesin press plastik
yang diingi nkan dal am penelitian ini.
b. Tahap Pengujian Mesin
Tahap pengujian nesin dilakukan dengan nencoba
prototipe. Kenudi an nendeteksi kekurangan yang
muncul . Jika tahap I ni ternyata  nengal am
kesal ahan proses penbuatan meka dil akukan proses
per bai kan konponen yang ti dak sesuai .

1.5.7. Tahap Penari kan Kesi mpul an

Ber dasarkan pernasal ahan yang dibahas, dianbil
beberapa kesinpulan yang tentunya dapat nenenuhi dan
nmenj awab tujuan dari penelitian.



Tahapan netodol ogi penelitian dapat di ganbarkan
ol eh ganbar 1.1. berikut ini:

{ Mulai )

y

Mengidentifikasi masalah

L

Studi pustaka

Y

Studi lapangan

N
Perumusan masalah

dan
Tujuan penulisan

k.

Pengumpulan data

k.

Proses design dengan
metodse rasional

N
Membuat

mesin

Tidak

Fengujian
mesin

Analisis dan pembahasan

Y

Penarikan kesimpulan

N
(Selesai

Ganbar 1.1. Metodol ogi Perancangan Mesin Press

Sanpah Pl asti k
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1.6. Sistemati ka Penulisan

Si stemati ka penul i san pada penelitian ini adal ah:
BAB 1. PENDAHULUAN

Beri si penj el asan | at ar bel akang masal ah
perunmusan mnasal ah, batasan masal ah, tujuan penelitian,
met odol ogi penelitian dan sistemati ka penul i san.

BAB 2. TI NJAUAN PUSTAKA

Per bandi ngan antara jurnal dan penelitian yang
pernah ada dengan penelitian yang akan dil akukan.
Jurnal yang di pakai nenbahas tentang perancangan.

BAB 3. LANDASAN TECR

Penj el asan teori yang nendukung analisis dalam
penelitian, teori ini diperoleh dari studi literatur.
Landasan teori ini mencakup teori perancangan produk,

nmekani ka t ekni k dan proses pernesi nan.

BAB 4. DATA

Berisi data yang dibutuhkan penelitian sebagai
acuan. Data yang dikunpul kan seperti data kekuatan
bahan, nesin penggerak dan bi aya pengerjaan pernesi nan.

BAB 5. ANALI SIS DATA DAN PEMBAHASAN
Urai an data yang tel ah di ol ah sebagai acuan proses
penbuat an. Penbahasan nenuat hasil| perancangan nesi n.

BAB 6. KESI MPULAN

Berisi tentang kesinpulan dari hasil perancangan,
penmbuat an dan pengujian dari nesin press sanpah plastik
dan nmenj awab senmua hal yang nenjadi tujuan penelitian.
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