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BAB VI 

KESIMPULAN 

BAB 6 KESIMPULAN  
6.1. Kesimpulan 

Berdasarkan penerapan metode pendekatan sitematis 

dihasilkan paper embosser yang memiliki dimensi 528 x 284x 

698 mm dan berat 19,3 kg. Hasil rancangan ini ditujukan 

untuk mengemboss kertas yang memiliki dimensi 245 x 245 x 

0,4 mm dengan berat 16 gram. Alat ini menggunakan tangan 

sebagai penggerak utama dan gaya yang dibutuhkan untuk 

menggerakan alat ini minimum 76 Newton. Perkiraan biaya 

yang dibutuhkan dalam pembuatan alat ini adalah Rp 

2.286.478. 

 Perawatan dapat dilakukan dengan cara membersihkan 

alat dari kotoran dan pada bagian yang tidak dicat dan 

bergerak dapat dioles oli agar tidak mudah berkarat dan 

aus. Dari segi bahan, umur pakai punch dan die yang terbuat 

dari brass kurang lebih mencapai 1.000.000 kali emboss. 

Tinggi bukaan punch dan die sebesar 20 mm sedangkan 

adjuster yang digunakan untuk menyeting kesentrisan logo 

terhadap kertas dapat digerakan sejauh 5 mm. Spesifikasi 

yang lebih lengkap dapat dilihat di lampiran. 

6.2. Saran 
Penelitian ini masih terbatas pada produk tunggal 

dan requirement list disusun atas dasar identifikasi 

terhadap kebutuhan dari konsumen tunggal dan disain belum 

direalisasikan menjadi produk jadi. Untuk penelitian 

selanjutnya dapat dilakukan pengembangan produk lebih 

jauh dengan melakukan riset pasar yang lebih luas 

jangkauannya agar produk dapat diterima oleh konsumen 

yang lebih luas dan direalisasikan menjadi produk jadi.  
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LAMPIRAN 

 

 

  



 

 

 
 

Lampiran 1 Spesifikasi Paper Embosser 
 

 

Dimensi  528 x 284 x 698 mm 
Berat  19,3 kg 
Tinggi bukaan punch dan die 20 mm  
Penggerak Tangan manusia 
Gaya tangan yang dibutuhkam 76 Newton 
Warna  Dominan putih  
Perawatan Oles oli pada bagian 

bergerak 
Adjuster travel x dan y 5 mm  
Punch dan die Insert Brass 
Umur pakai punch dan die ± 1.000.000 shoots 
Bahan rangka, laverage, dan handle Baja konstruksi umum 

(St 37 atau Ms) 
Standart part 6 x dowel pin Ø6-20  
 21 x SHCS Bolt M6-30 
 5 x HHCS Bolt M10-50 
 Coil Spring SWU 21-60 
Dimensi kertas yang di-emboss 245 x 245 x 0,4 mm 
Berat kertas 16 gram/lembar 
  

 

 

 



 

 

 
 

Lampiran 2 
Analsis Kekuatan Dari Komponen Laver Pad 3 

 

   

 



 

 

 
 

 

 

 



 

 

 
 

 

 



 

 

 
 

Analsis Kekuatan Dari Komponen Handle 1 

 
 

 

 

 

 



 

 

 
 

  
 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 
 

 
 

 

 

 

 

 

 



 

 

 
 

Analsis Kekuatan Upper Frame Assy 

 
 

 

 

 

 

 



 

 

 
 

  
 

 

 

 

 

 



 

 

 
 

 
 

 



 

 

 
 

Analsis Kekuatan Upper Punch Assy 

 

  



 

 

 
 

 

   



 

 

 
 

  
 

 



 

 

 
 

Hasil Analisis Kekuatan Pin Pengungkit 

 

 



 

 

 
 

 

 



 

 

 
 

 

  

 

 

 



 

 

 
 

Hasil Pengujian Kekuatan Handle 2 

 

 



 

 

 
 

 

 



 

 

 
 

 

 
 

 



 

 

 
 

Lampiran 3 

Panduan Pemakaian 

1. Perawatan dilakukan dengan cara memberi oli pada 

bagian-bagian yang bergerak dan tidak dicat. Oli 

cukup di oles tipis saja, dengan tujuan untuk 

mengurangi resiko terkena karat. 

2. Sebelum digunakan untuk meng-emboss sebaiknya 

dibersihkan dahulu, terutama jika ada tetesan oli 

yang jatuh di bagian paper base. Setelah digunakan 

alat dibersihkan kembali dan dioles oli seperti No.1. 

3. Sebelum digunakan sebaiknya dilakukan penyetingan 

kesentrisan logo dengan kertas. Penyetingan 

dilakukan dengan cara memutar baut adjuster dari 

linear guide plate yang terletak di kanan dan di 

belakang paper base. lakukan penyetingan sesuai 

kebutuhan. 

    

 

 

 

 

 

  



 

 

 
 

Lampiran 4 

 



 

 

 
 

 



 

 

 
 

 



 

 

 
 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 




