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BAB 6 

KESIMPULAN DAN SARAN 

6.1. KESIMPULAN 

Setelah melakukan perhitungan data, pengolahan data, dan analisis terhadap hasil 

pengolahan data, maka dapat ditarik kesimpulan yang sesuai dengan tujuan 

penelitian : 

Berdasarkan periode penelitian yaitu Februari 2018 – Februari 2019, ada 

beberapa bulan yang setelah dihitung dan menghasilkan nilai OEE ternyata tidak 

memenuhi standar OEE berdasarkan Japan Institute of Plant Maintenance (JIPM) 

yaitu OEE < 85% untuk Product Discharge System yaitu pada bulan Mei 2018 

(67,5%), Agustus 2018 (82,2%), dan September 2018 (52,7%). Namun untuk total 

nilai OEE secara keseluruhan, nilai OEE untuk periode Februari 2018 – Februari 

2019 ideal dengan standar, yaitu sebesar 85,4% 

Faktor yang memengaruhi rendahnya nilai OEE pada Product Discharge System 

adalah rendahnya nilai rasio availability. Persentase nilai rasio availability terbesar 

yaitu 96,67% pada bulan Februari 2018, Maret 2018, Juni 2018, Juli 2018, Agustus 

2018, dan Januari 2019. Sedangkan persentase nilai rasio availability terkecil yaitu 

sebesar 80,6% pada bulan September 2018. 

Kerugian (losses) terbesar pada permasalahan ini yaitu equipment failure losses 

dengan nilai total sebesar 0,4765 menit. Equipment failure losses  ini disebabkan 

karena lamanya waktu untuk melakukan setup and adjustment seperti lamanya 

waktu untuk quality check, waktu dandori, dan waktu menunggu dandori serta 

seringnya terjadi kerusakan valve yang disebabkan karena adanya kebocoran 

internal dan eksternal. 

Tingginya tingkat permasalahan pada valve dipengaruhi banyak faktor, baik dari 

faktor manusia yang mengoperasikan dan memperbaikinya, faktor pengoperasian 

valve dan Product Discharge System, faktor metode maintenance yang dilakukan 

dan material dari valve yang digunakan pada Product Discharge System. Perlunya 

perencanaan untuk mengganti strategi maintenance dari corrective maintenance 

menjadi preventive maintenance merupakan salah satu upaya perbaikan untuk 

mengatasi equipment failure losses. Selain itu perusahaan perlu untuk mengkaji 

ulang mengenai tingkat produksi yang ditingkatkan dari standar awal, hal tersebut 

menyebabkan banyaknya kerusakan valve yang secara langsung akan 
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berpengaruh pada durabilitas mesin serta tingkat produksi biji plastik 

polypropylene. 

6.2. SARAN 

Saran yang dapat diberikan untuk menyempurnakan penelitian selanjutnya yaitu 

melakukan pengamatan dan implementasi terhadap tindakan yang disarankan, 

melakukan evaluasi berkala selama seminggu sekali untuk mendapatkan hasil 

yang terus membaik, dan melakukan analisis biaya dengan menyimulasikan 

kerugian dengan berdasarkan satuan biaya.  
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Lampiran 1 : PDS Valves & Actuators Train 1 and 2 
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Lampiran 2 : PDS Valves & Actuators Train 3A 
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Lampiran 3 : PDS Valves & Actuators Train 3B 

 


