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INTISARI

Batik Plentong merupakan salah satu industri kreatif di Daerah Istimewa Yogyakarta dan
masih menggunakan teknologi tradisonal (handmade) dalam pembuatan desain pola
cetakan batik tulis. Kendala utama yang ditemui adalah lamanya waktu desain dan
manufaktur pola cetakan batik berbahan sekitar dua sampai tiga minggu untuk setiap
polanya. Hal ini tidak sepadan dengan meningkatnya jumlah pesanan batik dengan pola
bervariasi. Reverse Engineering (RE) merupakan salah satu metode desain produk
terbaik untuk mendapatkan variasi pola cetakan pada industri cetak seperti industri ini.

Software Autodesk Fusion 360 digunakan dalam peneltian ini untuk mentransformasikan
parameter desain dalam bentuk pola cetakan batik dari file foto dengan format .JPG
menjadi 2.5D CAD model dalam file dengan format .step. Netffab digunakan untuk
memverifikasi 3D mesh pola cetakan batik agar dapat diproses manufaktur
menggunakan mesin 3D printer berjenis wire laser machining. Prototype pola cetakan
batik nantinya dilakukan proses uji verifikasi dalam hal kualitas bentuk dan geometri.

Hasil penelitian berupa 2.5D CAD model pola cetakan batik dan prototype master pola
cetakan yang mampu menjawab keluhan Batik Plentong dalam upaya meningkatkan
kualitas produksi batik. Efisiensi waktu desain dan manufaktur pola cetakan batik
berbasis RE dan 3D printer berhasil diperoleh peneliti sebesar 14%- 21% bila
dibandingkan dengan teknologi manual.

Kata kunci : Batik Plentong, handmade, reverse engineering, CAD, Autodesk Fusion 360



