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BAB 7 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

   

7.1. Kesimpulan 

 Berdasarkan analisis yang telah dilakukan maka 

didapatkan kesimpulan sebagai berikut: 

1. Perbandingan spesifikasi mesin thermoforming saat 

ini dengan mesin thermoforming hasil pengembangan 

dapat dilihat pada tabel 7.1 berikut ini. Gambar 

kontruksi mesin thermoforming dapat dilihat pada 

lampiran. 

 

Tabel 7.1. Spesifikasi Mesin Thermoforming  

PERBANDINGAN 

Mesin 

thermoforming 

saat ini 

Mesin 

thermoforming 

yang baru 

SPESIFIKASI FISIK

Dimensi 535 mm x 450 mm 

x 920 mm 

600 mm x 600 mm 

x 1900 mm 

Berat 98 kg 90 kg 

Tekanan Vakum 10 bar 10 bar  

Dimensi Maksimum Plastik 400 x 400mm (280 x 280 mm) 

(160 x 160 mm) 

POWER SUPPLY 

Input voltage 220V AC, 

50/60Hz 

220V AC, 

50/60Hz 

Konsumsi Daya  2232 Watt 2232 Watt 

Temperature Operasi 30ºC-400 ºC max 30ºC-400 ºC max

PRICE 

Mesin Thermoforming Rp. 12,000,000 Rp. 10,000,000 

 

 

 



127 
 

2. Hasil analisis percobaan mesin thermoforming dapat 

dilihat pada tabel 7.2 berikut ini. 

 

Tabel 7.2. Hasil Cetakan 
 

No Sebelum Perbaikan  Setelah Perbaikan 
 
 
 
1 

 

 
 

 

 
 

 
 
 
2 

 

 
 

 

 
 

 
 
 
3 

 
 

 

 

Note: 

Hasil thermoforming menujukkan bahwa cetakan 

Tugu Yogyakarta pada mesin setelah perbaikan 

terdapat cacat dikarenakan ukuran master mold

tidak sesuai dengan kontruksi mesin sedangkan 

hasil thermoforming cetakan BEN dan Salak Pondoh 

tidak terdapat cacat. Tetapi dari segi produksi, 

mesin setelah perbaikan lebih irit dalam 

penggunaan plastik dikarenakan frame dapat 

diubah-ubah sesuai kebutuhan plastik. 
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3. Biaya permesinan thermoforming adalah Rp 4.829,07 

≈ Rp 4.900,00 

Total biaya desain adalah Rp 1.265.000,00 

Total biaya mastering adalah Rp 1.390.024,00 

Total biaya thermoforming untuk PVC 0,3 adalah 

Rp  45.000,00 

Total biaya thermoforming untuk PVC 0,5 adalah  

Rp 50.650,00 

Biaya total Rp 2.751.000,00 

 

7.2. Saran 

 Penelitian ini masih terbatas pada pengembangan 

mesin thermoforming dengan fokus pada perubahan frame  

sehingga dapat mengakomodasi pola cetakan ukuran kecil. 

Namun demikian, pergerakkan frame ke atas dipandang 

cukup merepotkan operator jika proses thermoforming 

dilakukan berturut-turut (memenuhi banyak pesanan). 

Oleh karena itu untuk penelitian selanjutnya dapat 

dipertimbangkan untuk menyempurnakan mekanisme 

pergerakkan frame sehingga lebih ergonomis bagi 

operator. 
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