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I NTI SARI

Housi ng connector (PHR) diproduksi dengan proses
injection nolding. MIld yang digunakan adalah jenis
mul typl e cavity nold agar dapat nenbuat |ebih dari satu
produk dalam sekali proses injeksi. Mld jenis in
nmengaki bat kan runner yang di hasil kan | ebi h panjang dari
nold jenis lain. Keadaan ini menungki nkan berl ebi hnya
sisa material terbuang dal am bentuk recycle yang tidak
dapat di gunakan kenbali .

Penelitian ini beri si usaha penulis unt uk
mengurangi jum ah material terbuang pada jenis nmultyple
cavity nold dengan cara penyederhanaan rancangan
runner. Penyederhanaan runner dapat direalisasikan
dengan nenanbahkan hot runner systenm yang disesuaikan
dengan junm ah cavity yang terdapat pada nol d.

Jenis mold wuntuk produk PHR-11 nenghasil kan
3,41gram materi al terbuang untuk sekali proses injeksi
Penelitian yang dilakukan nenghasil kan pengurangan
mat eri al terbuang hingga nenjadi O0,42gram per sekali
proses injeksi.

Kata kunci: Injection Mlding, multyple cavity nold,

runner, Hot Runner Systen, Recycle.



