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BAB 6

KESIMPULAN DAN USULAN

6.1. Kesimpulan

6.1.1. Hasil Konstruksi Rancangan Runner pada Mold

Baru

Gambar 6.1. gambar rancangan runner

Gambar 6.2.rancangan hot runner system
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Gambar 6.1. gambar rancangan Mold Base baru

6.1.2. Hasil simulasi rancangan runner

Hasil simulasi menggunakan Software Moldflow

menunjukkan tekanan yang digunakan agar produk dapat

terisi sempurna adalah sebesar 80Mpa. Simulasi

mendapatkan kesimpulan bahwa rancangan runner yang

diusulkan dapat beroperasi dengan optimal dan dapat

digunakan sebagai pengganti rancangan rounner pada mold

lama. Hasil simulasi dapat ditunjukkan pada bab 5 dan

pada lampiran 2.

6.1.3. Analisis Biaya

Rancangan konstruksi Mold yang dilakukan dalam

penelitian memberikan gambaran keuntungan perusahaan

berupa menurunnya kerugian akibat sisa material yang

terbuang. Penurunan kerugian apabila menggunakan usulan

rancangan Mold mencapai $71.077,26 (tabel 6.1.).
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Tabel 6.1.Perbandingan hasil Analisis Biaya

PEMBANDING
KOSTRUKSI MOLD

LAMA
KONSTRUKSI MOLD

BARU

Berat Produk 2,32 gram 2,32 gram

Berat Runners 5,31 gram 1,33 gram

Kebutuhan Material Sekali Injeksi 7,63 gram 3,65 gram

Recycle Yang Diijinkan
25% 25%

1,9 gram 0,91 gram

Runners Scrap Terbuang 3,41 gram 0,42 gram

Data Produksi Tahun 2007-2009 66.424.464 66.424.464

Proses Injeksi Yang Dilakukan 8.803.058 8.803.058

Kerugian Perusahaan $97.537,88 $12.016,17

Biaya Perubahan Dan Perbaikanmold $0,00 $14.444,45

Keuntungan Perusahaan $0,00 $71.077,26

6.2. Saran

Dari hasil penelitian yang telah dilakukan

ditemukan beberapa kendala yang mungkin dapat digunakan

sebagai bahan penelitian selanjutnya antara lain adalah

dimungkinkannya pengadaan penelitian lanjut mengenai

pemilihan desain Mold untuk Mold sejenis.

Adanya kesulitan yang tinggi dalam perancangan dan

pembuatan Mold untuk produk-produk kecil maka akan

dapat lebih melatih dan mengasah pengetahuan dan

keterampilan tentang injection Molding.

Selain saran di atas penulis menyarankan agar

universitas sebagai salah satu lembaga pendidikan

memberikan pengajaran dan pelatihan mengenai teknologi

Mold /dies sehingga dapat menghasilkan engineer-

engineer yang berkualitas di bidang Mold /dies.
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