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I NTI SAR

CV X merupakan sebuah perusahaan yang nenproduksi
cokel at. Saat ini penotongan cetakan plastik yang tel ah
mel al ui mesi n t her nof or m ng di | akukan dengan
menggunakan cutter dan gunting manual ol eh operator. CV
X menbut uhkan al at penotong plastik yang dapat
di gunakan untuk nenotong cetakan plastik agar rapi dan
proses penotongan cepat.

Untuk nenyel esai kan nmasal ah tersebut, peneliti
menggunakan netode kreatif, dengan netode kreatif akan
menmuncul kan ide-ide kreatif yang nenjadi acuan dal am
proses perancangan alat penotong plastik. Pelaksanaan
nmet ode kreatif dengan nengunpul kan data yang dil akukan
dengan wawancara dengan orang-orang yang berkonpeten
dal am bi dangnya. Analisis fishbone diagranm digunakan
unt uk menget ahui penyebab dan masal ah yang tinbul dari
penguj i an al at penotong pl asti k.

Ber dasarkan penelitian vyang telah dilakukan,
di perol eh  hal - hal yang perlu diperhati kan dal am
mer ancang al at penotong plastik, yaitu: material rangka

utama, material pisau potong, |andasan pisau potong,
dinmensi nmeja potong, dan nekanisne alat penotong
pl asti k. Selain hal - hal tersebut, penelitian ini

nmenghasi | kan sebuah al at penotong plasti k dengan biaya
produksi Rp. 2.820. 000, 00.
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