BAB 1
PENDAHUL UAN

1.1. Latar Bel akang

Per kembangan il nu penget ahuan dan teknol ogi yang
cukup pesat dewasa ini nendorong ber kembangnya i ndustri
yang |ebih praktis dan canggih. Berbagai |[|angkah-
| angkah pengenbangan dil akukan ol eh suatu perusahaan
agar dapat nenci ptakan i novasi baru pada produknya atau
pun nmencukupi permn ntaan pasar.

Dal am i ndustri coklat saat ini konsumen atau pasar
nmengi ngi nkan suatu bentuk cetakan cokl at yang ber macan-
macam Cetakan coklat yang ada saat ini berbahan baku
plasti k. Proses penbuatan cetakan dilakukan dengan
menggunakan mnesin thernmoformng yang nemliki prinsip
dasar dengan penanasan bahan baku berupa | enbaran
pl asti k, di bent uk dengan mast er nodel dengan
menggunakan systen vakum at au udara bert ekanan.

Cv X nmerupakan produsen coklat yang nenbuat
cet akannya sendi ri dengan menggunakan mesi n
t her nof orm ng. Pada cetakan yang dihasil kan ol eh nesin
thernof orm ng tersebut bagian yang tidak terbentuk ol eh
master nodel dirapikan atau dipotong nenyesuaikan
mast er nodel yang di gunakan.

Ber dasarkan penelitian awal yang sudah dil akukan,
selama ini proses penotongan cetakan dilakukan oleh
operator dengan nenggunakan peralatan seperti cutter
dan gunting, sehingga hasil penotongan yang dil akukan
tidak maksinmal dengan kata Jlain hasil penptongan
menggunakan gunting atau cutter secara manual tidak
dapat selalu rapi, bagus dan nudah sesuai dengan naster



nodel (ganbar 1.1). Penggunaan al at manual (gunting dan
cutter) setiap operator tidak bisa nenghasilkan
penot ongan yang sama serta nenbutuhkan waktu proses
yang |ama. Kemanpuan alat penotong manual ini  juga
sangat terbatas terutama kekuatan potongnya akan cepat
habi s, sehingga hasil penotongan yang dil akukan akan
semaki n buruk. Penggantian dan penbelian al at penotong
gunting dan <cutter yang terus nenerus juga dapat
nmenanbah bi aya produksi .

O eh sebab itu peneliti ingin nmenbuat alat bantu
penot ong plastik sederhana yang dapat digunakan CV X

agar dapat nengatasi masal ah tersebut.

Radi us tidak terbentuk hasi | penotongan ber gel onbang

hasi | penotongan
tidak rata dan
rapi

Ganbar 1.1. Sanpel hasil penotongan sekarang

1. 2. Perunusan Masal ah

Ber dasarkan | atar bel akang yang ada, maka
perunusan masal ah dal am penelitian ini adal ah bagai mana
merancang nesin penotong plastik sederhana yang nanpu
nmenghasi | kan penot ongan yang rapi, dapat digunakan
oper at or dengan nudah dan waktu proses yang si ngkat.



1.3. Tujuan Penelitian

Ber dasarkan perunusan nmasal ah, maka tujuan yang

I ngin dicapai yaitu:

a.

Mengi denti fi kasi hal - hal yang penti ng dal am
nmer ancang al at penotong pl asti k.
Merancang alat bantu yang digunakan pada proses

penot ongan cet akan pl asti k.

1.4. Batasan Masal ah

Dal am penelitian ini, batasan masal ah yang digunakan

adal ah sebagai beri kut:

Sesuai kesepakatan dengan pemlik CV sehubungan
dengan tidak dicantunkannya nama CV maka di dal am
penelitian ini akan di sebut kan dengan nana CV X
Material plastik yang di potong hanya yang di gunakan
CV X untuk nenbuat cetakan coklat (Polyvinyl (PVC
Ri qi d Sheet dengan tebal 0.5 nmm).

Penelitian hanya dil akukan pada faktor-faktor yang
benar - benar  nmenpengar uhi hasi | penot ongan yang
nmeliputi tools, material, dan hasil penotongan.
Sanpel nodel (bent uk) cutter sesuali dengan
perm ntaan CV X.
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Ganbar 1.2. Bentuk dan di nensi sanpel cutter




1.5. Metodol ogi penelitian
1.5.1. ldentifikasi masal ah.

Peneliti nel akukan pencarian informasi-infornasi
yang berkaitan dengan objek penelitian yang akan
di bahas. Informasi-informasi tersebut antara |ain hasi
penot ongan plastik cetakan, cara penotongan yang
di | akukan saat I ni ol eh  operator, waktu proses

penot ongan, dan | ain-1ain.

1.5.2. Studi |apangan

Peneliti nencari informasi yang ada di |apangan
yang terkait dengan hasil dan alat penotong plastik.
Pencarian informasi tersebut dilakukan di toko-toko
penj ual cetakan coklat, bengkel-bengkel penbuat alat-
alat teknik, dan toko besi yang ada di sekitar

Yogyakart a.

1.5.3. Studi pustaka

Peneliti nmencari informasi nengenai nateria
yang di gunakan dan cara kerja/nekani snme alat penptong
plasti k yang telah ada. Peneliti nencari informasi di
per pust akaan Universitas Atma Jaya Yogyakarta, toko-
toko buku yang ada di Pr ovi nsi Daerah |stinmewa
Yogyakarta dan internet. Pada studi pustaka ini
di peroleh informasi yang berasal dari Dbuku, skripsi

t erdahul u dan j urnal

1.5.4. Perumusan nasal ah.

Peneliti setelah nel akukan identifikasi masal ah,
studi | apangan, dan studi pustaka yang dil akukan,
peneliti merunuskan nenjadi suatu masal ah yang harus



di sel esai kan, yaitu bagai mana nenbuat alat penotong
plastik yang dapat nenotong cetakan plastik dengan
hasil yang rapi, proposional, serta dapat digunakan

ol eh senua operator dengan waktu proses yang si ngkat.

1.5.5. Mentukan Met ode Penelitian yang Di gunakan.

Ber dasar kan studi pustaka yang telah dilakukan
berkaitan dengan nasalah desain produk, peneliti
menenukan dua net ode perancangan, yaitu nmetode rasiona
dan netode kreatif. Selanjutnya dalam penelitian ini
nmet ode perancangan yang digunakan adalah netode
kreatif, karena netode ini bekerja dengan nencoba unt uk
meni ngkat kan dan nenuncul kan aliran dari ide-ide yang

t anpa bat asan yang erat.

1.5.6. Metode Kreatif

Peneliti telah nmenentukan netode yang di gunakan
dengan netode kreatif, dengan netode kreatif akan
muncul muncul nya ide-ide kreatif ataupun usul an-usal an
yang sangat beragan, dari senua pem kiran-pem kiran
kreatif yang ada dil akukan brainstorm ng dengan tujuan
menperol eh kesinpulan yang tepat dan sesuai dengan
perancangan al at penotong plastik ini.

Tahapan sel anjutnya yaitu penganbilan keputusan
mengenai karakteristik yang akan dirancang, penganbil an
keputusan ini dilakukan dengan nengunakan Matriks
Di agr an. Penel iti nmel akukan penganbil an  keput usan
dengan nenggunakan Analisi Matri ks D agram dengan cara
menentukan prioritas alternatif-alternatif yang telah
di ket ahui .



1.5.7. Proses Penbuatan Al at Bantu Penotong Pl astik

Penel iti nmel akukan  proses penbuatan al at
penotong plastik dengan karakteristik-karakteristik
yang telah diperoleh dari analisis matriks diagranm,
dengan karakteristik yang telah diperoleh peneliti
nmel akukan penbuatan desain alat penotong plastik,
setelah desain yang berupa ganbar 2D/3D selesai
penbuat an al at dil akukan sesuai material dan nekani sne
yang telah diperoleh. Direncanakan proses penbuatan
al at penmotong plastik ini di |akukan di bengkel BLPT
(Bal ai Lati han Pendi di kan Tekni k) Yogyakarta

1.5.8. Ui Performansi
Al at penotong plastik yang telah di buat di gunakan

atau diuji penggunaan dan pengoperasi annya, serta di

teliti plastik cetakan hasil penptongan alat bantu

penotong plastik tersebut. Ui per f or mansi I ni

di | akukan untuk nmengetahui kesesuaian dengan hasi

anal i sis matri ks di agranm dan brai nstorm ng. Adapun cara

penguj i an al at penotong plastik ini sebagai berikut:

1. Menpersiapkan material plastik yang akan dipotong.
Material plastik terlebih dahulu nelakukan proses
thermoformng agar terbentuk profil yang akan
menj adi acuan penot ongan.

2. Mel akukan pemasangan pisau potong sesuai dengan
ukuran profil cetakan yang telah diperoleh dari
mesi n thernof orm ng pada bagi an kepal a al at penot ong
pl asti k.

3. Setting nmaterial plastik (cetakan) yang akan
di potong pada |andasan neja alat penotong plastik



dan sesuai kan dengan posisi penmakanan pisau potong
yang tel ah terpotong.

4. Putar tuas alat penotong plastik hingga pisau potong
nmenot ong cet akan.

5. Anbil cetakan hasil| penotongan.

1.5.9. Analisis Penbahasan

Penel iti mel akukan penbahasan dengan
nmenggunakan fishbone diagram menganal i sis segal a
vari abel yang ada setelah dilakukan uji perfornmansi,
analisis ini dilakukan agar alat penotong plastik yang

di buat dapat nenenuhi tujuan yang diingi nkan peneliti.
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1.6. Sistematika Penulisan
Secara garis besar, sistematika penulisan yang
di gunakan dalam penulisan tugas akhir ini adalah

sebagai beri kut:

BAB 1 PENDAHULUAN
Berisi |atar bel akang nmasal ah, perunusan nasal ah,
t uj uan penelitian, bat asan masal ah, met odol ogi

penelitian, dan sistematika penulisan.

BAB 2 Tl NJAUAN PUSTAKA

Ti nj auan pustaka berisi tentang hal -hal atau acuan
yang nmendasari penelitian yang dil akukan nmem |i ki suatu
hubungan dengan permasal ahan yang akan diteliti saat

i ni.

BAB 3 LANDASAN TECR

Berisi tentang uraian yang sistematis dari teori
yang ada pada |iterature nmaupun penjabaran dari
ti njauan pustaka yang nendasari penecahan masal ah yang

ada.

BAB 4 PROFI L DATA

Beri si segal a sesuatu yang di perol eh, dianbil, dan
diamati dan dijadi kan sabagai kajian atau obyek dal am
penelitian dan digunakan sebagai acuan nenyel esai kan

masal ah.



BAB 5 ANALI SA DAN PEMBAHASAN
Pada bab I ni menbahas t ent ang kal kul asi
perancangan al at dan analisis penbuatan alat penotong

pl asti k serta nenbahas uji perfornmansi alat tersebut.

BAB 6 KESI MPULAN

Beri si kesinmpul an hasil penelitian.
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