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BAB 6 

KESIMPULAN DAN SARAN 

6.1. Kesimpulan 

Penggunaan metode seven steps of quality improvement pada produk keset di 

UD. Mutiara Handycraft untuk memperbaiki kualitas produk keset, maka 

didapatkan kesimpulan sebagai berikut: 

a. Jenis cacat pada produk keset terdiri dari 6 jenis yaitu potongan terlalu 

besar/kecil (PTB), jahitan kurang rapi (JKR), jahitan lepas (JL), warna campur 

(WC), kain sobek (KS), dan komponen kurang (KK). 

b. Penerapan usulan perbaikan untuk jenis produk cacat PTB yaitu melakukan 

pelatihan memotong, melakukan penyortiran bahan baku dengan membuat 

kartu identitas bahan, dan penerapan instruksi kerja baru untuk bagian 

pemotongan dan penjahitan produk setengah jadi. 

c. Penerapan usulan perbaikan untuk jenis produk cacat JKR yaitu melakukan 

pelatihan menjahit, dan penerapan instruksi kerja baru untuk bagian 

pembuatan pola dan penjahitan. 

d. Setelah perbaikan jenis cacat potongan terlalu besar / kecil mengalami 

penurunan sebesar 162 unit dari 1009 unit menjadi 847 unit. Jumlah produk 

cacat jahitan kurang rapi juga mengalami penurunan sebesar 141 unit, 

begitupun pada jenis cacat jahitan lepas dan kurang komponen juga 

mengalami penurunan sebesar 14 unit dan 20 unit.  

e. Setelah perbaikan terdapat peningkatan hasil produksi kualitas ekspor (KW1) 

dari yang sebelumnya 22,36% menjadi 30,17%. Selain itu jumlah produksi 

untuk kualitas dibawahnya yang dijual di pasar domestik (KW2) juga 

mengalami peningkatan dari 25,34% menjadi 31,43%.  

6.2. Saran 

Saran untuk penelitian selanjutnya yaitu dapat menerapkan metode seven steps 

of quality improvement pada produk lainnya dengan melakukan analisis penyebab 

produk cacat lebih banyak, memperhatikan kualitas/spesifikasi bahan baku dari 

supplier dan proses penyimpanan produk jadi, sehingga diharapkan jumlah produk 

cacat dapat semakin menurun. 
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LAMPIRAN 

Lampiran 1. Data Inspeksi Produk Cacat Sebelum Perbaikan 

Nama File: Data Cacat Sebelum Perbaikan 

Format File: Word Document 

Lampiran 2. Data Hasil Produksi Sebelum Perbaikan 

Nama File: Hasil Produksi Sebelum Perbaikan 

Format File: Word Document 

Lampiran 3. Data Inspeksi Produk Cacat Setelah Perbaikan 

Nama File: Data Cacat Setelah Perbaikan 

Format File: Word Document 

Lampiran 4. Data Hasil Produksi Setelah Perbaikan 

Nama File: Hasil Produksi Setelah Perbaikan 

Format File: Word Document 

Lampiran 5. Instruksi Kerja Pemotongan dan  

Penjahitan Produk Setengah Jadi 

Nama File: Instruksi Kerja Pemotongan dan Penjahitan Produk Setengah Jadi 

Format File: Word Document 

Lampiran 6. Instruksi Kerja Pembuatan Pola dan Penjahitan 

Nama File: Instruksi Kerja Pembuatan Pola dan Penjahitan 

Format File: Word Document. 

Lampiran 7. Langkah-Langkah Penggunaan  

Aplikasi MiniTab untuk Pembuatan Pareto Chart 

Nama File: Langkah-Langkah Penggunaan  

Aplikasi MiniTab untuk Pareto Chart 

Format File: Word Document. 

Lampiran 8. Langkah-Langkah Penggunaan  

Aplikasi MiniTab untuk Pembuatan Control Chart 

Nama File: Langkah-Langkah Penggunaan  

Aplikasi MiniTab untuk Control Chart 

Format File: Word Document. 
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Lampiran 9. Langkah-Langkah Penggunaan  

Aplikasi MiniTab untuk Perbandingan Cacat 

Nama File: Langkah-Langkah Penggunaan  

Aplikasi MiniTab untuk Perbandingan Produk Cacat 

Format File: Word Document. 

 

Lampiran 10. Desain Hasil Produksi 

 

Lampiran 11. Desain Check Sheet Inspeksi Produk Cacat 

 

Lampiran 12. Pemilik UD Mutiara Handycraft 
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Lampiran 13. Foto UD Mutiara Handycraft dari Depan 

      

Lampiran 14. Bagian Administratif dan Display Produk 

     

Lampiran 15. Bagian Produksi 
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Lampiran 16. Profil, Visi dan Misi UD. Mutiara Handycraft 

         

Lampiran 17. Contoh Produk 

                    

Lampiran 18. Contoh Pola Keset 
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Lampiran 19. Contoh Produk Setengah Jadi (Jahitan Memanjang) 

 

Lampiran 20. Contoh Bahan Baku 

 

Lampiran 21. Contoh Motif Keset Berstandar Ekspor 


